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1. ISARETLEME VE MARKALAMA

Merkezi BOSB Birlik sanayi sitesi 5. Cadde Beylikdiizii / ISTANBUL/TURKEY, adresinde bulunan DEZE Makine san. Tic. Ltd.
Sti. sirketi, isbu kilavuz konusunu olusturan makinenin Ureticisi oldugunu beyan etmektedir. Bu beyanname asagidaki belgeler
araciligiyla yapilmistir:

* Uygunluk Beyannamesi
* [saretleme

* Kullanim ve bakim kilavuzu

DEZE (€

Best Choice.

BOSB .Birlik Sanayi Sitesi 5. Cadde Beylikdiizii /ISTANBUL / TURKEY

Serial number

Customer reference

Makinenin elektrik panosu Uzerine yerlestirimis 6zel bir belileme plakasi, silinmez bir sekilde isaretlemeye iliskin bilgileri
gosterir.

Best Choice.

BOSB . BlrhkSanaylSlteslS Cadde Beylikdiizii /ISTANBUL / TURKEY

DEZE C€

In (H2) :

lm e ()

Model

Firinin elektrik panosu Uzerine, silinmez bir sekilde isaretlemeye iligkin bilgileri gosteren dzel bir belirleme plakasive
makineninve Shrink Tunelinin elektrik verileri plakasiyerlestirilmigtir.

2.CE UYGUNLUK BEYANI



Ce€

CE UYGUNLUK BEYANI (2006/42/CE
DIREKTIFI- IA llistirilmis)

DE

Best Choice.

Makineyi yapan firma :

DEZE Makine Sanayi Ticaret Limited Sti.

BOSB.Birlik San. Sit 5.cad No:16
BeylikdUz(j/iSTAN BUL/TURKEY

Phone: +90 (212 ) 671 73 54 Fax: +90 (212 ) 671 73 55

Teknik Dosya Sorumlusu Ve adresi

DEZE Makine Sanayi Ticaret Limited Sti.

BOSB.Birlik San. Sit 5.cad No:16
Beylikdiz(i/iISTANBUL/TURKEY

Phone: +90 (212 ) 671 73 54 Fax: +90 ( 212 ) 671 7355

Makinenin onay: DZ-400

Kayit numarasi: PC......................

Asagidaki makineler ve fonksiyonu: Shrink film - Shrink Tineli

2006/42/CE direktifine ve 2014/30/UE direktifini (elektromanyetik uyumluluk) degistiren kanun hukimlerine uygundur.

Ayrica asagidaki yasal dlizenlemelere uygun olarak uyumludurlar:

EN 415-5:2010

EN ISO 14119: 2013

EN ISO 12100:2010

EN 60204-1: 2016

EN ISO 13857:2008

CEI EN 62061:2005

EN 14120:2015

UNI EN 1037

EN ISO 13849-1:2016

CEI EN 55011:2009

EN ISO 13850:2015

3.ISARETLEMENIN GECERLILIGI

Tdm bagli riskler ve, bunun akabinde, makine tzerindeki tim emniyetler, korumalar ve midahale olasiliklari, kendi butini

icerisinde, sadece isbu kilavuzda belirtilen spesifik konfiglirasyonlar icin analiz edilmis ve gerceklestirilmistir.

Bu degerlendirmeler 1s1ginda, makine, isaretin konmasi ile de sarihen belirtildigi gibi, yirirlikte olan yonetmeliklere uygun kabul

edilmektedir .




4 GENEL UYARILAR

Bizi sectiginiz igin sizlere tesekkiir eder, DEZE olarak bundan bdyle makinemizin kullanimindan memnun kalan
sayisiz misterilerimizden biri olmanizi dileriz.

Bu kilavuz, gerektigi zaman midahale edebilmeniz ve bakim islemlerini yapabilmeniz igin hazirlanmigtir.
Kullanmadan 6nce, makine kurulmali, monte edilmeli, seviyelenmeli ve besleme baglantisi
gergeklestirilmelidir..

Periyodik Programli Bakim miidahalelerinde 6ngoriilenlere uyulmasi, makinenin verimini iyilestirme ve 6zellikle
miisterinin, imalatgi tarafindan 6ngoriilmiis ve isbu Kullanim ve Bakim Kilavuzunda detayli bir sekilde belirtilmis
miidahalelerin uygulanmamasi sebebiyle, Garanti hakkini kaybetmesini 6nleme imkani tanir.

En yilksek verimin elde edilebilmesi igin her zaman orijinal DEZE yedek pargalarini kullaniniz ve her tiirl(i bakim islemi igin yetkili
servislerimize muracaat ediniz. DEZE tarafindan Uretilmemis olan elektrik motorlari, elektrik/elektronik donanim ve yardimci aksam
bu parcalarin ireticileri tarafindan Ureticiye sunulan garantiler gergevesinde garanti kapsamindadirlar.

Aciklamalarimizda en komple olan modele yer verdigimiz igin, bazi modellerde buradaki heriglevin bulunmayabilecegini dikkate alin.
Randiman ve sure agisindan etkili olabilmek adina, kilavuzda yer alan kurallara titizlikle uymaniz gerekmektedir.

Bu kilavuzda yayinlanan ozellik, veri ve tasarimlarin telif hakki, DEZE ‘ nindir ve kismen de olsa ¢odaltilarak Gglncl kisilere
dagitiimasi yasalar nezdinde sug olusturur.

5.GARANTI VE SORUMLULUKTAN HARIC TUTMA

DEZE asagidakilerden olusabilecek tiim sorumluluklara itiraz eder:

-Uygunsuz kullanim;

-Yetkili olmayan ve/veya egitilmemis personel tarafindan kullanim;

-Talimatlara kismi veya tam olarak uymama;

-Enerji kaynaklarinda sorunlar (elektrik, basingli hava);

-Bakimsizlik;

-Makinenin disaridan kirlenmesi;

-Yetki verilmemis degisiklikler ve tamirler;

-Orijinal olmayan yedek pargalarin kullanimi;

-Deprem veya sel taskini, yanginlar gibi olasi afetler (e§er makineden kaynaklanmiyorsa).

Garanti sartlari szlesmenin imzalanmasi esnasinda taraflar arasinda mutabik kalinan anlasmalar ile belirlenir. Makine, imalatginin

llkesinde ydrdrllkte olan yonetmeliklere uygun olarak, dngérilen tim test ve denemeler fabrikada gerceklestirildikten sonra,
kuruluma hazir olarak musteriye gonderilir.

Donanimin DEZE. personeli veyahut da DEZE tarafindan yetkilendirilen personel tarafindan calistiriimaya baslanmasi gerekir.

Calistirmadan 6nce, Kullanici, tesisin galismasi ve kontrollne iliskin olarak, DEZE sirketi tarafindan normalde yerinde egitilmesi
gereken en az bir kisi tayin etmelidir.

Msteri, isbu Kilavuzda belirtildigi Gzere, makinenin mutlak bakim faaliyetlerinin yapilmasin dan sorumludur.
Garanti, yalnizca Kullanicinin bakim faaliyetleri esnasinda orijinal DEZE yedek pargalari kullanmasi sartiyla gegerlidir.

Komple donanim garantisi, asagida belirtilmis oldugu Gzere, sevkiyat tarihinden itibaren 18 aylik sure i¢in gecerlidir:



e Orijinal parcalarin kullanilmasi ve makinelerin periyodik bakimlarinin duzenli olarak yapilmasi kosulu ile DEZE
kusurlu veya hatali parcalari garanti suresi icinde yenileri ile degistirmek zorundadir. Makineyle birlikte verilen
taketim malzemesi garanti kapsamina girmez. Misteri, hata veyahut da kusurlari tespit edildigi ve yahut da tespit
edilmis olmasi gereken tarihten itibaren 10 gln igerisinde yazili olarak bildirmekle yukamludar;

e (Garanti, tum malzeme, komponent ve iliskin ¢calisma prosedirlerine iliskin kusurlar ile makineyi yeniden
calistirmak icin gerekli mudahaleleri kapsar. Onarim mudahalelerinin gerekmesi halinde, DEZE. sirketi, Musteri
acisindan herhangi bir masrafa gerek kalmaksizin, tum giderlerini kendisi karsilayarak uygun bir personel
gonderecektir. Musteri isbu personelin sadece yol, konaklama ve yeme icme masraflarini karsilayacaktir.

e Misteri, garanti kapsaminda degistirilen ve mulkiyeti DEZE 'de kalacak olan eski parcalarin DEZE 'yae
masraflarinin da karsilanarak iade edilecegini taahhut eder.

e DEZE. makinenin saglikli calismasina mani olan tim aksami degistirmeyi veyahut datamir etmeyi (teknik
degerlendirmelerine gore) ve de makineyi islevini tekrar saglikli bir sekilde yerine getiren hale getirmeyi taahhut
eder. Tamir islemi gerekmesi halinde, Kullanici bu islemlerin yapilabilmesi icin DEZE .ye veyahut da onun
calisanlarina, yerinde destek verecek gerekli techizati sunmak suretiyle yardim saglayacaktir.

Asagidaki sartlarin olusmasi halinde garanti tamamen ve hemen hiikiimsiiz sayilir:

¢ Makinenin yanlis kullanimi;

® Proses sartlarinin degismesi;

e Yetkisiz Gcuincu sahislar tarafindan miidahalede bulunulmasi;
e Kullanim kilavuzunda belirtilen hususlara uyulmamasi halinde;
e Orijinal DEZE yedek parcalarinin kullanilmamasi halinde.

Yukarida belirtilen hususlar disinda DEZE. tarafindan yazili olarak misaade edilen husus- larda bunlar disinda
davranmak kabil olabilir.

e Garanti, tretim kaybi ve iliskin sonuclan gibi, DEZE. sirketinin tesisinin kotl calismasindan veya kirilmasindan
kaynaklanabilecek dolayli zararlar karsilamaz.

e Ayrica, tesisin hasarlikisminailiskin olmasalar da, galvanik akimlar, kimyasal asinma veya DEZE kilavuzunda
belirtilen bilgilere uyulmamasi, uygun cevre kosullarina uyulmamasi, uygunsuz veya onaylanmamis veya
DEZE sirketi tarafindan resmi olarak taninmamis teknik degisikliklere bagli olasi zararlar da garanti

kapsami disindadirlar.

e Garanti kapsamindayapilan tamiratislemleri garanti stresinin dondurulmasina veyahut da uzatilmasina gerekge
olusturmazlar.

e (Garanti, bantlar, bicaklar, ayirma kamalari, sarici gubuklar, bigak lamelleri, film bolme lamelleri gibi normalde
asinma ve kirilmaya tabi yedek parcalarn kapsamaz.

6. IMALATCININ SORUMLULUGU

DEZE sirketi, kullaniciya, ongoriilen ve izin verilen tiim iglemlerin miikkemmel uygulanmasini ve kalan risklere
bagl kazalarin meydana gelmesine iligkin olarak azami giivenligi garanti etmek amaciyla, makineyi is yerlerinde
giivenlik konusunda yiiriirliikkte olan yonetmeliklere tamamen uygun sekilde tiretmistir.

7.YONETIM REFERANSLARI



Isbu kilavuzun yazilmasi igin, 2006/42/EC Direktifi'nin 1 ekinde belirtilenler referans alinmistir. Makinenin
tasarlanmasinda, imalatinda ve gerceklestirilmesinde, yiiriirliikteki yonetmeliklerce talep edilenlerin karsilanmasi igin,
harmonize teknik standartlar referans alinmistir.

Parcalar icin uygulanan Avrupa Normlari:

2006/42/CE - Makineler konusunda Uye Ulkelerin yonetmeliklerindeki uyum konusunda.

2006/95/CE no'lu- Alcak gerilim normu.

2014/30/UE no'lu- Elektromanyetik uyumluluk normu. Parcalar ile ilgili uygulanan teknik normlar:

UNI EN 415-5:2010 - "Ambalaj makinelerinin giivenligi — Bolim

sarma makineleri";

EN ISO 12100:2010 - "Makine emniyeti — Genel tasarim prensipleri — Risk degerlendirmesi ve riskin
azaltilmas1"

UNI EN ISO 13857:2008, “Makine giivenligi - kollar ve bacaklar ile tehlikeli alanlara erisimi engellemek
icin glivenlik mesafeleri”;

EN 14120:2015, “Makine giivenligi - Karterler - Sabit ve hareketli karterlerin tasarlanmasi ve iiretilmesi i¢in
genel kriterler”;

UNI EN ISO 13849-1:2016, “Makine emniyeti — Kontrol sistemlerinin emniyetle iligkili kisimlari— Tasarim
icin genel prensipler”;

UNI EN ISO 13850:2015, "Makine giivenligi - Acil durum stopu - Tasarim ilkeleri";

ENISO 14119: 2013, "Makine giivenligi — Karterlere tahsis edilmis ara blok diizenleri — Tasarim ilkeleri ve
secim;

EN 60204-1: 2006, CEI 44-5, "Makine emniyeti — Makinelerin elektrik ekipmanlari - Boliim 1: Genel
kurallar";

CEI EN 62061:2005, “Makine giivenligi —. Elektrikli, elektronik kumanda ve kontrol sistemlerinin iglevsel
giivenligi”;

EN UNI 1037, “Makine giivenligi — Beklenmedik ateglemenin 6nlenmesi”

CEI EN 55011:2009, “Elekromanyetik Uyum EMC - Radyofrekansh endiistriyel, bilimsel ve tibbi cihazlar
(ISM) Radyo parazit &zellikleri Olgiim limit ve yontemleri”1”;

8.SARTLAR VE KURULUM YAPILACAK YER

Asagidakiler miisterinin sorumlulugundadir:

Yerin hazirlanmasi (yapi galismalari, temeller, kanalizasyon). Musteri, dzellikle kullanma ve bakim igin
yeterli alanlari avrupa isyeri glvenligi kanunlari tarafindan 6ngérlen ihtiyaglara gore hazirlamalidir.

"Operatore saygi alani" olarak belirlenmis bu alan, kuru, temiz ve engellerden arindiriimis olmalidir;

"Operatore saygi alani" olarak belirlenmis alandan kasit tesisat ¢evresi uzunlugu en az 1m olan bir uzunluktur. Bu alan

icerisinde operatorler rahatlikla ve glven iginde bakim ve ayarlama yapabilmeli, Gretim isleyisini kontrol edebilmelidirler.
Calisma ve ortam sartlari tesisatin kumandalarina (6zellikle acil durdurmaya) ulasim icin engel olusturmamalidirlar.

Makinanin elektrik ihtiyaglarina uygun elekirik tesisatinin hazirlanmasi. Elektrik sisteminde; makinanin harcadigi guce
uygun topraklama ve artik akimla galisan devre kesiciler ve/veya ayni hat tzerine monte edilmis guvenlik vanalari
bulunmalidir.

Makinanin ihtiyaci duydugu yardimei hizmetlerin hazirlanmasi (basingli hava). Ve her zaman unutulmamalidir ki basingli
hava kuru ve temiz olmalidir. Kompresorden gelen havada pislik bulunmasi ve yogunlasan rutubet olmasi halinde,
contalar ve ilgili akim ylzeyleri eskiyecek, pnomatik bilesenlerinin islevselligini ve dayanma siresini tehlikeye sokacaktir.

Yatay ve dikey sinyallere iligkin referanslar, isbu dokiimantasyonla birlikte tedarik edilen. Elektrik Semalari Kilavuzunda
danigabileceginiz, "kullanim ortami" Planinda imalatgi tarafindan belirlenmistir; bu sinyalleri uygulamak ve tamamlamak
kullanicinin sorumlulugu altindadir.

9.MUDAHELE TALEBI iCIN BILGILER




www.deze.com.tr " resmi sitesinin iginde, "Iletisim" béliimiinde, ihtiyacimza gore, probleminizi ¢6zmek igin size
yardimci olacak personel ile iletisime gegmenizi saglayabilrsiniz.

10. ONLINE YARDIM HIZMETINI AKTIVITE ETMEK ICIN GEREKLI BILGILER

www.deze.com.tr " resmi sitesinin i¢inde, "dezecloud Hizmetleri" boliimiinde "On-Line Yardim" giris etkindir. Bu
boliim, problemlerinizin ¢oziilmesinde size 24 saat destek vermek i¢in olusturulmustur. PDF formatinda, makine tipine
gore boliinmiis bir dizi 6zel teknik dosya ya ulasabilirsiniz.

11.YEDEK PARCA SIPARISI ICIN BILGILER

DEZE. sirketi, kendi icinde, her tiirlii bilgi ve teknik yardim talebi i¢in bir MUSTERI HIZMETLERI olusturmustur.

Yedek parca talebi ve kilavuzla ilgili danisma durumunda, makinenin teslimi aninda e-mail ile birlikte tedarik edilen
Kullanic1 Ismi ve Sifreyi kullanarak, DEZECLOUD hizmetine erismek miimkiindiir. Arama formlar1 araciligiyla,
kendi sicil numaranizi giriniz veya navigasyon araciligiyla giriniz.

DEZE

Best Choice.

®



http://www.deze.com.tr/
http://www.deze.com.tr/

12.MAKINE HAKKINDA BASLANGIC BILGILERI

DiKKAT. Shrink Tiineline iliskin bilgi i¢in, makine ile tedarik edilen kendi Kullanim ve Bakim
Kilavuzunun 2. béliimiine bakiniz.

400 serisi, plastik, metal veya cam kaplarin paketlenmesi icin olusturulmustur. Segilen modele gore yalnizca film, karton katmanlari
+ film, sadece tepsi, karton tepsi + film olarak paketleme gergeklestirmek mimkindir.

Makine, yuvarlatiimis sekilli anodize aliminyum stirglli koruma kapaklari ile donatiimistir, bu kapaklar tim motorlarin (dustk enerii
tlketen) hareketi saglayan mekanik gruplara gore dis pozisyonda olmasina imkan tanirlar. Kapaklarin kapanma sistemi, kapaga
harmonik bir sekilde eslik ederek, strokun son asamasini yavaslatan bir yavaglama duizeni ile donatilmistir. Sasinin ergonomik ve
islevsel yapisi operatdriin tesis kullanim ve bakimiyla baglantili tiim faaliyetleri kolaylikla gerceklestirmesine imkan tanr. is
kazalarini 6nleyici korumalar, CE ydnetmeliklerine gére, aliminyum ve lexan malzemeden Uretilmistir. Makinenin dlizglin ¢alismasi
bir dizi kontrol ile garanti edilir: galisma hizini otomatik olarak ayarlamak icin gerekli olan makine giriginde tirin mevcudiyet kontrolu;
giriste ters cevrilmis sise algilama; karton mevcudiyet kontrolli (sadece C ve T modelleri igin); Grlin etrafina film film sarma kontroli;
Shrink tnelinin 1sisinin elektronik kontrolii. Makine otomatik bir format degisim sistemi ile donatilmustir.

Herhangi bir degisiklik yapmak gerekirse DEZE ile irtibata gegmek zorunludur.

13.MAKINE GURUPLARI

Olagan bakim miidahaleleri

Olagan veya rutin bakim igin, gerekli kontrol ve temizlik midahaleleri
kastedilmektedir.

Yaglama mudahaleleri

Mikemmel bir galisma igin makinenin bazi komponetlerinin yaglanmasi ve
greslenmesi gerekir.

Periyodik bakim miidahaleleri

Komponentlerin belli periyodik araliklarla yapilmasi saptanmigs temizlik, kontrol ve
degisiklik midahaleleri kastedilmektedir.

Format degisim mudahaleleri

Format degisimi, parcalarin, farkli ebatta bir Grtn ile Gretim yapmak icin
degistiriimesi veya ayarlanmasidir.
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GiRiS BANDI

tasir. Hiz ayari bagimsizdir.

Motor tarafindan sevk olunan bir
konveyor Grinld makinenin igine

kulvarlara gitmesi saglanir.

CALKALAMA GRUBU
Motor tarafindan titresim
verilerek Grlnlerin farkh




KULVAR $iSE KONTROL GRUBU

Ayrilma  bdlgesinin  girisinde
stirekli Griin olmasini denetlerler.

KULVAR GRUBU

Urlinlerin formatin istedigi sira
sayisina uygun sekilde
dizilmesini saglar. Bu grubun en
ileri noktasinda konumlanmis
olan klapeler agilip kapanarak
Grlinlerin hangi adette
paketlenecegine karar verir.

GOTURUCU GRUP

istenen formata goére ayrilan
Grlnleri ara konveyor boyunca
iterek naylon atma bolgesine
ulastirir.

NAYLON SARMA BOLUMU

Uriinlerin altlarina naylonu seren
bir mekanizmadan ve naylonu
Gzerlerinden dolastirarak
Grlinlerin  tamamini  sarmaya
yarayan c¢ubuklardan olusan
kisimdir.




FIRIN

Naylonla  ¢evrelenmis  olan
Grlnleri firn tdnelinin icinde
rezistanslar araciligiyla 1sitarak
naylonun siki bir sekilde Grlinlere
yapismasini saglayan kisimdir.

ELEKTRiIK PANOSU

Ana sasenin Uzerine
yerlestirilmistir.

NAYLON GERME

Urlinleri  cevreleyecek  olan
naylonu gergin tutmaya yarayan
kisimdir. Ayrica, makinenin hiz
sicramalarina  karsi da bir
dengeleme islevi goriir.

NAYLON BESLEME

Uzerinde bulunan merdaneler
sayesinde naylonu sacin (st
kismina aktaran ve sarma islemi
icin gereken uzunlukta naylonu
kesmeye  yarayan bicaktan
olusur.




BOBIN

Naylonu lzerinde tasiyan
kisimdir.

FIRIN ELEKTRiK PANOSU

Firin sasesinin Uzerine
yerlestirilmistir.

FIRIN SASE

Firin tlnelini tagiyan kisimdir.

URUN SOGUTMA FANI

Firin tinelinde sicakhgl artmis
olan paketleri sogutmak icin firin
¢ikisina konumlanmistir.




CIKIS (AVARE) KONVEYORU

Paketleme hattinda bulunan son
kisimdir.  Ambalajlanmis  olan
aranler firin tinelinden
gectikten  sonra  fabrikadan
¢ikarilmak Gzere bu konveyoérde
toplanirlar.

14 MAKINE TEHCISAT VE AKSESUARLAR

Opsiyonel Aksesuarlar :

Statik Alici

Pano klimalari

Otomatik Naylon Degisimi

Rfid Kullanici Girig sistemi

15 Inch dokunmatik pc
Otomatik Mail génderme sistemi
Wifi internet baginti

Enerji Tasaruflu Firin

Firin giris ¢ikisina perde korumasi
Enerji analizorl

DUz karton besleme sistemi
Handle Sistemi

Naylon bobini tagima arabasi

[

kine ile standart tedarik edilen tehgizatlar :

Firin ici Havali Grlin tahliye sistemi
Hava Tabancasi

Hareketli Ekran kolu

Cift taraftan start stop calistirma
Pano Kapaklari anahtari

15.KUMANDA PANELIN KULLANIMI



C Yesil renkli “START” tusu; Makinenin ¢alismaya baslamasini saglar.

/'/i : Kirmizi renkli “STOP” tugu. Normal durumlarda makineyi durdurmak icin kullanilir.

Beyaz renkli “POWER” tusu: Makineye eneriji aktarimini saglamak icin kullanilir,

Mekanik olarak kendiliginden tutmali ve manuel devreye sokmali acil durum tusu CEI EN 60204-1 yénetmeligine
- gore bir glivenlik rélesine baglanmis Operator Paneli tizerine yerlestirilmis, elektrik enerjisi kesme diizenidir. Bu
Q 29

Tg tusa, sadece anlik tehlike durumunda tesisi derhal durdurmak igin veya gerekmesi halinde 'bakima alma'
prosedurinde basiimaldir.

16.PNOMATIK TESTLER

Bilegenler listesi ve bunlarla ilgili baglantilar ekli pnématik semalarda yer almaktadir.
Tum pnomatik gruplarin galismasi igin gerekli olan basingli havanin aritilmig olmasi gerektigi hatirlanmalidir.

Kompresorden gelen havada pislik bulunmasi ve yogunlasan rutubet olmasi halinde, contalar ve ilgili akim yuzeyleri eskiyecek,
pndmatik bilesenlerinin islevselligini ve dayanma stiresini tehlikeye sokacaktir.

Pnomatik tedarik icin gerekli veriler agsagida belirtiimistir: 6 Bar kati partikiller igin mak- simum 20 um tolerans ile.
Pnématik Tesisat

Pnomatik tesisat asagidakilerden olusmustur:

- Hava hazirlayici konfiglrator



- Basing regilatori
- Pnématik silindir (Piston)

- Valf Blogu

Basing Regiilatorii Valf Blogu

Tim pnomatik gruplarin galismasi igin gerekli olan basingh havanin aritilmis olmasi gerektigi
hatirlanmalidir. Kompresorden gelen havada pislik bulunmasi ve yogunlasan rutubet olmasi halinde,
contalar ve ilgili akim yiizeyleri eskiyecek, pnomatik bilesenlerin islevselligini ve dayanma siiresini
tehlikeye sokacaktr.

Pnématik Silindir (Piston)

Pnomatik Elemanlar



17.ELETRIK TESISATI

Elektrik tesisati agagidakilerden olusmustur:

- Hattin kumandasinin saglandigi elektrik panosu;

- Firinin kumandasinin saglandigi firin panosu;

- Makine g6vdesinde bulunan bir operator ara yizi;

- Makine uzerinde bulunan bir seri degistirme kutulari, kablolar ve elekirik telleri.

Bu, CEI EN60204-1 kanununa uygun olarak gercgeklestirilmistir.

Elektrik dolaplari, dis etkenlere karsi malzemeleri koruma agisi istlenmektedir (IP 54).

Erisebilmek igin, beraberinde verilen anahtari (yetkili personele emanet edilmis) her bir panonun 6n tarafinda yer alan kilitlere

sokmak yeterlidir.

Mikroemniyet: IP 65
Elektrovalfler: IP 65
Elektronik ekranlar: IP 54
Koruma ve kumanda kutulari: IP 55
Servo motorlari: IP 65
Asenkron motorlart: IP 55
Stirekli akim motorlarr: IP 54
Inverters: IP 55
Fotosel: IP 67
Sensorler: IP 67

Elektrik komponentlerinin listesi ve iliskin baglanti semalari ekteki elektrik semalarinda mevcuttur.

» Teknik veriler

Asagida belirtilen ve elektrik verileri ile donatilmis plakalar, makine ile birlikte kurulmus 1sil gekme firininin
besleme panosu tzerinde bulunur. Asagidaki resimde belirtildigi gibi, makinenin elektrik panosu tzerinde de
bir belirleme plakasi mevcuttur.



i

Fig. 12 Shrink Tuneli ve makine tUzerinde mevcut plakalar

f Bu paragrafta tanimlanan ¢alisma degerlerinden veya limitlerinden uzaklasiimamalidir.

Ongériilmeyen, tasarimsal ve tekniksel ézelliklere uygun olmayan her tirlii farkli kullanim, “KABUL
EDILEMEZ” olarak belirlenmistir.

Teknik veriler burada gdsterilen bilgi plakalarinda belirtiimislerdir:

.| 1+ Modeli
2 « Kayit numarasi
3« Yapim tarihi

Serial ndmber

———————————————————————————

Customer reference

Konfigiirasyon asamasinda referans olarak alinan Miisteri tarafindan belirtilen besleme akiminin
efektif olandan farkli olmasi halinde, bunun plaket iizerinde belirtilen kabul edilebilir akim gaminda
yer alip almadiginin kontrol edilmesi gerekmektedir

18.KILAVUZ ORGANIZASYONU

isbu kilavuz makinenin tamamlayici kismini olugturur ve bu nedenle, imha edilinceye kadar, makinenin alisma émrii boyunca
saklanmalidir. Kilavuzun belirleyici kodu asagida belirtilmigtir:

‘DZ401425



Makine ile Tedarik Edilen Belgeler :

Kullanim ve Bakim Kilavuzu
Elektrik Semalari Kilavuzu
Yedek Parca Kilavuzu

Kullanma Kilavuzunun Amaci :
Makinede herhangi bir operasyonu tamamlamadan dnce makinenin; kendisine, insanlara ve objelere verebilecegi olasi bir hasarin dniine
gegmek icin bu kullanma kilavuzunun dikkatlice okunmasi gerekir.

isbu kilavuz ile DEZE Makine sirketi asagida belirtilenleri amaglamaktadir:

Teknisyenlere, operatorlere, bakim personeline, islerini azami guivenlik kosullari gergevesinde gergeklestirebilmeleri icin gerekli gordikleri tim
bilgi ve uyarilari saglamak;

Kullaniciya, makineden dogru ve givenli yararlanma ve makineyi etkin sekilde koruma kosulunu saglamak;

Kilavuzda, makine, kontrol sistemleri ve enstrimantasyon, temel ayar noktalari ve galisma, makinenin daha iyi kullanimi ve dogru bakimi igin
bazi pratik uyarilar ve gerekli gértlen glivenlik sistemleri ile is kazalarini dnleyici kurallar tanimlanmustir.

DEZE Makine firmasi, bu kullanma kilavuzunda yer alan sinirlamalara uyulmamasina iliskin olasi arizalardan, kazalardan veya uygunsuz
durumlardan sorumlu degildir. Ayni durum yapilan degisiklikler, modifiyeler velveya izin verilenin digindaki aksesuarlarin monte edilmesi
durumunda da gegerlidir.

Kilavuzun incelenmesi :

ilk sayfalarinda bir 6zet, son sayfalarinda da analitik bir dizin yer aldi§i igin, kilavuzun incelenmesi kolaylagtirimigtir. Boylece ilgili konunun nerde
oldugu vakit kaybetmeden anlasilir. Blimler yapilandirilirken istenen bilgiye kolayca ulasma gereksinimi dikkate alinmistir.

imalatci, giivenli kullanim sartlarini garanti etmek iizere makineyi tasarlamistir. imalatgi tarafindan éngoriilen korumalarin kaldiriimasi veya
elektrikli givenlik sisteminin devre disi birakilmasi, operatorii veya beraberindeki diger insanlari yiiksek bir risk altina sokar. S6z konusu sartlar
bu kullanma kilavuzunun ve eklerinin alt maddelerinde siralandiriimigtir.

isbu kilavuz, DEZE Makine sirketi tarafindan Tiirke olarak hazirlanmis ve Tiirkge olan orijinalinden farkl dillere
cevrilmistir. Farkh dil versiyonlari sebebiyle anlagmazliklar olmasi durumunda imalatginin dilindeki isbu kilavuzun
referans alinmasi gerekir.

Makinede Bir Degisiklik Oldugunda Kilavuzun Giincellenmesi :

Bu kilavuzda yer alan agiklama ve resimler degismez olarak kabul edilmemelidir. DEZE Makine, gerekli gérdigii zaman, bu yayinlari
yenilemek zorunda kalmadan, makinelerde islevsel diizeltmeler veya estetik ve ticari kaygilarla gesitli degisiklikler (ana 6zellikler ayni
kalmak kosuluyla) yapma hakkini elinde bulundurmaktadir.

Kilavuzun revizyonu, makinedeki islevsel degisiklik veya dizenlemelerin ardindan yapilacak ve makinenin ilgili kismina veya
degistirilen islevine iligkin bolim timUyle yeniden yapilandirilacaktir.

Kilavuzun Saklanmasi :
Bu kilavuz makinenin biitiinleyici pargasi oldugu igin, makineyle birlikte kullaniimali, makineyle birlikte daha sonraki kullanici veya sahibine
devredilmelidir.
Kilavuzu timuyle ya da kismen zarar gérmeyecek sekilde kullanin.
Cesitli balimlerini herhangi bir nedenle kesmeyin, ayirmayin veya kopyalamayin

Kilavuz, makinenin pazarlanmasi agsamasinda teknik durumunu yansitir ve yeni deneyimlere dayanarak sonradan giincellenebilecegi igin
uygunsuz kabul edilemez. isbu kilavuz tamamen teknik yapiya sahiptir ve miilkiyeti sadece, tim haklari elinde bulunduran DEZE Makine
sirketine aittir; isbu kilavuzun kismen de olsa ¢ogaltiimasi kanun hikiimleri geregince yasaktir.

Sozliik :



Yonetmelik

TEHLIKE

Potansiyel bir yaralanma kaynagi veya sagliga zarar kastedilmektedir.

TEHLIKELI ALAN

Makinenin iginde ve/veya yakinlarinda, maruz kalan bir kisinin mevcudiyetinin
kendisinin glivenligi ve sagligi icin bir risk olusturdugu her alan, tehlikeli alan olarak
tanimlanir.

MARUZ KALAN KiSi

Tamamen veya kismen tehlikeli alan igerisinde bulunan her kimse maruz kalan kisi
olarak adlandirilr.

RiSK Tehlikeli bir durumda meydana gelebilecek bir yaralanma veya saglk igin bir zarar
olasiliginin ve ciddiyetinin kombinasyonu, risk olarak tanimlanir.
KARTER Ozellikle fiziki bir bariyer araciligiyla koruma garanti etmek icin kullanilan makine

elemani karter olarak tanimlanir.

KORUMA DUZENI

Tek basina veya bir karterle birlikte riski azaltan diizen (karterden farkli olmahdir)
koruma diizeni olarak adlandirilir.

ONGORULEN KULLANIM

Makinenin kullanim talimatlarinda verilen bilgilere uygun sekilde kullanilmasi
ongorulen kullanim olarak tanimlanir.

MAKINE YONETMELIGI

09/06/2006 tarihinde Avrupa Birligi Resmi Gazetesi'nde yayimlanan (ref.157/24)
95/16/CE yonetmeligini (yeniden birlestirme) degistiren, makinelere iliskin 17 Mayis
2006 tarihli AVRUPA PARLAMENTOSU VE KONSEYi 2006/42/CE YONETMELIiGi, Makine
Yonetmeligi olarak tanimlanir.

Elektronik Terimleri
DEL Sil
Diyatermik Isigecirgen
Enkoder Makine pozisyonu i¢in sayag
ENTER Baglat/onayla
ESC Cik/terk et
HELP yardim
Inverter akim frekansini degistirme aygiti
Servo motor Hasas Motor
OFF Kapali
Elektronik Terimleri
ON Aglk
PLC Makinenin isleyisini kontrol eden bilgisayar
PWM Firin lambalarinin yanma ve kapanma siresi
Power Giig
START Baslat
Timer Zamanlayicl
Utility Yararllik




19.KULLANMA KILAVUZUNUN HITAP ETTIGI OPERATOR

ilk seviyedeki hat kullanicisi

Uretim sirasinda kontrol paneli tizerindeki tuglari kullanarak hatti kullanmak gibi basit gérevicra eden vasifsiz elemandir.

ikinci seviye tesis isleticisi

@ ilk seviye tesis igleticisinin gdrevlerini yerine getirebilecek riiniin tagiyicilar tizerinden

gecerken takilmasina bagli olarak sadece ve sadece Uretimin tekrar diizenlenmesine yonelik
olarak, makine ACIL DURUMDA iken islem g6rmek Uzere nceden egitim almis kalifiye
olmayan personel. Bu prosedir igin kilavuzun “TEMIZLIK VE BAKIM BOLUMUNU" referans aliniz.

\(‘T Mekanik Bakim Teknisyenleri

Normal durumlarda tesisi isletebilecek makine ACIL DURUMDA iken makineyi OTOMATIK

Yontemle calistirabilecek, tlim ayarlamalari, bakim ve onarim midahalelerini yapmak icin mekanik organlar (zerinde
mudahalede bulunabilecek kalifiye teknisyen.

Elektrik Bakim Teknisyenleri

Normal durumlarda tesisi isletebilecek ve makineyi OTOMATIK yéntemde ve ACIL DURUMDA iken calistirabilecek kalifiye
personel; tim elektrikli ayar, bakim ve onarim miidahalelerini gergeklestirme yetkisine sahiptir. Elektrik bakim teknisyeni, EN
50110-1 veya esdeger Avrupa Yonetmeligi'ne gére, sadece ve sadece kendi sirketi tarafindan yetkilendirilmis ise gerilim
altindaki dolaplar icinde ve derivasyon kutularinda ¢aligabilir. Elektrik dolaplarinin anahtarlari elektrik bakim teknisyenine
teslim edilir.

Deze Makine sirketi teknik servis personeli, Deze Makine sirketinin veya msterinin Deze Makine sirketinin teknik servisi
tarafindan egitilmis bakim teknisyeninin yetkilendirdigi, kurulum, olaganisti bakim, onarim ve karmasik nitelikli islemleri
gerceklestirme konusunda egitilmis personel;

Belirtilen personel tipinin galistirimamasi halinde, Deze Makine sirketi olasi is kazalari veya tesiste meydana gelebilecek
zararlarin sonuglarindan sorumlu tutulamaz.

Hat kullanicilari, bakimcilarin veya kalifiye teknisyenlerin iglemlerini gerceklestirmemelidir. Bununla birlikte elektrik panolarinin
anahtarlari hat kullanicilara teslim edilmemelidir.

20.SEMBOLLER

Kilavuzun okunabilirligini iyilestirmek icin, asagida tanimlanmig kolaylikla belirlenebilir bazi semboller kullaniimigtir:




GENEL UYARI SEMBOLU

Kisiler icin risk durumlarini gésterir, is kazalarini dnleyici kurallara atifta bulunur, davranis prosediirlerini belirtir.

UYARI!

Makine velveya islemde olan Uriin igin tehlike durumlarini isaret eder.

DIKKAT EDINiz!

Kullanma kilavuzunun dogdru anlasiimasi ve makinenin iyi calistirimast igin faydal bilgileri isaret eder.

21.MAKINE MODELLERI

Shrink Tiinelli Film Paketleyicileri HIZ
DZ-401/S 50 PPM
DZ-401/DS 100 PPM
DZ-401/LK Yalnizca Naylon 45 PPM
DZ-401/DLK 90 PPM
DZ-401/C Karton Beslemeli 40 PPM
DZ-401/MP Goklu Ambalaj 50 PPM

22 KULLANIS BILGILERI

Aractan bosaltma ve ambalaj ¢ikarma islemleri, konusunda uzman kisiler tarafindan gergeklestirimelidir. Olasi ambalajlama ve yikleme yada
bir Gnitenin kurulum alanindan kaldiriimasi s6z konusu oldugunda ise firmaya bagvururunuz.



Ambalajlama/Ambalajdan Cikartma Makinenin Hareket ettirilmesi :

Bollimleri hareket ettirme islemleri sirasinda zeminde asiste edecek bir personelin bulunmasi tavsiye edilir.

e Kaldirmavetasimaaraglarimakinaningekline, boyutlarina,adiriginave pargalarinagére secilmelidir. Kaldirma islemi igin kullanilacak
makinanin agdirigi taginacak olan pargalarin agirligina oranla (giivenlik agisindan) daha fazla olmasi gerekmektedir.

e  Kaldirma islemi, yirtilmalar meydana gelmeyecek sekilde ani sert hareketler yapmadan bir devamlilik igerisinde gergeklestirilmelidir.

e Hareket sirasinda manevra alani igerisinde kimsenin bulunmamasi ve butlinbélgenin tehlikeli alan olarak sayilmasi ve gérevli,
yuku kaldirip hareket ettirmeden dnce sabit olup, olmadidini kontrol etmesi gerekmektedir.

e Havada duran yliklerin altinda durmak veya gegis yapmak yasakir.

o DEZE. hataliislemlerden dolayi olusan hasarlardan, uzman olmayan personellerden ve araglarin uygunsuz kullaniglarindan dolayi
mesuliyet kabul etmemektedir.

DiKKAT!
Her bir hareket 6ncesinde, kaldirma islemi igin kullanilan aracin ve buna ait gereglerin (zincirler, kancalar vs.)
bu yiikii kaldirabilecek giigte olup olmadigi kontrol edilmelidir. DEZE'nin sundugu kullanim parametrelerinin

disina gikmak makinanin yanls ¢alismasina neden olur.
Makine Modiiliiniin Agirigi Ve Boyutlari ;

Makine mod(illerinin adirliklari ve boyutlari asagida tablo halinde baglanmi

stir



Boyama:

Makinenin boyanmasinda RAL 7037 numarali elektrostatik toz boya kullanilmistir. Cevre dostu bir proses olan toz boyada ugucu petrol
kaynakli (solventler) bulunmaz. Bu sadece gevreyi korumakla kalmayip ayni zamanda is¢i sagligini da korur. Elde edilen kaplama aginmaya,
korozyona, kimyasal etkilere ve darbelere kargi mikemmel bir direng

Kullanim Ortami :

Makineler sadece ve sadece, atmosfer etkenlerinden korunan ve patlama tehlikelerinin olmadi§i kapal ortamlarda galismalidir.
Calisma yeri, operatoriin sagligini ve glivenligini muhafaza etmek amaci ile yeterli bir dogal 1s1k ve uygun bir suni isik ile donatiimalidir.

Mekanin minimum aydinlatmasi makinenin her tarafinin rahatliikla gérilebilir olmasini garanti etmeli olup, maksimum aydinlatma seviyesi
operatdriin gdzlerinin kamagmasini 6nleyecek diizeyde olmalidir (normal kullanim igin 250 — 300 lux guiciinde dogal veya suni I1sik; bakim igin
mudahale bélgesinde yerlegik 500 lux giiciinde 11k).

Calisma alaninin genisligi, Gretim déngiisiiniin tehlikelere tabi olmadan kontrol edilebilmesinin garanti edildigi bir alan olmalidir (operatdr bu alan
i¢inde bulunmali ve makinelere olan yeterli giivenlik uzakligini korumalidir. Kesin givenlik igin minimum 800 mm).

Bu alan “Operatére saygi alani” olarak belirlenmis olup, i¢erisinde tlim ¢alisma alanlarini ve kumanda alanini bulundurmalidir. Tiim engellerden
arindiriimis ve kuru olmalidir. Calisma ve kumanda alanlarina girisler, gerekli temizlik ve bakim islemleri igin uygun giivenlik mesafelerine uygun
olmahdir (minimum mesafe 0,8 m).

Bir DEZE makinesinin kurulacag! calisma alaninin gevre kosullarina 6zellikle dikkat gosterilmesi 6nemlidir. Soguk veya her
hallkarda +10° C' nin altindaki bir sicaklik gerek makinede gerekse islenecek Urlinde problem ve sorunlara neden olabilir.

MODEL A(mm) B(mm) C(mm) D(mm) H(mm) h(mm) ‘ Kiitle(kg)
DZ-401/S 14655 1905 6995 7660 2280 1085 4150
DZ-401/DS 14655 1905 6995 7660 2280 1085 4150
DZ-401/LK 14655 1905 6995 7660 2280 1085 4150
DZ-401/DLK 14655 1905 6995 7660 2280 1085 4150
DZ-401/C 15980 1895 8435 7660. 2280 1085 4330
DZ-401/MP 14655 1905 6995 7660 2280 1085 4330

Deniz seviyesinden 2.000 m ylikseklige kadar bir kurulum igin belirtilen degerler

Calisma sicakliklar giinllik galisma esnasinda +3°C dalgalanmalarla +10°C ile +35°C arasinda degisebilir.
Ortam maksimum bagil nem orani %70.

Uriin sicakligi: Minimum 10°C

23 KULLANILAN MALZEMELERIN TIPVE VE OZELIKLERI

Goz igin koruma ve eriyik Urlnlerle islem gérmeye uygun kiyafetlerin kullanilmasi tavsiye edilir. Yanma durumunda
yapiskani deriden gikarmaya galismayiniz, tazyikli su altinda bolca yikayarak derhal sogutunuz ve doktora bagvurunuz.
Eritici icindeki yapiskana su veya baska solventler kat- mayiniz. Eritici kapaginin kapali tutulmasi, iyi havalandirilan
ortamlarda calisiimasi ve ¢ikmasi muhtemel dumanlari solumaktan kaginiimasi tavsiye edilir. Bu yapiskan zehirli
maddeler igermez.

Karton Ozellikleri :

ince dalga oluklu mukavva: kalinlik 3 mm.

150 ile 180 g/m? arasinda test kagidiyla dis kaplama.
120 ile 140g/m? arasinda test kagidiyla i¢ kaplama.
130 ile 150 g/m? arasinda orta kagitla ara ondule



it": DIKKAT. Farkli olasi 6zellikler imalatginin teknik ofisinin fizibilite kontroliine tabi tutulur.

Duzluk veya sekil toleransi %2'den kiigiik olmalidir: diiz bir yiizeye yerlestirilmis, kullanilimayan bir karton {izerinde gergeklestirilen 6lgim.

=

/ \

Bir ambalaj siklikla ¢evre ve iklim degisikliklerine maruz kalir, higrometrik degisiklikler verim (zerinde gok etkili oldugundan, kartonlarin
segiminde, nem emisine karsi koyma derecelerine gok dikkat etmek gerekir.

Ambalajlama ve karton depolanmasina iligkin bilgiler :

1« Ahsap palet

2 + Koseli destek kartonlari
3 « Plastik veya metal bant
4 - Kartonlar

A Bagil nem orani %65 -70 lizerinde olmayan temiz ve kuru bir yerde depolayiniz.

Ambalajlanacak kaplarin dlgileri asagidaki gibi olmalidir:

e min. 48 mm ve max.130 mm arasinda bir ¢ap.
e min. 70 mm ve max. 400 mm arasinda bir yukseklik.

Not :Farkl olasi 6zellikler imalatginin teknik ofisinin fizibilite kontroliine tabi tutulur.

f DIKKAT. Farkl olasi 6zellikler imalatginin teknik ofisinin fizibilite kontroliine tabi tutulur.

Film icin Tavsiye Edilen Kalite




Materyal: LDPE.

Yogunluk: 0,928 g/cm?.

0,3 derece Polietilen.

Anti statik g6sterim.
Boyuna gekim: %70.

Enine gekim %15 den %30.

Maksimum bobin ¢api: 500 mm.

Bobinin i¢ ¢ap1: 76 mm.

Kalinlk 40 mikrondan 100 mikrona kadar

OZELLIK STANDART OLcU BiRIMI SEFFA,F F'!'M OPAK FiLM DEGERI
DEGERI
MALZEME LDPE LDPE
YOGUNLUK glcm3 0.928 0.928
POLIETILEN derece 0.3 0.3
ELEKTROSTATIK YUKLER
KV <10 <10
BOBIN MAKSIMUM CAPI mm 500 500
BOBIN GOVDE CAPI mm 76 76
40-80 Mod. Sk
500/
KALINLIK mikron 40-80 Mod. Sk 500/
CM 500: da 40 a
60 CM 500: da 40 a 60
UZUNLAMASINA GEKILME
NFT 54115 % 70-80 70-80
CAPRAZ GEKILME NFT 54115 % 10-20 10-20
KOPMA YUKU ASTM D 882 N/mm2 Uzun. 27 Carp. 22 Uzun. 28 — Garp. 21
. Uzun. 13 - Carp.
ASINMA YUKU ASTM D 882 Nimm2 13 Uzun. 14 — Carp. 14
Uzun 450.-
UZAYARAK KOPMA ASTM D 882 % Garp.650 Uzun 450- Carp.650
YIRTILMA DIRENCI ASTM D 1922 g Uzun C;g(()) Carp. Uzun. 350- Csrp.500
SURTUNME KATSAYISI ASTM D 1894 0.2ila 0.4 0.2ila 0.4
KAYNAKLANABILIRLIK TP c 130-210 130-210
CAPRASIKLIK ASTM D 1894 % 10-11 12-13
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MATERIAL ANTISTATIC LDPE Date
THICKMNESS Min 40 Max 90 Microns 10/8/2023 Best Choice.
LONGITUDINAL SHRINKING| 70% 330 ml Bottle D=55.5 H=198
(4x3) PRINTED FILM
TRASVERSAL SHRINKING 20-30%

Sadece film formatlar icin, kutu biytkiigine gore dedisen, ancak belirtilenden kiiglk olamayacak dederlere uyulmasi elzemdir. Satici
belirtilenlerden farkli 6zelliklere sahip film kullanimi igin higbir sorumluluk kabul etmez.

Otomatik Naylon Dedisimi :

Kullaniimakta olan bobin iizerinde kabul edilen minimum film kalinhg:

Otomatik yapistirma sistemi, kullaniimakta olan bobin gdvdesinin ¢api tizerinde minimum 5 mm'lik film kalinhig1 ve 3 yedek kesim birakilmasini
gerektirir.

Film ¢entik fazi:
Otomatik yapistirma sistemi bitmis bobinden yeni bobine kaynaklarken iki gentik arasinda maksimum + 10mm'lik bir hatayi kaldirir.
Notr film:

Makineyi durdurmadan kaynaklamak igin film izerindeki Baski Noktasi gereklidir. Centik yoksa makine stop eder: stop + 2 san. Kaynaklama +
yeniden baslar

24 MAKINE EMISYONLARI

Giiriiltii Diizeyleri:

Burada belirtilen degerler PET' de Uriin kullanimi ile standart makineye iligkindirler. Gurilti orani ¢aligiimakta olan driine ve DEZE makinesinin
kurulu oldugu ortam kosullarina gére degisebilir.

UNIEN ISO 11202:2010 yénetmeligi A.1 ydntemine gore beyan edilen ses emisyon degerleri agagida belirtilmistir:

Operator pozisyonlari ve/veya teknik yardim pozisyonlari

PO: Operatdr mahalli; kumanda paneli (makine boyunca hareketli pozisyon) LpA: 70




PS1: Spesifik pozisyon: Uriin girisi LpA: 70

PS2: Spesifik pozisyon: Uriin gikis LpA: 73

Olgiim belirsizligi = 2,5 dB(A)

Uzun siire giiriltiiye maruz kalmanin asagidaki sonuglara yol agacagi hatirlanmalidir: isitsel olarak rahatsizliklar (gegici ise)
veya hasarlar (kalici ise). Duyma yolu ile iletisim kurma glicliigli Bu sebeple kumanda departmaninin sorumlusu asagidaki dnlemleri almalidir:
Personele amaca y6nelik korumalar (kulakliklar veya girtiltd dnleyici tikaglar) temin etmek. Gerekli 6nlemler alinmadi§inda risklerden ve glivenlik
kanunlarindan personeli haberdar etmek. Bununla birlikte bir doktor kontrolli dahilinde kismen gli¢siiz dlismis ve gdrevlerini sakin ortamlarda
icra edebilen operatorlerin, yiksek guriltideki alanlardan uzaklastirma ihtimalinin dikkatlice incelenmesi tavsiye edilmektedir.

Not: Her bir tek makinenin giiriiltii diizeyi degerlerini gormek igin, her bir kullanim ve bakim kilavuzuna bakiniz.
Giiriiltilye ve maruz kalan operatérlere bagh olarak, ortama ait kontroller yapildiktan sonra, “kullanici tarafindan”
baska esik olgiileri diigtiniilmelidir.

25.NAKLIYE VE KURULUM

Kurulacak Yerde Yerlesim :

° Bu paragrafta belirtilen bitlin islemler iretici firma tarafindan yetkilendirilmis operator veya Teknik
Servis Merkezi'nin yetkili kalifiye personeli tarafindan yapilmalidir.



Unitenin kaldirimasi ve taginmasi sirasinda yerde bir operator ve kaldirma aracinda bir operator
herhangi bir durumda rapor vermek igin bulunmalidiriar.

Zemin :
Kurulacak bdlgenin tabaninda normal olarak yerlestirilmesini engelleyecek higbir engebe veya pliriiz bulunmamalidir.

Désemeler tiinelin agirligini gekebilecek durumda, tavan makine igin yeterli ylkseklikte olmalidir.
Bu amagla DEZE Makine anlasma asamasinda, kullaniciya, makinelerinin agirlik, ebat, tiiketim vs. iligkin teknik tlim 6zelliklerini saglayacaktir.

26.MAKINENIN KALDIRILMASI VE TASINMASI

Makinenin taginmasi; makinenin agiri§ ve ambalajli toplam agirligiyla ilgili kanun ve yonetmelikler dikkate alinarak yeterliligi kabul edilmis yetkili
tastyici firma ve egitimli personel tarafindan yapilmalidir. Makinenin kaldiriimasi igin makinenin agirligini ve merkezlemesini dikkate aliniz;

Celik ve dokuma halat kalinligini ve boyunu, kaldirma noktalarini asagida gésterilen sekillere gére belirleyerek uygulayiniz:

Gelik halatin, ana sase lizerinde bulunan mapalara baglanmasiyla makinenin bir ving yardimiyla kaldirimasi ve taginmasi saglanir.

Firinin kaldirma ve tagima iglemleri, tiinelin agirlik merkezinin yerine dikkat edilerek; kaldirilirken devrilmeyecek sekilde
bir forklift vasitasiyla gerceklestirilir.




Giris konveyoriiniin kaldiriimasi ve taginmasi bir forklift vasitasiyla gergeklestirilir. Giris bandinin boyutlari agagida
tablo halinde verilmigtir.

Model A (mm) B (mm)
DZ-401/S 3325 630
DZ-401/DS 3325 650
DZ-401/LK 3325 650
DZ-401/DLK 3325 650
DZ-401/C 3480 650
DZ-401/MP 3325 650
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27 AMBALAJDAN GIKARMA VE URUN TEST]

Ambalajlama kosullari misteri ile birlikte uzaklik ve segilen tagima aracina uygun bir sekilde belirtiimektedir.

Eger tasima islemi bir kamyon tarafindan gerceklestiriliyor ise pargalarin aracin diizliigiine koyup baglamak ve lzerini dig faktorlere karsi (nem
velveya tozla direkt kontak halinde) koruma amagl dayanikli, su gegirmez bir bez pargasi ile 6rtmek gerekmektedir.

Hava veya deniz yoluyla gergeklesecek génderimler igin ise pargalar tahta bir sandigin igerisine yerlegtiriimelidir.

Ambalaj agirigi kargo belgelerinde belirtilir.

Urlin ulastiginda parcalarin tasima esnasinda hasar gérmediklerinin ve ambalajin icindeki parcalarin kaldiriimastile karismamis olmasina dikkat
ediniz. Tagima sirasinda olugsmus olabilecek hasarlar igin agagidaki prosedrler uygulanmalidir:

o  Gozle goriinen hasarlarda sevk irsaliyesi tzerinde hasari belirtmek ve fotograf ile belgelemek.
o  Godzle gbrinmeyen hasarlarda ise deniz yoluyla teslim edildiyse teslim alinan tarihten (i¢ glin igerisinde kara ya da hava yoluyla
teslim edildiyse yedi giin icerisinde bildiriimesi.

e  Hasarlardan olusan masraflar hasardan sorumlu kisi tarafindan gergeklestirilecektir.

Tasinma sirasinda ve 3. sahislarin platformlarinda olusan hasarlardan DEZE Makine sorumlu tutulamaz.

28.DEPOLAMA

Eger makinenin kisa stirede kurulumu yapilmaz ise ¢ok uzun sire depoda bekletiimesi tavsiye edilmez. Depoda beklerken pargalarinin orijinal
ambalajlarinda korunmaya ve stoklamayi korunakli yani belirli parametrelere sahip bir mekanda gergeklestirmeye 6zen gésteriniz.

Deponun asagida belirtilen parametrelere uygunlugunu kontrol ediniz:
e  Sicaklik: +2/+35 °C;

e Nem siniri maksimum 95% (yogunlasmamis);
e  Kapall ve hava etkilerinden korunmus bir ortam.

Yukaridaki 1si ve nem oranlarinin belirtilen sinirlari asmasi sonucunda pargalar yiiksek diizeyde zarar gorebilirler.

Makinenin pargalarini yerlestireceginiz zeminin saglamiigini iyice kontrol edin.
Ustlerine kutu, kasa veya agir arag geregler yerlestirmeyin.
Yanmaya musait maddelerin yanina yerlestirmeyiniz.

Makinenin teslimiyetinden sonra gelisen hasarlarin DEZE Makine sorumlulugunda olmadigini unutmayiniz!

29.MAKINAY! YERLESTIRME

Firma veya Teknik Servis Merkezi'nin yetkili kalifiye personeli tarafindan yapilmalidir. Bu baslik altinda

() DEZE makinelerinin modulleri arasindaki montaj, baglanti ve hizmete alma prosedirleri yalnizca Uretici
m sadece genel uyarilar yer almakta olup ve islem prosedirlerine deginilmemektedir



Firmaya, olasi sékme islemleri ve bagka bir yere tasinmasi s6z konusu oldugu zaman bagvurunuz.

e  Kurulum isleminde énceden girilmis olan ve/veya ayarlanmis makine pargalari (izerinde miidahalede bulunmayiniz. Makine guvenligi
velveya calismasi ile ilgili yapilacak her tiirlli teknik degisiklik, yalnizca DEZE firmasi teknik personeli tarafindan veya bu firma tarafindan
resmi olarak yetkilendirilmis teknisyenler tarafindan gergeklestirimelidir. Bunun tersi durumlarda yapilan degisiklikler ve ortaya ¢ikacak
hasardan dolay herhangi bir sorumluluk kabul edilemez. Ayirma duvarlari, elektromekanik emniyetler, anahtarli glivenlik segicileri gibi
musteri tarafindan kurulan her tirli korumalar, hattin kurulu oldugu tlkedeki sakatlik dnleyici tim guvenlik kurallarina uymalidir.

e Ayirmaduvarlari, elektromekanik emniyetler, anahtarli glivenlik segicileri gibi miisteri tarafindan kurulan her tiirlii korumalar, hattin kurulu
oldugu Ulkedeki sakatlik dnleyici tlim giivenlik kurallarina uymalidir.

30.MAKINE YERLESIMI VE TERAZIYE ALMA

Uretim hattina baglayabilmek icin, tiineli secilen alana yerlestirin. Son olarak tezgahin iist kismina bir seviye aract koyarak 1 numarali viday sékme
y6niinde gevirin ve tiineli 2 numarali ayagini hareket ettirerek daha sonra yeniden 1 numarali vidayi bu kez takma yon(inde gevirerek bloke edin.

Makinanin seviyelendiriimesi bir Deze Makine teknisyeni tarafindan geometrik test dékiimani

kullanilarak yapilmalidir.

31.MAKINA ENERJISINI KONTROL ETME VE VERME

A DIKKAT!

Elektrik sebekesine baglamak igin yapilan biitiin iglemler, gerilim olmadan yapilacaktir.

Ll
ll n| Ozel personel: Kurma konusunda uzmanlagmis personel . Elektrik -
Elektronik bakim uzmani

Maksimum performansi garantilemek ve yanlig monte edilmis pargalardan meydana gelebilecek olasi hatali operasyonlari énlemek igin
asagidaki uyarilara dikkat ediniz:

Butlin sabitleme vidalari iyice sikigtiriimis olmalidirlar;

Piktogram ve tesisatin izerindeki plakalar iyice g6zikmelidir;

Tehlikeli bolgede bulunan giris kapilarina kurulmus glivenlik cihazlarinin ¢alismasi;

Acil durum diigmesinin galismasi;

Bu kontrol sistemlerinin dogru pozisyonda yerlestirilmis olmasi: fotosel, sensérler ve mikro akim kesici durdurma salteri.

32.UYULMASI GEREKEN KURALLAR

Asagidaki noktalar dikkate alinmahdir:

o Nakliye sirasinda sékilmis olan biitiin elektrik kablolarini elektronik ekranin igine yerlestirin ve isaretli kodeksleri dikkate alarak
baglantilarikurun.



Makinenin biitiin kablolarina toprak hatti gekilmelidir.

Makinenin sebekeye baglanmasi kullanicinin bulundugu Ulkenin yirirliikteki yasalari uyarinca gergeklestirilmelidir.
Salterin baglanti cenderelerinde ngdriilen kisa devre yogunlugunun kesinti glicline uygun olmasi saglanmalidir.
Makinenin Voltmetre gerilimine ve frekansina ait degerleri alimentasyon sebekesindeki degerlere uygun olmalidir.

Makinenin kullanici hattina baglantisi, panonun kisa devre akimina dayanikliligina iliskin EN 61439-1 yonetmeliginde belirtilenlere

. . 380Vac' 400Vac' 415Vac' 440Vac' 460Vac' 480Vac'
Sigorta tipi ITA) dezs @) |dezs@) |dezs@) |dezs@) |deZs@) |deZs(Q)
10.3x38 (EE500014) 25 2,584 2,720 2,822 2,992 3,128 3,264
NHO00 (EES00120) 80 0,399 0,420 0,436 0,462 0,483 0,504
NHOO0 (EE500115) 125 0,274 0,289 0,299 0,317 0,332 0,346
NHOO (EES00114) 160 | 0,244 0,256 0,266 0,282 0,295 0,308
NHO0 (EE500140) 200 0,219 0,231 0,239 0,254 0,265 0,277
NH1 (EE500141) 250 0,087 0,092 0,095 0,101 0,106 0,110
NH2 (EE500147) 400 0,039 0,042 0,043 0,046 0,048 0,050
NH3 (EE500151) 630 0,029 0,030 0,031 0,033 0,035 0,036

uygun sekilde yapilmalidir.

Makinenin besleme plakasi tzerinde, makinenin elektrik panosunun hasar gdrmeden kaldirabilecegi kisa devre akiminin maksimum
degerine iliskin kA biriminde ifade edilmis Icu dederi belirtilmistir.

Kullanici; makineyi, dagitim sebekesinin, dngoriilen kisa devre akiminin plakada belirtilen Icu degerini asmayacagi bir
noktasinda beslemesi gerekmektedir.

Dolayli temaslara karsi uygun bir koruma garanti etmek amaciyla, EN 60204-1 Ydnetmeligi, makinenin beslendigi besleme sistemi ile
makine tzerinde mevcut koruma diizenlerinin miidahale ézellikleri arasinda bir koordinasyon 6ngérmektedir.

Bir TN-S besleme sistemine baglanti

Bu konfiglirasyonda, makine Uzerinde mevcut koruma diizeni ile kullanicinin tesisinin ariza ¢emberi empedansi arasinda bir
koordinasyon gereklidir.

Makinenin kurulum noktasinda, tesisin empedans degeri Zs asagidaki tabloda belirtilenden diisiik olmalidir. Deger besleme gerilimine
ve kullanilan koruma sigortasinin 6lgistine gére degisecektir. Makinenin elektrik semasindan, genel salterin koruma sigortasinin
olglistini ve modelini belirlemek, bunun sonucunda da iliskin empedans degerini saptamak mimkiindir. Tabloda sigorta dlgusu Ir
olarak belirtilmistir.

Kullanicinin bu degerin altinda kalmasinin mimkiin olmamasi veya veriyi bilmemesi durumunda, alternatif olarak, makinenin besleme hatti
Uzerine, daha distk akimlarda midahale ederek koruma garanti eden bir diferansiyel salter kurmak mimkiindr, olasi diferansiyel salter B tipi
olmalidir (inverterlere bagli stirekli akimlar oldugundan) ve midahale akimi 300 mA altindaolmamalidir.

Not: bazi durumlarda kullanicinin, nétr ve toprakgin PEN olarak adlandirilan ayni kablo altinda oldugu
bir TN- C sistemi benimsemesi miimkiindiir, bu durumda kullanicinin kesinlikle tabloda hesaplanmis olan
minimum empedans degerine uymasi gerekecektir

Bir TT besleme sistemine baglant

Bu durumda, makinenin besleme hatti Gzerine, B tipi bir diferansiyel salter kurmak mimkiindir (inverterlere bagli sirekli akimlar oldugundan)
ve midahale akimi 300 mA altinda olmamalidir.

Bir IT besleme sistemine baglanti



Bu durumda, makinenin besleme hatti Gizerine, bir yalitim kontrol sistemi ve B tipi bir diferansiyel salter kurmak mimkundir (inverterlere bagli
strekli akimlar oldugundan) ve midahale akimi 300 mA altinda olmamalidir.

33.PNOMATIK BAGLANTI

10 mm ¢apinda bir boru araciligiyla, kullanici, makineye yerlestiriimis 6zel hava isleme grubuna girebilir, Ayrica Verilmistir. Liitfen kontrol edin

34 MAKINAYI CALISTIRMAYA BASLATMA

Seviyeleme ve elekirik/ pndmatik kaynaklarina baglanti tamamlandiktan sonra, makine galistirilabilir ve, bir dizi prosediir sonrasinda, Gretim
baslayabilir.

35.AMBALAJ ATIKLARININ ATILMASI VE IMHASI

donanimli uzman personel tarafindan yapilmalidir. Bu iglemler i¢cin DEZE Makine ile

® | Sokme ve imha iglemleri, glivenlik sartlan dahilinde ¢alisan, mekanik ve elektrik bilgisi ile
m temas kurulmasi onerilir.

Bu kullanma kilavuzunda ve eklerinde yer alan givenlik kurallarina dikkat edilmelidir.

Resmi (olasi tutanaklar, ihbarlar, vb.) ve kanuni konular igin, makinenin kurulu oldugu tlkenin yirirliikteki kanunlarina dikkat edilmelidir.

Sokme Prosediirii :

Engellerden arindiriimis ve genis bir calisma alani dnceden hazirlanmali ve asagidaki sekilde hareket ediimelidir:

o  Bu tip midahaleler i¢in EN 60204-1 numarali kanunda 6ngdrtilen giivenlik nlemlerini aldiktan ve yalnizca hatti béldikten sonra
elektrik panosundaki ara kablolari yerlerinden gikararak makinenin elektrik akimini kesiniz;

Elektrik panosundaki makine baglantilarini sokiiniz;

Basing altindaki diizenegi bosaltiniz (Pnématik);

Hava besleme agini skiiniz;

Yaglari uygun kaplara bosaltiniz;

Makinenin tiim pargalarini sokiinliz ve atilacak ve tekrardan kullanilacak bilesenleri ayristiriniz.

Kalintilarin Atilmasi :

Makinenin Uretiminde kullanilan malzemeler operatorler igin herhangi bir risk veya tehlike tagimamaktadir.
Eger dogru sekilde isleme alinmazlarsa, doga igin tehlike olusturabilirler.

Silindirlerden ve depolardan gikarilan yaglar ve gres, kayislar, plastik veya kauguk bilegenler, elektrikli motorlar, elektrik kablolari ve panolarda
yer alan elektrik bilesenleri, cevreye zarar verici pargalarindan ayristiriima iglemine tabi tutulmak igin ayristiriimis atik toplama merkezlerine
gonderilmelidir.

Her bir atik, kurulumun bulundugu Ulkenin hukuk kanunlari gergevesindeki prosedirler ve siralandirma dahilinde iglenmeli, imha edilmeli veya
geri kazanilmaldir:

Aliminyum ve alagim;

Vernikli veya galvanizli gelik;

300/400 serisinden inox (paslanmaz) gelik;
Polietilen plastik materyal;

Elastomer;



Karbon elyafi;

Disli garklar icin yag;

Elektrikli motorlar;

Elektrik kablolari ve kaplama malzemeleri;
Kontrol ve galistirmayi saglayan elektronik aletler.

36.CALISMA VE KULLANIM

1. Makinenin girisinde, 6zel bir kilavuz grubu, disik strtlinme katsayisina sahip termoplastik malzemeden dretilmis zincirlerle donatilmis bir
bant tarafindan tasinan agik kaplari dogru sekilde yonlendirir. Paket olusturma alaninda, kaplar, elektronik olarak senkronize edilmis kamalar ve
ayirici gubuklar araciligiyla istenilen formatta stirekli olarak gruplandiriliriar.

2. Kulvarlarda gruplandiriimig olan trinler klapelerin agiimasiyla bant lizerinde ilerlemeye devam ederler. Gotirtict mil Uriinleri arkadan ittirerek
bir sonraki bélgeye istenen hizda ulagsmalarini sadlar ve ilerlemeyle birlikte driinler daha siki duracak sekilde kenarlardan desteklenerek daraltilir.

3. Naylon atma bdlgesine gelen (rlnler burada 6nce altina naylon verilerek ardindan bir mil yardimiyla Grlnlerin tim ylzeyinin naylonla
kaplanmasi suretiyle sarilarak bigakla kesilir ve naylonla driinlerin siki bir bigimde birlestiriimesi amaciyla i1sitiimak izere firina génderilir.

4. Makinenin alt kismina yerlestirilmis film bobinlerin sarilmasi, filmin hassas ve sabit gerdiriime- sini garanti eden bir motor tarafindan kontrol
edilir. Paket 1sil gekme tiineline girmeden dnce, film motorlu bir lamel ile donatiimis bir bigak tarafindan kesilir, kap grubu etrafina sarilir ve paketin
tabanina yerlestirilir.

37.YASAKLAR VE TEDBIRLIR

»  Vicudun herhangi bir uzvunu galisma esnasinda makinelere sokmak;
* Calisma sirasinda makinelere dayanmak ve/veya (stiine oturmak;
» (Calismasi esnasinda makine (izerinde yiriimek;



Makineye tirmanmak ve drtme katinda beklemek;

Makine galisirken veya elektrik gerilimi altindayken herhangi bir bakim veya ayarlama iglemi yapmak;

Calismayan glvenlik sistemleri ile, koruyucular yokken veya dogru monte ediimemisken makineyi kullanmak;

Guvenlik ve koruma aygitiarini ihlal etmek veya degistirmek. Paneller, kapilar, karter, foto seller, mikro akim kesiciler ve tlim diger aygitlar
yerinden gikariimamalidir;

Makine g6vdesinde yerlesik guvenlik levhalarini kaldirmak veya gikarmak;

Kimlik tabelasinda yer alan bilgileri degistirmek;

imalatg! firmanin izni olmadan makinede degisiklikler yapmak;

Makineyi arizali iken kullanmak;

Motorlara veya elektrik birimlerine su atmak;

Kanallara veya elektrik kablolarinin gegislerine delikler agmak. Hareketli parcalara takilabilecek yirtik veya sarkan giysiler (kravat, yirtik
giysiler, kaskol, iliklenmemis veya fermuari agik ceket) giymek ve ylz(ik, kol saati, miicevher takmak. Sikismalarini dnlemek igin operator
saclarini toplamalidir. Galisma cinsine gére sakatlik énleyici ayakkabi, eldiven, glvenlik gdzlikleri gibi kisisel givenlik malzemeleri ve
uygun kiyafetler kullaniimalidir.

38.ZORUNLULUKLAR

Calismaya baglamadan dnce makine ile birlikte verilen tiim belgeleri okumak;

Makine pargalarini onarmadan veya ayarlamadan énce “bakim durumunda” haline getirmek;

Makineye yalnizca tiizel olarak yetkili personel tarafindan miidahale edilmesi;

Yiksekte yerlesik makine birimlerine ve elekirik panolarina givenli erisim saglayan guvenli merdivenler kullanmak;

Her operatdr makine tzerinde bulunan ve kendisini ilgilendiren uyarilarin ve pitogramlarin (yapiskan levhalar) bilincinde olmalidir;
Makine calisma sahasina ve etrafindaki gegislere 6zen géstermek. Engellerden arindiriimis, temiz ve uygun sekilde aydinlatiimis olmalidir;
Elektik panosunu agan anahtarlar yetkili ve uzman bir kisiye emanet etmek;

Acil durum diigmelerini ve giivenlik sistemlerini etkin tutmak.

39.ONLEMLER

Kullanma kilavuzunda yer alan uyarilara ve makine gdvdesinde bulunan guvenlik resimlerine uymak.
Calisma sirasinda birimlere olan glivenlik mesafesini (0.8m) korumak.

Elektrik panosunun iginde galismadan 6nce, onu besleyen genel salterden gerilimi kesmek.

Eger sadece genel salteri “0” (OFF) konumuna getirirsek, yukarida bahsedilen tlim pargalarda gerilim kalir.

40.ONGORULEN VEYA ONGORLMEYEN KULLANIM

400 serisi, plastik, metal veya cam kaplarin paketlenmesi i¢in olusturulmustur.

Segilen modele gdre yalnizca naylon, karton tepsi + naylon olarak paketleme gergeklestirmek mimkunddr.

Gergeklestirilebilir bicimler kaplarin élgllerine, kapasitesine ve sekline gére dedismekte olup; genelde piyasa tarafindan talep edilenler 2x2, 3x2,
4x3 ve 6x4 olmaktadir.

Tim DZ-401 modelleri, misterinin ihtiyaclar dogrultusunda tek ve cift pist olarak mevcut olup, elektronik Uriin gruplandirici sisteme sahiptirler.
Her hallikarda otomatik bigim degisikligi ile donatilmigtir.

Yasaktir:

Ongoriilen semalarin disinda ¢alismak:
Makinenin pargalarini ya da bunlarin siiratlerini degistirmek.
Makinenin dongiisiinii degistirmek.

Orijinal olmayan pargalar takmak.

i¢ glivenlik 6nlemlerini etkisiz kilacak sekilde elektrik aksami degistirmek.



Yerlestirilmis olan emniyetleri ¢cikartmak.

Makinede calisiimakta olan drinin her bagka tirli kullanimi uygunsuz olarak kabul edilmekte, 6ngériimemekte, dolayisiyia tehlikeli olarak kabul
edilmektedir. Makinenin baska malzemeleri islemek igin veya ongorilen limitlerden daha yiksek degerler elde etmek icin kullaniimasi,

"UYGUNSUZ KULLANIM" olarak adlandirimaktadir. Bu sebeple (retici firma bu sinirlamalarin iyi okunmamasindan kaynaklanan
sorumluluklardan muaftir.

Herhangi bir degisiklik yapmak gerekirse DEZE Makine ile irtibata gegmek zorunludur!

41.0PERATOR CALISMA ALANI

Makine galistinldiginda, durduruldugunda ve iiretim esnasinda, makine operatdriiniin miidahale alanlar resimde
gosterilen noktalarda bulunur:

o Uretimi isletmek ve kontrol etmek igin, kontrol panelinin yakininda.

e Tlikenmekte olan 1sil buiztilme filminin degistiriimesi igin, bobin ve film kaynaklayici alaninin yakinlarinda.

e Firin panosunun yakinlarinda.

42 HATALI KULLANIM

Asaqida belirtilenler gibi, ihmalkarliga bagh durumlar:

Makineyi dzel kisisel korunma cihazlari olmadan kullanmak; bu davranis operatdriin zarar gérmesine neden olabilir;

Makineyi gerekli minimum alanlarin mevcudiyetini kontrol etmeden kullanmak; bu davranis, operatdr dar alanlarda hareket ettiginden ¢arpma
veya takilma sz konusu olabileceginden, kazalara neden olabilir.

Arizalara, kazalara vs. bagl olaylar :




Makinenin ¢alismasinda bir ariza veya bir anormallik gorildigu her defasinda, bu durum isikli bir alarm ikaz lambasi aracili§iyla kumanda paneli
uzerinde gosterilir ve dokunmatik panel iizerinde makinenin alarm konusunu olusturan komponent gésterilir; operator alarmi derhal sifirlamamal
ve mesajl dikkatlice okumali ve igerigini anlamalidir, nitekim bu mesaj cogunlukla problemi maksimum gtivenlik kogullari altinda gézmek igin bilgiler
icerir. Bu noktada operatdr, problemi kendisinin ¢ézlip ¢ézemeyecegini veya uzman bir personelin yardimini talep edip etmeyecegini
degerlendirmelidir. Olasi onarim islemlerinden 6nce makinenin elektrik kaynaklari ile olan baglantisi kesinlikle kesilmeli ve makinenin bakim
altinda oldugunu belirten agik ve gériinr bir etiket takilmalidir.

43.CALISMA ALANI VE TEHLIKELI BOLGELER

Makinenin tehlikeli alani hareketli organlarin bulundugu sabit ve hareketli korumalar igindeki alanla belirtilmistir.
Makinenin digi tamamen sabit veya agilabilir korumalar ile kapatiimistir. Makinenin ¢alismasi kapall kilitli hareketli korumalar ile dngériimustr.

Korumalar aglk ise, makine otomatikte higbir hareket gergeklestirmez.

CALISMA ALANI

Kullanici ve/veya diger yetkili operatdrlerin Operatér Paneli ve/veya klavyeler lizerinde islem gérerek makine islevlerini
kumanda ve kontrol edebildikleri alanlardir.

KUMANDA ALANI

Operatoriin makinenin galismasi icin gerekli malzemenin yeniden diizenlenmesi i¢in miidahalede bulunabilecegi
alanlar ile, makinelerin normal ¢alismasini kontrol etmenin ve/veya kumanda paneli (Posyc) iizerinde hizli bir sekilde
mUdahalede bulunmanin mimkiin oldugu, korumalar disinda kalan tim alanlardir.

TEHLIKELI BOLGE
Elektrik panolarinin tiim i¢ ve makinelerin galisma alanlaridir. Makineye tim erisimler, sadece ve sadece Elektrik Bakim
Teknisyenine verilen dzel anahtar ile erisilebilen elektrik panolar harig olaraktan, giivenlik mikro salteri ile korunur.

ACIL DURUM BOLGELERI
Operatoriin makineyi durdurma imkanina sahip oldugu alandir.
Operatdr, makine operatdr paneli tizerine yerlestirilmis acil durum tusu araciligiyla dahili hareketleri durdurabilir.

Makinenin durdurulmasina olanak taniyan bagska iki acil durum tusu, makinenin gerek operator- makine tarafindaki
direksiyon kolu Uzerinde, gerekse makinenin ters tarafindaki direksiyon kolu (izerinde bulunur.

>




44.ACIL DURUM BILGILERI

Yangin durumunda asagidaki talimatlari uygulayiniz:

* Ambalajlama birimini olusturan donanimin akimini ana giristen kesiniz.

* Tasinabilir ve yahut da arabali tip yangin séndiiriictiler kullaniniz ki, bunlarin CO2 tirii olmasi daha da iyidir.

* Makine civarinda bulunabilecek muhtemel yanici malzemeleri (ahsap/plastik palet, karton ve benzeri malzemeleri) uzaklastiriniz.

45.GUVENLIK KORUMALARI

Operatérlerin hattin normal galisma sirasinda maruz kalabilecekleri olasi tehlikeler, hattin tasari asamasinda, géz dninde bulundurulmustur.
Buna bagl olarak asagidaki aygitlar dnceden distnulmustar:

A DIKKAT! Her miidahaleden sonra, sokiilmiis olan muhtemel koruyucular tekrar takmak ve sabitlemek mecburidir.

SABIT KORUMALAR

Hareket halindeki mekanik pargalari koruyan karter. Bu korumalar tiim makinelerde bulunmakta olup, farkli 6iglilere ve sekillere sahiptirler.
Bunlarin islevi, operatorler igin tehlikeli durumlar yaratabilecek mekanik aksamlari kapsamak ve korumaktir.

KILITLi HAREKETLI KORUMALAR

Makine gdvdesinde yer alan srgiili kapaklardan olusmaktadirlar. Makinenin galismasini durduran mikro givenlik akim kesiciler|
yerlestirilmistir.




46.MAKINE UZERINDEKI GUVENLIK SEKIL VE ANLAMLARI

Makinelerin (izerinde, elektrik dolaplarinin Ustlinde, tehlikeler ve dnlemler hakkinda operatdriin dikkatini gekecek yararli glivenlik levhalar yer

almaktadir.

Bir levhanin eskimesi veya bagka yere tasinmasi durumunda yerini belirleyip, ayni tlr levha ile degistirmek gereklidir.

Sekil

Tanim

ELEKTRIK PANOSUNUN IGINDE GARPILMA RISKINE YOL AGACAK YUKSEK GERILIMLER TEHLIKESI.

ELLERE DIKKAT! KESIK TEHLIKESI.

KOL VEYA BACAKLARIN SIKISMA TEHLIKESI

YUKSEK SICAKLIKTAKI YUZEYLERLE TEMAS HALINDE YANMA TEHLIKESI

TEHLIKE! HAREKETLI PARGALAR

KORUMALARI GIKARMA YASAGI

HAREKET HALINDEKI PARGALAR DURUMUNDA BAKIM GERGEKLESTIRME YASAGI




47 TEHLIKELI VE GIDERILEMEYEN RISKLER

imalat 6zellikleri, yapisi ve gerceklestirmesi gereken galigma devri sebebiyle, tasarim agamasinda entegre koruma énlemleri alinmis olsa da
makine giderilemeyen bazi riskler ierir. Asadida, iliskin resimli diyagramlar da dahil olmak tzere, gerekli uyarilarin éngdrilmesi gereken Kalan
Risklerin tanimi yapilmistir.

/o

D

Kalan Risk- Ezilme Riski :

Makinenin ¢alismasi igin gerekli film bobinlerinin yeniden diizenlenmesi esnasinda bacaklarin ezilme tehlikesi.

7

is kazalarini énleyici ayakkabilarin kullanimi ezilmeye kars! olasi bir is kazasini 6nleyebilir.

Kalan Risk- Kesim Tehlikesi :

Ellerde uygun bir koruma olmadan bir ariza veya bir takilma problemini gidermek icin digliler tizerinde mldahalede
bulunuldugu zaman kalan kesim tehlikesi vardir.

Uygun eldivenlerin kullanilmasi bir kesim kazasini 6nleyebilir.

Giysiler

Operatorlere verilen giysiler dayanikli bir malzemeden yapilmis olmali, bununla birlikte operatoriin yapacag hareketler igin
mikemmel bir hareket kabiliyeti saglamalidirlar. Giysinin bol kisimlarinin, makinenin hareketli pargalarina temas ederek biyik
tehlikeler olusturmasini engellemek igin bu giysilerin kenarlari dzellikle el ve ayak bileklerinde, boyunda ve karin kisminda olmak
lizere viicuda (elastik gibi) yapisik olmaldir.

Bununla birlikte driinle temas halinde, giysinin delinmezIigi garanti edilmelidir.

Ayakkabilar (Ayaklarin Korunmasi)

Ayagin rahati icin taban kismi anatomik anti stres ve dst kismi kullanilacak riinden etkilenerek delinmeyecek 6zellikte
olmalidirlar. Pantolon pagalarini igine alacak sekilde bilegi tamamen 6rtmeli ve drlinle tenin temas etmesi halinde kolayca
ayakkabinin gikarilabilmesine olanak saglayacak sekilde basit bagcikli olmalidir. Ayni zamanda ayagin saglikli bir sekilde nefes
alip vermesini saglamalidir.

Eldivenler (Ellerin Korunmasi)

Giyecek olan operatoriin eline uygun blytkliikte ve operatérin bilek kismini elastik olarak saracak uzunlukta olmalidirlar.
Kavranacak urtine karg! yiksek dayaniklilikta olmasini garanti etmenin yaninda, hizli ve guvenli bir elleclemeyi de garanti
etmelidirler. Ayni zamanda dUstik ve yiksek sicakliklarda rahatligin devamini ve bu sicakliklara karsi korunmayi saglamali ve
terin iyi emilimini garanti etmelidirler.

Kulaklar icin Tikaclar veya Kulakliklar




Operatoriin duyusal islevlerini rahatsiz edebilecek diizeyde giiriiltiiye sahip ortamlarda rahat kullanilabilmeli ve operatore uygun
olmaldir.

48 KULLANIM BILGILERI

Makinenin kumandalarinin ve kullanim prosediirlerinin tanimi igbu belgeye eklenmis 6zel Kullanim

Y Kilavuzunda belirtilmistir.

dezecloud sitesine girerek (http://deze.com.tr/dezecloud giris/), kullanici, Hmi araciligiyla, makinenin bir yil

TN olarak ongoriilen tiim garanti siiresi boyunca, makinenin muhtelif gruplarinailigkin detayli teknik kartlara ve
otomasyoniglemlerine bedelsiz olarak erigebilir.

15 Inc yiksek ¢ozUndrlikIl ekran, Rea kullanici girisi bulunmaktadir. Bu sayede yetkili personel diginda hatali kullanimin énline 6nline gegilir.
Operator ve teknisyen olmak Uizere 2 adet kart sayesinde yetkisi olmayan kimse makineye midahale edemez. Giinlik retim raporunu istenilen
saatte veya her sifilamada istenilen e-postaya génderebilirsiniz. Makine ile sikinti yagsadi§inizda ekran izerindeki yazilimla 7/24 aninda destek
alabilirsiniz. Makine ile verilen DEZECLOUD sifre ve kullanici adiyla sisteme girip aninda yedek parca siparisini verebilirsiniz, istenildigi zaman
Vpn ag lzerinden makine ekranina bagdlanip izleyebilir, hattin calisma performansini izleyebillirsiniz

DEZE R e B~ =

Best Choice.

Kullanicilar i¢in uyarilar :

Makineyi baglatmadan once, izole edilen alan iginde ve harici tasiyicilarin yakinlarinda kimsenin
bulunmadigindan emin olunuz.

- Sabit korumalar monte edilmemislerdir, ¢ikariimalari halinde, eksiklikleri makinenin g¢alismasini
engellemediginden, yerlerine monte edilmelidirler.

- Caligma esnasinda veya makine gerilim altinda iken, korumalari veya giivenlik sistemlerini asla ¢ikarmayiniz
veya kaldirmayiniz.

- Her erigsimde, hareketlerin derhal durdugundan emin olarak, erisim kapilarina yerlestirilmis acil durum
tuslarinin ve ana salterlerin ¢aligmasini kontrol ediniz.



http://www.smigroup.it/smipass/)

49.BASLAMA DENEMELER]

Operator, iiretim esnasinda, Operatdr Paneli (izerinde mevcut kumanda klavyesinin hemen yakinlarinda bulunmalidir. Bu, operatériin Griiniin
muhtelif galisma asamalarini iyi gérmesine olanak tanimanin yani sira, gereksinim halinde veya acil durumda, derhal klavye kumandalari
Uzerinde miidahalede bulunma olanagi tanir. Makine, ¢alisma bozukluklari durumunda, otomatik olarak durur ve kumanda klavyesinin gdstergesi
Uzerinde hangi alarmin midahale ettigi gosterilir.

Uretimi baslatabilmek igin asagidaki bilgileri sirasiyla uygulayin:

- Ana salteri devreye sokunuz;

- Basingli hava beslemesini devreye sokunuz.

- Hammadeleri hazirlayin ve beslemeyi yapin..

50.ACIL DURDURMA VE TEKRAR BASLATMA

Bir tehlike yaklastiginda veya bir acil durumda Operatdr Paneli izerinde mevcut veya makinenin iki kenarindaki duizlemler tzerine yerlestiriimis

mantar buton lzerinde miidahalede bulunulabilir. Bu sekilde, bir tehlike yaratabilecek hareketli organlar derhal durdurulacaktir. Ayrica Giivenlik
Kapilari agildiginda da ayni sonug ortaya ¢ikacaktir.

rGE
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DiKKAT!

Ancak bir tehlike yaklastiinda veya mekanik bir kaza durumunda, acil durum tusuna basiniz veya arada bloke edilmis
hareketli korumalari aginiz.

Tekrar Baslatma :

G
EMERGENCY - STOP acil durum mantar butonunu o* ?”
¢Oziinliz ve arada  bloke edilmis hareketlikorumalari =
kapatiniz.




“POWER” gii¢ diigmesine basiniz.

Uretimi tekrar baglatmak igin “START” diigmesine basiniz.

51.FORMAT DEGISIMi ICIN TALIMATLAR

Farkllastiriimis bir Gretim durumunda, ¢alisiimakta olan iriin ebatlari farkli olabilirler. Format degisim islemi yeni Griine gére gerceklestirilecek tiim
islemleri birlestirir. Gruplarin degistirime veya bunlarin bir kisminin ayarlanma miidahaleleri asagidaki tablolarda agiklanmistir. Bu tablolar format
degisim durumlarinin biyuk kismini gdsterirler ve sizin makineniz lizerinde mevcut konfigirasyonla tam tamina uyusmayabilirler.

Bakim islemleri kalifiye eleman tarafindan gergeklestiriimelidir.

Format degisimi agamasinda, makine gruplan iizerindeki miidahale, gerek elektrik gerekse pnématik beslemeyi
262, otomatik olarak kesen kilitli seyyar korumalarin agilmasini dngériir. Daha fazla giivenlik igin, makine acil durum
y 3 butonuna basilmis olarak giivenli stop konumunda olmalidir.

islem sonunda acil durum butonunu ¢ézmeyi unutmayin.

52.FORMAT DEGISTIRME




Kulvarlar, format degisimi sonrasinda
ambalajlanacak Grlnlerin  boyutlarina
gore yandaki fotografta gosterildigi gibi
anahtar kullanilarak daraltiir ya da
genisletilir.

Bu islem icin 13 Anahtara ihtiyag
duyulmaktadir.

Sari Oklarla israretlenmis Kulvar doluluk
sensorleri hatlarin Konumuna goére saga
ve sola cekerek ayarlanir kullanmayan
kulvar larin ayaklari yukari dogru
kaldirilarak iptal edilebilir. Ayarlama
yaptiktan sonra sensoriin  diizgilin
calistigindan emin olun .

Kirmizi okla belirtilen kulavr girisleri
ekrandan Klepe kismini aktif ederek 13
anahtarla  gevsetilerek  kulvar lara
sifirlayarak  sikiir ~ Ekrandan  klepe
kapandiginda klepe milleri kulvar oniini
kapatmasi gerekiyor.

Sekildeki Turuncu Kol gevsetilerek Paket
Konveyor ortasina koyarak Yan bariyerler
Tam ortali sekilde ayarlanir




Sekilde ki Ok ile gdsterilen Kol Yardimi ile
sarma kismini sise boyuna goére ayarlanir.

[ R

SO0 ML (4X3)

500 ML (4%3)

.
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Makine Stop konumundayken Panel
Uzerinden calismak istediginiz receteyi
secerek dowloand butonuna basarak
calisacaginiz ayarlari makinaya yukleyin
daha sonra referans yapin Makine
boylelikle hazir duruma gelecektir.

Otomatiik yapistirma sistemi yoksa
Manuel olarak calismak istediginizi saft a
yerlestirin ve arindan calisan naylona
eklemek istediginiz naylonu sicak
rezistans sitemi ile yapistirirarak ekleyin




Otomatik yapistirma sistemi var ise
seklideki gibi Yeni naylonu hazirlayin ve
yapistirma butonuna basin

s s 196
REFERANS YAPMAK I

. ISTIYORMUSUNUZ 7

Mekanik ayarlar ve recete seciminden
sonra makinayi referans yaptiktan sonra
calistirabilirsiniz.

Evet Hayir

TEMIZLIK VE BAKIM

Asagidaki islemler kullanici tarafindan gergeklestiriimelidir. Ayrica, komple makinenin tedarikgisi DEZE sirketi tarafindan da gerceklestirilebilir
(aclkca talep edilmesi halinde). Nitekim, bu islemler, enstrimantasyonu, makineleri ve 6zellikle operatérlerin givenligini tehlikeye atmamak igin,
sadece sektorde faaliyet gdsteren ve deneyimi kanitlanmis teknisyenler tarafindan gergeklestirimelidir. Kullanicinin bakimlari kendi personeli
tarafindan yapmak istemesi durumunda, bu gérev, bir arizanin olasi nedenlerini ve neticelerini degerlendirebilecek ve 6zellikle makineyi yeniden
baslatmadan énce mevcut koruma ve glvenlikleri tamamen yeniden diizenleyebilecek, uzman ve kalifiye bir personele veriimelidir.

Calisma alanlarinda bulunan diger operatérleri etkileyebilecek riskleri 6nlemek amaciyla, yapiimakta olan iglemlerle ilgisi olmayan yabanci kisileri
uzaklastirarak, sinyal bantlari ve dzel bir etiket araciligiyla, tedbir amagli olarak alana girisin engellenmesi tavsiye edilir.

Operator uretim baglangicinda ve bitiminde daima makine lizerinde bazi temizlik ve kontrol islemleri gergeklestirmelidir:
- Yaglama.

- Temizlik.
- Uyari ve sinyal diizenlerinin kontrolleri.

- Glvenlik ve acil durum diizenlerinin kontrolleri.

DIKKAT!
A Her tiirlii bakim, onarim ve temizlik islemi, elektrik baglantisi kesilerek ve iyi aydinlatma
kosullarinda gergeklestirilmelidir (talep edilen minimum aydinlatma 300 lux).



53.UYARILAR
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Temizlik, olagan ve olaganistii bakim islemleri sadece ve sadece makineyi taniyan uzman personel tarafindan
gerceklestirilmelidir(gereken uzmanlik durumuna gére mekanik ve/veya elektrik bakim teknisyeni).

Temizlik hakkinda notlar:

Makine verimini optimum kilmak igin, hep temiz tutmak gereklidir. Ancak rahat erisilebilir ve temiz olan bir makinede arizalar tespit edilebilir ve
onarilabilir, két calisma engellenebilir ve glvenli sartlar dahilinde galigilabilir.

Her bir Uretim partisi sonunda makineyi her tiir objeden arindiriniz.

Temizlik esnasinda givenlik sistemleri ve korumalari yuvalarindan gikarmamaya ézellikle dikkat ediniz.

islemin oldukga tasarruflu ve uzun siireli olmasini saglamak icin, bu baslikta yer alan talimatlari dikkatlice takip ediniz:

Olagan ve olagandisi temizlik ve bakim iglemleri, yalnizca makineyi taniyan uzman personel tarafindan yapilabilir (her biri kendi meslegini
icra edecek sekilde mekanik ve/veya elektrik bakimcisi).

Herhangi bir bakim veya yaglama isleminden 6nce, “Bakim durumuna alindi prosediiri” paragraflarinda anlatilan "bakim durumuna alindi
prosedir(” uygulanmalidir.

Makine galisma halindeyken ve/veya elektrik gerilimi altinda iken bakim, yaglama, tamir gibi midahalelerde bulunmak yasaktir.
Aydinlatma icin kibrit, cakmak, mesale, ates kullanmak yasaktir.
Ariza arama faaliyetleri, miimkiin oldugunca, makinenin disinda kalarak gergeklestirilmelidir.

Ariza arama faaliyeti esnasinda, miidahalelerin kontrol Unitesi beslenirken gergeklestiriimesinin gerekmesi durumunda, tehlikeli gerilimler
mevcutiken galismak igin, bakim sorumlusunun direkt kontrolli altinda, glivenlik yonetmeliklerinin gerektirdigi tim 6nlemler alinmalidir.

Bakim mudahaleleri igin ayrilmis alani her zaman temiz ve kuru tutunuz. Olasi yag lekelerini her zaman ¢ikariniz.

Elektrik bilesenlerine yapilacak herhangi bir miidahaleden 6nce, besleme kablosunun gikariimis oldugundan emin olun.

Yapilacak her midahaleden sonra, akimi tekrar baslatip, hatti harekete gegirmeden énce panoyu ana saltere ait kapi kilidi ile kapayiniz ve
kilitleyiniz.

Her midahale sonrasinda, daha dnceden ¢ikartiimis korumalar, makineyi ilk haline getirecek sekilde tekrardan yerine takilmalidir.

Bakim mudahalesi ve/veya ariza arama, makinenin ve tim givenliklerinin dogru galistiklarinin kontroli ile sonlandiriimalidir. Bu kontrol,
kumanda panosunun dniinde yer alan ¢alisma mahallinden yapiimalidir.

Makinenin Ust kisminda yetkili personelin miidahalesinin gerekmesi durumunda, yrirliikte olan givenlik yonetmelikleri gergevesinde, uygun
yikselme araglarinin (merdiven veya iskele) kullanilmasi gerekir; bu araglar dogru sekilde yerlestiriimeli ve gerekli tiim énlemler alinarak
dengeleri saglanmalidir; ayni sekilde operatdriin davranigi da duruma ve galisma yiksekligine uygun olmalidir.

Kontroller ve bakimlarin eksik olmasi durumunda makinelerde agir hasarlar olusabilir.

Parcalarin degistiriimesinde sadece ve sadece orijinal yedek pargalar kullanin. DEZE Makine Yedek Parca Ofisi ile temas kurmak icin “Yedek
pargalarin siparigi igin bilgiler’ paragrafina bakiniz.

“Bakim miidahaleleri kogani” baslikli paragrafta, yalnizca makineden sorumlu kisi veya gésterilen midahaleleri gergeklestirebilecek biri
tarafindan dolduruimas! gereken “Bakim Miidahaleleri Kogani” isimli bir tabeladan bahsedilmektedir. Ozellikle garanti siiresi dahilinde olmak
tzere bu koganin devamli gincel tutulmasi énerilmektedir. Eksik miidahale olmasi ve eksik bilgi islenmesi durumunda makine garanti
kapsami disinda kalacaktir.
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Bu prosediir, makinenin tiim enerji kaynaklarinin kesilmesini 6nermekte ve agagidakileri icermektedir:

Makine Enerjisini kapatin .Resimde gdsterilen firin
panosu Uizerinde bulunan salteri Off konumuna getirin

Salterin kapanmasiyla windows isletim sistemi olan
ekran otomatik olarak kapanacaktir .Ekran kapanmadigi
takdirde ekranin sol tarafinda bulunan anahtarla ekrani
manuel olrak kapatabilrisiniz.Sistemde bulunan Ups
yaklasik 25 dakika cihazlara enerji vermeye devam
edecektir.

Enerji kesildikten sonra mutlaka sekilde bulunan kilit mekanizma ile birlikte salteri
kilitleyin

Pnomatik sistemin havasini kapatin ve Ve sekildeki gibi kilitleyin




Olaganustii bakim islemleri 6zel ariza bilgisi gerektiren parga ve komponentlerin kirlimasina iliskindir. Genel kural olarak bu
islemler uygun egitime sahip personel veya DEZE sirketinin personeli tarafindan gerceklestirilebilirler.

Problem giderilemez ise, firmamiz ile iletisime geginiz.

Tavsiye edilen glvenlik bilgilerine, prosedirlere, miidahale stirelerine ve malzeme ihtiyaglarina (yag, gres ve aletler) uyulmasi
makinenin milkemmel ¢alismasini garanti eder. Bu islemlerin siklikla yapilmamasi makinenin kétii alismasina ve aginmasina
neden olabilir.

Ozellikle elektrikli ve pnématik parcalar icin, bakim ve kontrol islemlerinin yetkili ve isbu bilgilerin bilincinde olan personel
tarafindan yapilmasini saglayiniz. Her bir midahale igin uygun alet ve teghizat kullaniniz.

DIKKAT! Herhangi bir bakim iglemi gergeklestirmeden énce “Bakim durumuna alindi prosediirii” paragrafinda belirtildii gibi
Bakima Alma prosediirtini gerceklestiriniz.

DEZE Makine sirketi yukarida belirtilen bilgilere uyulmamasi sebebiyle kisi veya esyalarda meydana gelebilecek hasarlardan
6trd higbir sorumluluk kabul etmez.

Herhangi bir bakim ve kontrol islemine gegmeden 6nce, Urlin akisini durdurmak ve makine bosaltilincaya kadar makineyi
calistirmak gerekir.

Olagan Bakim

Olagan veya rutin bakim makinenin miikemmel calismasi icin gtinllik kontrol ve temizlik islemlerinin biitiintidir. Bu basit miidahaleler 6zel aletler
gerektirmez ve Uretimin uzun sire durdurulmasina sebep olmazlar.

Programli Bakim

Programli bakim belirli stirelerle gergeklestirimesi gereken tim kontrol ve temizlik islemlerini igerir. Bu miidahaleler, islemlerin tamamlanmasi
igin gerekli siire boyunca Uretimin programli durdurulmasini gerektirir. Bu miidahalelere uyulmasi miikemmel Uretim ve olasi anormallik ve
asinmalari algilama olanag! tanir.

Yaglama

Periyodik yaglama makinenin mikemmel calismasi igin gerekli gresleme islemlerine karsilik gelir. Bunlari gerceklestiren personel sonraki
paragraflarda belirtilen gresleme noktalarini biliyor olmalidir.

55.PERIYODIK BAKIM ZAMANLARI



SIKLIK
Her 300 saatte bir FILM GERDIRME SILINDIRI ﬁ\
Her 300 saatte bir FOTOSELLER VE YANSITICILAR g
Her 300 saatte bir ZINCIRLER M
Her 150 saatte bir AYIRICILAR g
Her 300 saatte bir YATAKLAR m\
Her 2000 saatte bir AYIRICILAR m
Her 2000 saatte bir BOLUCU CUBUKLARI @
Her 2000 saatte bir MOTOR ZINCIRLERI M

Bakim sembolleri ve anlamalari :

Dedisik bilesenler Uzerinde yapilacak islem tiplerini belirtmek amaciyla, agagidaki sembollere karsilik gelen aciklamalar sistemi
kullaniimaktadir:

Bez; Bir bez ile gergeklestirilen temizligi gosterir.

/g\ Pompa; Gres ile bir yaglama mldahalesini gosterir.
‘l

Firca; Gres ile bir yaglama mudahalesini gosterir.

Komponent (izerinde gergeklestirilecek mekanik bir midahaleyi (gerdirme) gdsterir.

M Yag; Sentetik yag ile bir yaglama miidahalesini gdsterir.

Farkli mekanizmalarin (izerinde galisilmig ve dlgimleri yapilmis olsa da) 1si ve ¢alisma

A sartlarinin 6nemli oldugu ve bazen zaman araliklarinin éne alinmasinin, agagidaki tabloda ¢alisma saatleri (h) (Avrupa
standartlarina denk gelen) olarak yer alan zaman araliklarini calisma ve ortam sartlari géz 6nlinde bulundurularak azaltiimasinin

faydali oldugu hatirlanmalidir.

Ozellikle uzun siireli olarak iiretimin durdugu hallerde, her defasinda tam bir bakim yapilmasi énerilmektedir.
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Periyodik Bakim Ve miidahaleler.

FOTOSEL
(HER 500 i$ SAATINDE)

MAKINENIN DURUMU: Makine stop konumunda
SIKLIK: Her 500 saatte bir
GEREKLI MALZEME: Bez

PROSEDUR: Bir bez yardimiyla Reflektérlerin (tim
makinedeki) tizerindeki tozun silinmesi.

MAKINENIN DURUMU: Makine stop konumunda
SIKLIK: Her 500 saatte bir
GEREKLi MALZEME: Bez

PROSEDUR: Bir bez yardimiyla Fotosellerin ~(tiim
makinedeki) tizerindeki tozun silinmesi.

MAKINENIN DURUMU: Makine stop konumunda
SIKLIK: Her 300 saatte bir
GEREKLI MALZEME:

PROSEDUR: Grup icinde film kalintilari olmadigini ve
bicak lamelinin asinma durumunu periyodik olarak
kontrol ediniz..

Dikkat kesim tehlikesi! Koruyucu
eldivenler kullaniniz
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w‘ BICAK GURUBU
HER 300 iS SAATINDE)

MAKINENIN DURUMU: Makine stop konumunda
SIKLIK: Her 300 saatte bir
GEREKLI MALZEME:

PROSEDUR: Yiiksek basincli hava ve temzi bir bezle
temizleyin

< Dikkat kesim tehlikesi! Koruyucu
eldivenler kullaniniz

' GOTURUCU MiL
| HER 3000 i$ SAATINDE)

MAKINENIN DURUMU: Makine stop konumunda
SIKLIK: Her 3000 saatte bir
GEREKLI MALZEME: 13 Anahtar ile

PROSEDUR: 13 Anahtar yardimi ile sag ve sol
kisminda bulunan gerdirme sistemini esit sekilde
ayarlayarak gerdirin
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SEPERATOR ZiNCIiRLERI
| HER 3000 i$ SAATINDE)

MAKINENIN DURUMU: Makine stop konumunda
SIKLIK: Her 3000 saatte bir
GEREKLI MALZEME: 13 Anahtar ile

PROSEDUR: 13 Anahtar yardimi ile sa§ ve sol
kisminda bulunan gerdirme sistemini esit sekilde
ayarlayarak gerdirin

" TAHRIK SISTEMLERI
| HER 5000 i$ SAATINDE)

MAKINENIN DURUMU: Makine stop konumunda
SIKLIK: Her 5000 saatte bir
GEREKLI MALZEME: 13 Anahtar ile

PROSEDUR: Okla belirtiimis zincir Kontroliinde
gevsemis oldugu tespit edildiginde Belirtilen civatalar
gevsetilerek motor plakasinin asagi inmesi saglanir
bu sayede gevsek olan zincir gerdirilir.
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TAHRIK SISTEMLERI
| HER 5000 i$ SAATINDE)

MAKINENIN DURUMU:  Makine stop
konumunda

SIKLIK: Her 5000 saatte bir
GEREKLI MALZEME: 13 Anahtar ile

PROSEDUR: Daire igine alinmis civatalar
sOkilerek Makine tahrik sistemi ne ulasilir Gozle
ve elle control yapilarak 30 Anahtar ile
gerdirmeler sayesnde zincirleri gerdirebilirsiniz.

PVC BANT
@ER 2000 i$S SAATINDE)

MAKINENIN DURUMU: Makine stop konumunda
SIKLIK: Her 2000 saatte bir
GEREKLI MALZEME: 10 Anahtar ile

PROSEDUR: Bantlar hava sisinmasi sojumasi veya
mevsim degisiklilerinde uzayip kisalabilirler Her 400
saat de pvc bantlar control eilerek oklarla belirtilen
yerlerden ayarlanir.
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TRIGER KAYISLAR
@\ER 4000 i$ SAATINDE)

MAKINENIN DURUMU: Makine stop konumunda
SIKLIK: Her 4000 saatte bir
GEREKLI MALZEME: 13 Anahtar ile

PROSEDUR: M8 Olan civatalar gevsetilir ve triger kayis
gerdiriltikten sonra bu civatalar sikilir

TRIGER KAYISLAR
@ER 4000 i$ SAATINDE)

MAKINENIN DURUMU: Makine stop konumunda
SIKLIK: Her 4000 saatte bir
GEREKLI MALZEME: 13 Anahtar ile

PROSEDUR: M8 Olan civatalar gevsetilir ve triger
kayis gerdiriltikten sonra bu civatalar sikilir

TRIGER KAYISLAR
@ER 4000 iS SAATINDE)

MAKINENIN DURUMU: Makine stop konumunda
SIKLIK: Her 4000 saatte bir
GEREKLi MALZEME: 13 Anahtar ile

PROSEDUR: Triger Uistiinde bulunan dayama control
edilir Triger lerde gevseme varsa trigerler gerdirilir.
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TRIGER KAYISLAR
@ER 4000 iS SAATINDE)

MAKINENIN DURUMU: Makine stop konumunda
SIKLIK: Her 4000 saatte bir
GEREKLI MALZEME: 13 Anahtar ile

PROSEDUR: Eger Modiiler bant da gevseme varsa
Daire igine alinmig civata yardimi ile control edip
gerdirilmesi gerekiyor Bu slot sondaysa bantdan 2
bakla gikarilip tekrar gerdirilir.

ZINCIRLER

'

{ER 500 iS SAATINDE)

MAKINENIN DURUMU: Makine stop konumunda
SIKLIK: Her 500 saatte bir
GEREKLI MALZEME: Yagdanlik

PROSEDUR: Tahrik gurubu korumasi sokiiliir ve
tahrik diglileri yaglanir

SARICI GURUBU
(HER 400 i$S SAATINDE)

'

MAKINENIN DURUMU: Makine stop konumunda
SIKLIK: Her 500 saatte bir
GEREKLI MALZEME: Yagdanlik

PROSEDUR: Her 400 saat calismadan sonra Bir
yagdanlik yardmiyla Resimdeki zincirler yaglanir.
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SARICI GURUBU
{ER 1200 i$S SAATINDE)

MAKINENIN DURUMU: Makine stop konumunda
SIKLIK: Her 500 saatte bir
GEREKLI MALZEME: Yagdanlik + Firga

PROSEDUR: Sari béliimle belirtilmis Disli Mil kigiik
bir firca yadimi ile yaglanmalidir.

(HER 400 i$ SAATINDE)

| m\ MAKINE iCi YATAKLAR
.

MAKINENIN DURUMU: Makine stop konumunda
SIKLIK: Her 400 saatte bir
GEREKLI MALZEME: Gres Pompasi

PROSEDUR: Makine izeeinde ki yataklar sekildeki
gibi yaglanr..

GRES YAG
MOBILUX ™ EP 2 TRI-FLOW LUBRICANT AEROSOL
LOCTITE® 8008™ TRI-FLOW LUBRICANT

TRI-FLOW PTFE LUBRICANT

Gres yaglama igin, gres lityum sabun kullanin.

Degisik mekanizmalarin isi ve galisma sartlari g6z éniinde bulundurularak zaman araliklarini azaltmak 6nemli ve faydalidir. Her Gretim
durdugunda genel bakim yapiimasi énerilmektedir. Ortam sicakli§ina bagli olarak, kullanilacak yaglarin akiskanligi degismektedir.

Her haliikarda énceden belirlenen siireler agimamalidir. imalatgi firma agagida belirtilen yaglarin kullaniimasini tavsiye etmektedir.
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56.BAKIM VE MUDAHALE LISTESI

Tarih Miidahale tipi Gegen siire imza
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57.PARCA DEGISIM MUDAHALELERI

Kesinlikle ! Bakim islemleri kalifiye
personel tarafindan gergeklestirilmelidir.

U

Periyodik Degisiklikler :

Komponentlerin aginmasi halinde kesinlikle degistirilmeleri tavsiye edilen devir omrii asagida
tablo halinde verilmistir:

8.000 saat 24 milyon devire karsilik gelir (50PPM x 60 dak x +8.000 saat)
12.000 saat 36 milyon devire karsilik gelir (50PPM x 60 dak x 12.000 saat)
16.000 saat 48 milyon devire karsilik gelir (50PPM x 60 dak x 16.000 saat)

)

20.000 saat 60 milyon devire karsilik gelir (50PPM x 60 dak x 20.000 saat

Giris Modiiler Bnatlarin degisimi :

Her 20.000 is saatinde- Resimde 1 numarali nokta ile belirtilen tahrik rulosunun yenisi ile degistirimesi icin asagida gosterildigi gibi
davraniniz:

1-  Resimde 2 numarali nokta ile belirtilen pim soketini tornavida veya benzeri bir aletle ¢ikariniz.
2- Bant delikleri arasindaki pimleri sokerek bandi ¢oziinliz.

3- Resimde belirtilen siraya uyarak, bandi ¢ekip ¢ikariniz ve yenisiyle degistiriniz.

4- Prosediri tersine uygulayarak yeniden monte ediniz.
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Siirtiinme Profilerin Degisimi :

Her 20.000 is saatinde - Alt gaydlarin yenileri ile degistirimesi icin asagida gésterildigi gibi davraniniz:
* Asinan gaydlari yenileri ile degistiriniz ve yenileri gayd tizerinde yer alan yuvalara perginlerle tespit ediniz.

+ Sokme isleminde yapilan eylenmeleri ters istikamette yapmak suretiyle pargalari tekrar yerlestiriniz.

Her 20.000 saatlik galisma sonrasi Resimdeki gegis plakalarinin yenileriyle
degistiriniz. Bagl oldugu lamadan M3 alyanla sokiiniiz yenisini takiniz ve daha sonra
yerine kolayca monte ediniz.
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Zincir Ve Baglantilarin Degisimi :

Her 5.000 Saat de bir Gétlrtucu milleri sabitleyen pimler yenileriyle degistirimesi gereklidir. Kilit Bir ¢eki¢ yardimiyla sokullr ve
yerinden ¢ikarildiktan sonra yerine gekig yardimi ile takilir.Her 20.000 saat de Komple zincirleri Hadve dlglstine sadik kalinarak
yenisi ile degistrilmesi gereklidir.
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Her 20.000 saatlik ¢alisma sonrasi 5 numara ile gdsterilen bandi gétiren diglilerin degistirilmesi icin asagidaki belirtilenlere uyun.

1-
2-
3-
4-
5-
6-
7-

Resimde 1 noktasinda belirtilen aliminyum digli ark kanalini sokuniz.
Resimde 2 noktasinda belirtilen disli gark kanalini sokiintiz.

Resimde 4 noktasinda gésterilen yatak elemanini sokiniz.

Resimde 3 noktasinda gésterilen gelik plakayi ¢ikariniz.

Resimde gosterilen 6 noktasindaki M8 sekiz kuru alyan anahtariyla gikariniz.
Resimde gosterilen 5 noktasindaki digli garki yenisiyle degistiriniz.
Prosediiri ters ydnde uygulayarak yeniden monte ediniz.

Her 20.000 Is saatinde — Resimdeki kaydirma gaydlarinin yenileri ile
degistirilmeleri icin asagida gbsterildigi gibi davraniniz:

* Resimde ok nokta ile belirtilen vidalari gevsetiniz.
* Gayd profilden gekerek cikartiniz.
* Yenisi gaydi yerlestiriniz ve vidalar vasitasiyla tespit ediniz.

Dancer Gurubu :

Her 12.000 Calisma sonrasi Kirmizi renkle isaretienmis Pimler yenileriyle degisirilmesi gerekilidir.Anhtar yardimi ile sokin

yenileriyle degistirin

Her 20.000 Saatde bir Mavi renkle isretlenmis boru milleri yenileriyle birlikte degistirimesi gerekiyor. 13 Anahtar yardimi ile birlikte

sokunlz boru veya milleri yenileriyle degistiriniz.

Her 24.000 saat calismadan sonra sistem (zerindeki pistonlari yenisi ile degistirin veya tamir kiti tedarik edilerek tamir kiti

degistirelebilir.
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Naylon Besleme Sistemi :

Her 15.000 saatlik calisma sonrasi - Resimde 1 noktasinda belirtilen kauguk kapli merdanenin yenisi ile degistiriimesi icin asagida
gosterildigi gibi davraniniz:
1- Resimde 2,4,6 ve 8 numaralariyla belirtilen civatalar anahtar yardimiyla sokilerek 1,3,5 ve 7 numarali sikma elemanlari
yerinden gikartilir.
2-  Kaucuk kapli merdaneler gikartilarak yenileriyle degistirilir.
3- Sikma elemanlarinin civatalari yerlerine takilarak monte edilir.

Her 12.000 is saatinde - Resimde 8 numarali nokta ile belirtilen trasmisyon kayisinin yenisi ile degistiriimesi iin asagida gosterildigi
gibi davraniniz:

* Resimde 7 numarali nokta ile belirtilen gergi mekanizmasini arka tarafinda konumlandiriimis yivli bara miidahale etmek
suretiyle gevsetiniz.

* Asinmis olan kayisi cekerek gikartiniz ve yenisi ile degistiriniz.
* Resimde belirtilen siralamaya riayet etmek suretiyle kayis elle gerdiriniz.
* Gergi mekanizmasini galisma konumunda sikistiriniz.

* Sokme isleminde yapilan eylenmeleri ters istikamette yapmak suretiyle pargalari tekrar yerlestiriniz.

Kesme Bigad :

Her 8000 saatlik calisma sonrasi veya aginmasi durumunda Resimde 1 noktasinda belirtilen bigagin yenisi ile degistirimesi icin
asagida gosterildigi gibi davraniniz:

1- Resimde 1 numarali nokta ile gosterilen silindir takoz sokulur.
2- Resimde 3 numarada yatak (izerinde gdsterilen 2 numarali M6 civatalar anahtar ile sokillir ve yatak gikartilir.

3- Resimde 4 numara ile gosterilen yatak tzerindeki 5 numara ile belirtilen M6 civatalar anahtar ile sokulur ve yatak yerinden
cikartilr.

4- Resimde 6 numara ile gosterilen yatak tzerindeki 7 numara ile belirtilen M6 civatalar anahtar ile sokulur ve yatak yerinden
clkartilir,
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5-  Resimde 8 numara ile gosterilen plaka yerinden gikartilir.
6- Resimde 9 numara ile gosterilen setskurlar alyan yardimiyla sokulur ve 10 numara ile gésterilen bigak yerinden cikartilir.

7- Cikartilan bigagin yerine yenisi koyularak sokme isleminde gerceklestirilen islemler ters yonde tekrarlanarak baglanti
yapilrr.

Merdanelerin Degisimi :

Her 12.000 is saatinde - Resimde 6 numarali nokta ile belirtilen kauguk rulo kargiliklarinin yenileri ile degistirimeleri icin asagida
gosterildigi gibi davraniniz:

* Resimde 5 numarali nokta ile belirtilen 6zel konumlandiricilari gikartiniz.

* Resimde 1-2-3-4 numarali nokta ile belirtilen pimleri sokiiniiz.

* Grubun Ust kismini cekmek suretiyle ¢ikartiniz ve tezgaha aliniz.

* Aciniz ve resimde 6 numarali nokta ile belirtilen rulolari yenileri ile degistiriniz ve bu islem icin asagida gosterildigi gibi davraniniz.

+ Sokme isleminde yapilan eylenmeleri ters istikamette yapmak suretiyle parcalari tekrar yerles- tiriniz.
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Rampa Bantlarin Degisimi :

Her 12.000 saatlik ¢alisma saati sonunda Makinaniniz Rampali Naylon verme sistemine sahip ise Rampa ucunda bulunan
Bantlar Degisimi Gerekmektedir. Bantlari degistirmek i¢in tim modul makine iginden disari gikartilarak demonte edilerek bantlarin
tamami degistikten sonra tekrar yetine montaji yapilir.

Sarici Zincir Ve kulak Degisimi :

Her 12.000 is saatinde - Resimde Belirtilen nokta ile belirtilen zincirlerin yenileri

ile degistirilmesi icin asagida gosterildigi gibi davraniniz:

¢ TUm sargi barlarini gikartiniz.

* Resimde Sari nokta ile belirtilen zincirleri ilgili mafsal vasitasiyla
cikartiniz.

* Zincirleri gekmek suretiyle gaydlarindan cikartiniz ve resimde gésterilen
istikamete riayetetmeye dikkat ederek yeni zincirleri yerlestiriniz.

* Hava basincinin tekrar saglanmasi sonucunda zincir otomatik olarak
gerilecektir.

Fren Degisimi :

Her 10.000 Calisma Saatinde Resimde belirtilen fren mekanizmalari yenileriyle degistrilmesi gerekiyor. Uzun ¢alismalarda
Balatalar aginabilir ve fren mekanizmasi dogru Galismayabilir
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Panomatik Saftlarin Degisimi :

Her 20.000 Calisma saati sonunda Belirtilen saftlar yenisi ile
Degistrilmesi gerekiyor uzun siireli galismalar sonunda sistem iginde

Bulunan miller ézelligini kaybetmigtir.

Pvc Bantlarin Degisimi :

Her 20.000 calisma saat sonunda Resimde belirtilen
Pvc Bantlar yenileriyle degistirimesi gerekmektedir.
Bantlari Degistirmek icin Bu liniteler teker teker
Montaj civatalarindan soékilerek makine disina alinmahdir.
Digari alindiktan sonra demonte hale getirip Yeni bantlar
Monte ediktikten sonra yerine montaji yapiimalidir.Ayrica
Her bant degisiminde mutlaka burada bulunan kauguk
kaplh merdanelerde degistirimesi gerekmektedir.

Firin Perdeleri :

Her 8000 saatlik calisma sonrasi - Resimde 2 noktasinda belirtilen firin perdelerinin yenisi ile degistirilmesi icin asagida gosterildigi
gibi davraniniz:

1- Resimde 1 numarali nokta ile belirtilen yerdeki M5 civatalari 8 anahtar kullanarak yerinden sokuniz.
2- Civatalari sokip plakalari ¢ikardiktan sonra resimde 2 numarali nokta ile gdsterilen perdeyi gikartiniz.

3- Yeni perdeyi yerlestirerek lizerine plakalari koyunuz ve civatalari yerlerine takarak anahtarla sikiniz.
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Baski Suingerlerinin degisimi :

Her 5000 saatlik calisma sonrasi - Resimde 3 noktasinda belirtilen baski stingerinin yenisi ile degistirimesi igin asagida gosterildigi
gibi davraniniz;

1- Resimde 1 noktasinda belirtilen dik eksenli mil ile 2 numarada gosterilen plakay! birbirine baglayan M8 civatalar anahtar
yardimiyla sokulUr.

Resimde 3 numarada gosterilen stinger cikartilarak yenisi ile degistirilir.

3-  S6kme icin uygulanan islemler tersten uygulanarak tekrar baglanti kurulur.

N
1

Tahrik Milerinin Degisimi :
* Her 20.000 saatlik calisma sonrasi- Resimde 3 noktasinda belirtilen kamanin degistirimesi igin asagida belirtilenlere uyunuz:
1-  Resimde 1 noktasinda belirtilen elektrik motorunu mil ve kamadan sékiniz.
2- Resimde 2 noktalarinda belirtilen mil ile 3 numarali kamayi birbirinden ayiriniz.
3- Ayirdiginiz kamay yenisiyle degistirin.
4-  Sokme iglemiyle yapilan eylemler ters istikamette yapilarak baglama iglemi tekrar yapilir.
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58.MAKINEDE OLUSABILECEK ARIZALAR VE GIDERME

Bu bolimde makinede ortaya ¢ikabilecek olasi problemlerin giderilmesine dair bilgi verilmistir. Beklenmedik durumlar igin firmamiz
ile iletisime geginiz.

Acil stop Uyarisi :

Makine sasesi lzerinde bulunan acil stop diigmelerinden herhangi biri basili kaldiginda bu uyari ortaya ¢ikar. Bu uyariyla
karsilasildi§inda ayni zamanda “Senkron yok” uyarisiyla da karsilasilacaktir.

Sorunu gidermek igin mantar butgnu saat yoniinde gevirerek kurtariniz ve kontrol paneli Gizerinden “RESET” tusuna basiniz. Ardindan
“START" a basiniz ve “URUN GONDER” komutuyla hatti tekrar ¢alisir hale getiriniz.

Siiriicii ariza uvarisi:

Siriclndn eneriisi kapali oldugunda, ¢alismasi iin gerekli 24 volt enerji gelmediginde, redlktdr veya motor sikistiginda ya da siiriicl
yiksek akim ¢ekip korumaya gegtiginde bu uyari ortaya ¢ikar.

Sorunu gidermek icin panelden “RESET” tusuna basarak makineyi tekrar galistiriniz. Bu sekilde diizelmiyorsa mekanik sebepler
arastiriimahdir.

Senkron Yok Uyarisi :

Enerii gidip geldiginde, acil tusuna basildiginda ya da makine mesai basinda ilk defa agildi§inda bu uyari ortaya gikar.

Sorunu gidermek icin panel iizerinde “SENKRONIZE” tusuna basilarak senkronizasyon saglanir. Bunun saglanmast igin ana mil
home sensorl, seperator home sensori ve bicak sensorii gerekli elemanlar gormelidir.

Kapi Acik Uyarisi :

Bu uyari ortaya ¢iktiginda agik olan kapi tamamen kapatilir ve makine ¢alismaya devam eder.

Ana Mil Tork uyarisi :

Goturicu grup uzerinde gesitli sebeplere bagdli olarak yiksek tork ortaya ciktiginda tork atar ve digliler birbirinden ayrilir.

Sorunu gidermek igin ilk dnce kontrol panelinden “RESET” tusuna basiniz. Anq_mi]_ tork _Igolunu cevirerek dislileri yerlerine oturtunuz
ve makineyi tekrar aktif hale getiriniz. Ardindan “START"” tusuna basiniz ve “URUN GONDER” komutuyla hatti tekrar galisir hale
getiriniz.

Naylon Tork Uyarisi :
Naylon atma bdlgesinde cesitli sebeplere bagli olarak yliksek tork olustugunda buradaki tork atar ve digliler birbirinden ayrilir.

Sorunu gidermek igin ilk 6nce kontrol panelinden “RESET” tusuna basiniz. Sonra3|nda_1_ nq_ylon tprk kolunu gevirerek dislileri yerlerine
oturtunuz ve makineyi tekrar aktif hale getiriniz. Ardindan “START” tusuna basiniz ve “URUN GONDER” komutuyla hatti tekrar ¢alisir
hale getiriniz..

Seperator Tork Uyarisi :

Seperatdr grubu lizerinde cesitli sebeplere bagli olarak ylksek tork ortaya ¢iktiginda tork atar ve digliler birbirinden ayrilir.

Sorunu gidermek igin ilk dnce kontrol panelinden “RESET” tusuna basiniz. Sep_era_l_tér to_r_k kolunu gevirerek diglileri yerine oturtunuz
ve makineyi tekrar aktif hale getiriniz. Ardindan “START” tusuna basiniz ve “URUN GONDER” komutuyla hatti tekrar galisir hale
getiriniz.

On Arka Sise devrilme Uyarisi :

Seperatdr grubu cikisinda (6n) ya da naylon atma bélgesinde (arka) Uriin devrildiginde bu uyari ortaya gikar. Sikisma ve zorlanma
olmamasil i¢in makine durur.
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Soﬂrunu gidermek igin devrilen Griinleri kaldiriniz ve panelden “RESET” tusuna basiniz. Ardindan “START” tusuna basiniz ve “URUN
GONDER” komutuyla hatti tekrar caligir hale getiriniz.

Kulvarda devrik sise var Uyarisi :

Kulvarlardan birinde iriin devrildiginde ya da kulvar girisinde sikisma oldugunda bu uyari ortaya gikar.

Sorunu gidermek icin devrilen Grind konveyorden aliniz ve ana sase Uzerinde bulunan “Devrik sise reset” butonuna basiniz. Daha
sonra kontrol panelinden “START” tusuna basiniz ve “URUN GONDER” komutuyla hatti tekrar galigir hale getirilir.

Hava Basinci diisiik uyarisi :

Mevcut hava basinci 4 Bar'in altina dustigl zaman manometre alarm verir. Bu basing digmesi makinenin hava girisinde hava
olmamasi ya da olan havanin basincinin yetersiz olmasindan kaynaklanabilir.

Sorunu gidermek icin manometreden basinci yikseltiniz. Eger ise yaramazsa hava kaynaginda bir problem olup olmadigini kontrol
ediniz.

Naylonsuz Uriin Var Uyarisi :

Naylon atma bdlgesine gelen (rlnlere naylon verilmediginde bu uyari ortaya gikar. Bunun sebebi Naylon sikismasindan veya
naylonun bitmis olmasindan kaynaklanabilir.

Sorunu gidermek icin kontrol panelinden “RESET" tusuna basiniz. Naylonsuz trlnleri konveyorden alarak panelden “START" ve
ardindan “URUN GONDER” komutlarina basarak hatti tekrar galisir hale getiriniz.

Naylon Bitti Uyarisi :

Bobin (izerinde naylon kalmadiginda bir sensér araciligiyla bu durum algilanir ve panel ekraninda “NAYLON BITTi” uyarisi ortaya
cikar. Sorunu gidermek icin B6IUm 13.10’daki talimatlari takip ediniz ve hatti yeniden galigir konuma getiriniz.

Firinda Termik Att1 Uyarisi :

Firin tepe fanlari ve firin sogutma fanlarini kontrol eden motor koruma salteri sifir konumuna diigerse bu uyari ortaya gikar.

Sorunu gidermek icin firin elektrik panosundan motor koruma salterinin konumunu 0°dan 1’e getiriniz. Buna ragmen salter atmaya
devam ediyorsa akim degerini kontrol ediniz. Bu deder 4 Amper'in Uzerindeyse termigin bagl oldugu motorun ¢ektigi akim kontrol
edilmelidir.

Firin Siriicii ariza Uyarisi :

Strtictinln enerjisi kapali oldugunda, galismasi igin gerekli 24 volt enerji gelmediginde, rediktér veya motor sikistiginda ya da stirticti
yuksek akim ¢ekip korumaya gectiginde bu uyari ortaya ¢ikar.

Sorunu gidermek igin panelden “RESET” tusuna basarak hatti tekrar galigir konuma getiriniz. Bu sekilde sorun diizelmiyorsa mekanik
sebepler arastiriimalidir.

Firinda Acil Stop Basildi Uyarisi :

Firin sasesi Uzerinde bulunan acil stop digmelerinden herhangi biri basili kaldiginda bu uyari ortaya ¢ikar. Bu uyariyla
karsilasildiginda ayni zamanda “Senkron yok” uyarisiyla da karsilagilacaktr.

Sorunu gidermek igin mantar butonu saat yonunde gevirerek kurtarilir ve kontrol paneli izerinden ‘RESET"” tusuna basiniz. Ardindan
‘START"” a basiniz ve “URUN GONDER” komutuyla hatti tekrar galisir hale getiriniz.

Firin Cikisi Dolu Uyarisi :

Firin gikisindaki sens6rtin 6ntinde rtin kaldiginda bu uyari ortaya ¢ikar.
Sorunu gidermek igin Grlinleri sensériin éninden aliniz.

Firin Sicakhg diisiik Uyarisi :




DE

Best Choice.

Bu uyarinin ortaya gikmasina gesitli durumlar sebep olabilir: Elektrigin gidip gelmesi, senkron yapiimasi, isi butonunun aktif
edilmemesi, set degerinin diiglik olmasi, rezistans sigortasinin atmasi, Ssr'’nin bozuk olmasi ve rezistansin bozuk olmasi.

Sorunu gidermek igin su hususlara dikkat ediniz: Eger aktif degilse kontrol panelinden 1si butonunu aktif ediniz. Set dederi dugikse
panelden bu degeri yikseltiniz. Rezistans sigortasini kontrol ederek sigorta attiysa salteri kaldiriniz. Ssr ¢ikislarinin kontrollin(
saglayiniz. Rezistanslarin bozuk olmasi ihtimaline kargi Gnce Amper sonra Omaj 6lgtimlerini yapiniz.

59.YEDEK PARCA SIPARIS]

Makinenin yedek pargalarinin siparis edilmesinin gerekmesi durumunda, “Yedek pargalarin siparisi igin bilgiler” paragrafina bakiniz,
asagida belirtilen bilgileri vererek, dretici ile temas kurmak yeterlidir:

- Sicil numaras;
- Yedek parga adi;
- Yedek parca kodu;

- Elektrik semalarina ve ekli resimlere atiflar;
Adet

60.EKRAN KULLANIM

EKRAN GIRIS SAYFASI

A D401 /S
Best Choice.
Merhaba
B C

A) Makine Modeli Belirtmektedir.
B) Makine galismasi igin ayrilan bolumlere ulasilir . Gegilecek ekranda Rfid Key veya sifre sayfasina yonlendirlirsiniz.
C) Yetkisiz personel lretime baslamadan 6nce izinsiz giris yapabilir ve firini Gretimden dnce galistirablir.
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EKRAN YETKISIZ FIRIN KONTROL SAYFASI

I A
N b @ - E
a: C ( DD & = 00 |+

A

Firin konveyorini agar ve Kapar

Firin rezistanslarini agar kapar

Sogutma fanini agar kapatir.

Anlik 1s1 degeri gorillir ayni zamnada firin set degeri ayarlanr.
Firin konveyorindn hizi ayarlanr.

nmoow=

EKRAN KART GIRIS SAYFASI

15:17:55

LUTFEN GIRIS ICIN KARTI OKUTUN

.

A) Panel lzerindeki Kart okuyucuya karti okuttuktan sonra kilit isareti yesile dénecek bir sonraki sayfaya girise izin
verilecektir. Diger sayfaya girmek igin kilit isaretine dokunun



DE

Best Choice.

EKRAN ANA MENU

o mww L

Work
‘Sn‘a
MANUEL
AVARLAR
mn & Seperstor @ Sy @ Mam @  Genel @ Vogrw &  Dety &  Fon @  Vapshwa @ Recele & fean @& DEIE
DETAYLAR
m P — - p————
GIRIS CIKISLAR
Firn Plc Web Alarmlar Servolar
BAKIM-PARCA

Bakmlar & Parca @ Parca Siparis &

PERSONEL
@ Big & Beis

< W >

Kontrol etmek istediginiz sayfaya ana menuden gegcebilirsiniz. Gitmek istediginiz sayfaya ait butona basarak o sayfaya gegis
yapabilirsiniz. Bazi sayfalar igin ekstra izin istenebilir.Bu sayfalara girmek icin llitfen yetkili bir key anahtari Rfid cihaza okutun.

EKRAN CALISMA GENEL

500 ML (4X3)

Paket

[I Hat Perfonmansi
Palet D =0

hm Ortalama Paket

0, N
Sise Ortalama Sise

0 B ez

C F
Hiz Yapistirma Firin Uretim
Biige | 0o Palet 0

~

Paket sayisini gosteririr

Palet Saysiini gdsterir

Uretilen sise sayisini gsterir.

Hat perfonmansini gésteririr

Ortalama Uretilen paket sayisini gdsteririr

Ortalama Uretilen sise sayisini Gosteririr

Makine Hiz Sayfasina gegis sadlar

Makinanin Otomatik naylon degisim sayfasina gegis yapar
Finn Calisma Sayfasina gegis yapilir

Uretim durumunu gérebileceginiz sayfaya gegis saglanr.

ETIoIMUomE
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EKRAN CALISMA HIZ

i

=

==

IQIMUom>

somc e 4

0 Hat Perfonmansi
Palet a
Ortalama Paket
1 o
Sise Ortalama Sise
0 B o
A
Hiz Yapistirma Firin Uretim
Ana Enkoder E | K
00 #em J
Naylon Rpm  F |:| D
oot 0 0.0 0
Bicak R .
L Gereek iz Ppm Bercek Hiz Bph

0 e

Saparator Rom H [ Por/gh |

Hiz Sayfasina Gegis Yapar

Otomatik Naylon Degisim sayfasina gegis saglar

Firin sayfasina gegis yapar

Uretim Sayfasina gegis saglar

Ana motorun Anlik Pozisyonunu gorulebilir

Naylon servo motorun hizi gériintelenir

Bicak Servo Motorun Hizi gériintelenir

Seperator Servosunun Anlik Hizini gésterir

Makinanin anlik galisma hizinin Paket/Dakika olarak ekranda gosteririr.

Makine nin Anlik olarak calistigi paket sayisi veya sise sayisini ekrandan gorebilirsiniz Belirtilen bdltimdeki buton aktif
oldugunda anlik dretilen sise sayisi ekranda gérintilenir Buton pasif oldugun da ise paket sayisi gortntlenir.
Makine nin Calistigi anlik sise saysiini gérintdlenir Bu deder makine nin gercek calistigi degerdir.

Eger makine otomatik hiz ile galisacaksa bu buton aktif edilir. Aktif edildiginde makismum otomatik hiz limiti ve anlik
makinanin galistigi hiz gérlntileri aktif olur ve ekranda gérin(r.

EKRAN OTOMATIK NAYLON DEGISIM

SO0 ML (413) 5 3

I] Hat Perfonmansi

Palet ) % 0
i Ortalama Paket

0 = -0

Sise s Ortalama Sise

] | X

Hiz Yapistirma Firin Uretim
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~

Sol Saft Bittiginde sayilan degeri gosterir

Sag Saft bitti§inde sayilan degeri gosterir.

Sol Saft naylonu bitti§inde sayilacak deger girilir.
Ss§ Saft naylonu bittiginde sayilacak deger girilir.
Sol Safti aktif duruma getirir.

Otomatik yapistirmayi aktif eder.

) Sag Safti Aktif duruma getirir.

QImMUowm>

EKRAN FIRIN AYARLAMA

SO0 ML (443) §

Paket

0 Hat Perfonmansi
Palet ) -0
% Ortalama Paket
it
I s S - 5
Sise = Ortalama Sise
0 B s
Hiz Yapistirma Firm Uretim

=~

Firin Konveyoriini Agma Ve Kapatmayi Saglar

Firin Rezistanslarini Agar Ve kapatir.

Firin Sogutma Fanlarini Agar ve kapatir.

Firin 1s1 durumu gérintelenir. Ve set degeri ayarlanir.

Set degeri tuslar yardimi ile artirilir ve digGrilir

Firin Konveyorinin hizi ayarlanir

) Haftanin Ginleri Ve saat Segildikten sonra Firin belirtilen saat de otomatik olarak agilir .

@IMoom>



EKRAN DETAYLAR

500 ML (4X3)

Paket
[l Hat Perfonmansi
Palt %0
vy Ortalama Paket
|
Ll il i By ]
Sise = Ortalama Sise
0 | R
Hiz Yapistirma Firin Uretim
Paket C Palet
1617 | 17-18 I 1513 J01S-20 2071 22.2] Perfoomans |
A Dsiss . Urtalama Paket G D -
0 100 e * =
E Naylon Ky - @ Uretilen Sise =
n o0 Hat Perfonmans e i—,
: 100 = n
F Enerji H
B i I R N B N

i

Anlik Uretilen Paket Sayisi

Uretim Sayisini Sifirlar ve Segilmis ise Uretim raporunu Mail atar.

Anlik Uretilen Palet Sayisini Gsterr.

Anlik Uretilen Sise Sayisini Gosterir

Anlik Tiketilen Naylon miktarini Gosterir.

Anlik tiketilen Enerji miktarini gosterir. Bu dzelik opsiyon olarak sunulmaktadir.
Makinenin Dakikada ortalama Urettigi paket sayisini gosterir.

Hattin anlik Perfonmansini gosterir

Vardiyenin saat basina Urettigi paket sayisini saat saat gorebilirsiniz.

~
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EKRAN MANUEL MOTOR

A B Manuel Motarlar
Motorlar Pnomatik
Makine
c B g —
~fr - L e i TTITE  Te = i
ke s i
gl - = LF - ,‘.
Naylon D Seperator
1
I Geri
J K
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Manuel motor sayfasina gegis saglar

Manuel Pnomatik sayfasina gecis saglar

Kisa Konveyor Manuel olarak ¢alistirir.

Calkalamayr manuel olarak calistirir.

Kulvar Konveyorinu Manuel olarak calistirir.

Ana motoru manuel olarak calistirir.

Naylon Motorunu manuel olarak ¢alistirilir. lleri yonde.
Naylon Motorunu manuel olarak ¢alistirir, geri yénde.
Bigak sistemini. Manuel olarak. Calistirmak igin. Aktif edilir.
Seperatdri. lleri yonde galistirir. Jog olarak.

Hi seperatdrii geri yonde calistirir. Jog olarak.

EKRAN MANUEL PNOMATIK

=~

QImMUom>

- 20:44 0 son @ 1 c-
. ® Manuel Pnomatik
Motorlar Promatik
Klepe c
Tincir D
Fren E
Dancer E
Saftlar G

Manuel motor sayfasina gegis saglar

Manuel Pnomatik sayfasina gegis saglar.

Klepeyi Manuel Olarak Galistirmaya Saglar

Sarmanin Zincirini Gevsetmek Veya Gerdirmek igin Kullanilir.
Frenleri manuel olarak agar ve kapatir.

Dancer 1 yukari ve asagi caligtirir

Saftlari bosaltir

DE

Best Choice.
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EKRAN NAYLON AYARLARI

(S TR §
Naylon Ayarlari
Naylon ~ Seperator  Sarici Alarm Genel  Yaglama Detay Firm  Yapistrma ~ Recete Ekran Deze
A
o0 5 D
) 0o |+ | 000+

Naylon Start Poz
= T e Naylon Senkron Mesafe Naylon Senkron Hz

Enkader
Pozisyonu

&
S E
¥
N @ég\v\“' — o+
«© G Film Uzunlugu

Makine Hareket kontrol sistemi ile calismaktadir. Butin galisma ana bir enkoder tizerinden kontrol edilmektedir. Burda
bulunan deder Bu enkoder un aktiiel degeridir. (Kollmorgen 0-28 ) ( B&R 0-53300 )

Buradaki deger Naylon sirme isleminin ne zaman baglayacagini belirler Naylon verme sensori trinl gordukten sonra
ana enkoder In de@eri buraya yazilan de@ere ulastiginda naylon sistemi naylon stirme islemine baglar . 6rnek olarak
verecek olursak naylonun paketle ilk bulustugu noktayi ileri almak istiyorsak bu degeri disirmemiz gerekiyor degeri
distirdigimizde fotosel gordlkten sonra deder daha dustik oldugundan naylon sistemi daha erken pozisyonda naylon
surme islemine baslayacaktir.

Galigma araligi (Kollmorgen 0-28 ) - (B&R 0-53300 )

Naylon Sisteminin Calisma Profiline Bir 6rnek

Naylon slrme islemi agagida belirtilen sekildeki gibi sirme islemi gergeklestirir Naylon ilk etapta yavas hizla strme iglemi
ile baglar daha sonra hizlanir ve komple strelecek naylon boyunu tamamen bitirir. Buraya girilen deger servo sisteminin
kagc mm yavas hizla gidecegini belirler .

Galigma Araligi (Kollmorgen 50-300 mm ) - (B&R 50-300 mm)

Naylon stirme islemi agagida belirtilen sekildeki gibi sirme islemi gerceklestirir Naylon ilk etapta yavas hizla sirme islemi
ile baglar daha sonra hizlanir ve komple slrelecek naylon boyunu tamamen bitirir. Buraya girilen deger servo sisteminin
yavas hizini belirler

Galisma Araligi (Kollmorgen 0.5-1 ) - (B&R 0.5-1) i

Naylon uzunlugu ayarlanir burdaki deger mm olarak girilir Ornek 80 cm naylon igin 800 mm girilmesi gerekiyor.

Galisma Araligi (Kollmorgen 500-1350 mm ) - (B&R 500-1350 mm)

Bu Parametre Benekli naylon ¢alismada aktif olur . Buraya girilen deger mark fotoseli ile naylon kesim bigadi arasindaki
mesafedir Benekli calismada mark fotoseli benegi gérdiikten sonra buraya girilen dedere ulastiginda bigak devreye girer.
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G) Bu parametre Naylon servo motorun jog hizidir.

H) Makinede Benekli Naylon Calisacak ise Bu buton aktif edilir Makine Otomatik olarak mark sensdriine bagh sekilde naylon
sistemini calistirmaya baglar. Butonu aktif ettikten sonra mutlaka Calistirmadan énce Referans yapin ve manuel olarak bir
naylon alin Benek sensorl benegdi gordigunde sifirlama yapacaktir .

EKRAN SEPERATOR AYARLARI

SO0 ML (43) § 8

Seperator Ayarlar

Naylon  Seperator  Sarm Alarm Genel  VYaglama  Detay Frm VYapstrma  Recete Ekran Deze

0.0 I Seperator Home

B c Pozsiyonu
F
A = I 0.0 i E =
Seperator Start Pozisyonu D 00 i : &l
— Klepe Kapatma Poz KlepeAcma Poz
G H
| |00 [+ 1 0000+
Sankr'nni\%xafa SEHI(VT Hiz
1 | 0 B | (000f—+
Hiz Oncesi Mesafe ~ tizlanma Oncesi tz
K t M
— - 0 | 0 &

Seperator Home Hiz Seperatir dog Hizy Seperatir Cam Aci

A) Makine Hareket kontrol sistemi ile ¢alismaktadir. Bltiin calisma ana bir enkoder tzerinden kontrol edilmektedir. Burda
bulunan deder Bu enkoder un aktiiel degeridir. (Kollmorgen 0-28 ) ( B&R 0-53300 )

B) Buradaki deder Seperatorun stirme isleminin ne zaman baglayacagini belirler Kulvarlar dolu sensori gordlikten sonra ana
enkoder in degeri buraya yazilan degere ulastiginda seperatdr sistemi driin guruplama islemine baglar . 6rnek olarak
verecek olursak seperator ile Gotirict Mil ilk bulustugu noktay ileri veya geri almak istiyorsak bu degeri degistirerek
ayarlanabilir Buradaki Amag Goturicu milin Grinin Ustline basmamasi veya gétlrtici milin Sabit saca urunler gelmeden
yakalamasini saglamak.

Galigma araligi (Kollmorgen 0-28 ) - (B&R 0-53300 )

C) Seperator servosunun anlik pozisyonunu gorebiliriz .

D) Seperatériin home pozisyonu ayarlanir .

Galigma araligi 3 mil ise (Kollmorgen 0-28 ) - (B&R 0-533 )
2 mil ise (Kollmorgen 0-42 ) - (B&R 0-800 )

E) Bu kisimda Seperator guruplamaya basladiginda klepenin ne zaman kapatilacagi ayarlanir buraya girilen deger
Seperatorun Start aldiktan sonra kat etti§i pozisyonudur mm cinsinden Omek olarak klepeyi ge¢ kapatmak istiyorsaniz
klepe kapatma degeri 150 ise bu dederi 160 yaparak gecikme yapabilirsiniz. Normalde Seperator start aldiktan 150 mm
sonra kaptan klepe simdi 10 mm daha fazla giderek 160 mm de kapatacaktir.

F) Klepenin hangi Seperator pozisyonunda agacagini ayarlar .

G) Asagida seperator sisteminin Calisma profili gérlinmektedir. sekilde gortildugi gibi servo ilk olarak yavas hizla
belirledigimiz pozisyonda diisik hizda ilerliyor daha sonra ylikse hiza gegiyor Buraya girilen deger bu diisiik hizda
servonu kag mm devam edecegidir.

Galisma araligi (Kollmorgen 0-200 ) - (B&R 0-200 )

H) Asagida seperator sisteminin Galisma profili gérinmektedir. sekilde géruldigu gibi servo ilk olarak yavas hizla
belirledigimiz pozisyonda diisik hizda ilerliyor daha sonra ylikse hiza gegiyor Buraya girilen deger bu diisiik hizda
servonu hizidir. devam edecedgidir.

Galisma araligi (Kollmorgen 0.4-1.0 ) - (B&R 0.4-1.0)
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Seperatorun Calisma Profili

) Yukaridaki seperator profilinin yiikselme egrisinde kismin parametre degeridir. Buraya girilen deger bu profilin mesafesini
belirler.
Caligma araligi (Kollmorgen 0-50 mm) - (B&R 0-50 mm)

J)  Yukaridaki seperator profilinin yikselme egrisinde kismin parametre degeridir. Buraya girilen deger bu profilin Hizini
Belirler .Buraya girilen hiz mutlaka Seperator senkron hizdan yiksek olmalidir.
Galigma araligi (Kollmorgen 0-50 mm) - (B&R 0-50 mm)

K) Seperatorun Home yaptigi hizidir.

L) Seperatorun Jog Hizidir.

M) Yukaridaki sekilde goriildigii gibi profil makinanin bir saykili olan 533 mm igerisinde dongusiine devam eder buraya
girilen deger dsurildigunde seperator servo profili master enkoder in 533 mm de degil daha kisa siirede bitirecektir.

EKRAN SARICI AYARLARI

RO §
Sarici Ayarlari

Naylon  Seperator  Sarici Alarm Genel  VYaglama  Detay Firm Yapistrma  Recete Ekran Deze

Yavas Bur\‘Bas\aﬂgic Yavas Bol BitisPoz Yavs Bol Hiz Orami

I m + m+ R
Al B (
E -
— |2 o
Bonel B Tork Da0 T SammEnmnnu 1:'3 =+ | Hasas Tark Basl Poz
D — 1230 || Hassas Tork Oram
F J
B
= 1B |+ Hasas Tork Bitis Poz
Anlik tork
K L M o P
123 123 gk 123 |- 123 | 123 |-

MNaylon Tork Beri Hz Naylon Tork Beri Tark Home Tork Home i Tark Jog Hin
Mesafe Puozisyonu

A) Sarici senkron hiz gegme baglangig bélgesi pozisyonu (Kollmorgen 0 - 42 ) - (B&R 0-1390)

B) Sarici senkron hizi bitirme bélgesi Pozisyonu bitirme bdlesi dederi baslangig pozisyonu degerinden kiigik olamaz
(Kollmorgen 0 - 42 ) - (B&R 0-1390)

Sarici Senkron hiz degeri Calisma araligi (Kollmorgen 0.5-3 ) - (B&R 0.5-3)

Sarma kismi servonun sise sikistiginda durmasi gereken tork degeri (Kolimorgen 0 - 100 ) - (B&R 0.4-1.5)
Sarici servonun anlik pozisyon bilgisi.

Sarici servonun anlik tork degeri.

JDoo
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Karbon fiberin 2 pvc arasina girdigi yerde daha hassas tork orani vererek daha ¢abuk durmasi saglanir buraya girilen
deger hassas bolge tork dederinin aktif olacagi pozisyonun baslama degeridir. (Kolimorgen 0 - 42 ) - (B&R 0-1390)
Buraya girilen deder hassas kontrol pozisyonunda kontrol yapacagi tork degeridir.

Karbon fiberin 2 pvc arasina girdigi yerde daha hassas tork orani vererek daha ¢cabuk durmasi saglanir buraya girilen
deger hassas bélge tork dederinin aktif olacagi pozisyonun bitis degeridir. Servo pozisyonu bu degeri astiktan sonra
servo hassas kontrol yapmaz. (Kolimorgen 0 - 42 ) - (B&R 0-1390)

Sarici Sikistigl anda sikisan siseden kurtulmak igin geri olarak belirli mesafe geri déner buraya girilen parametre
sikismadan sonra saricinin hangi hizla geri gelecegi ayarlanir.

Sarici Sikistigr anda sikisan siseden kurtulmak igin geri olarak belirli mesafe geri déner buraya girilen parametre
sikismadan sonra saricinin kag mm geri gelecegi ayarlanir.

Sarici motorun Home pozisyonu ayarlanir. Buradaki pozisyon Saricinin ilk startda nerden baglayacagini ayarlar.

Sarici Motor un Home pozisyonuna gitme hizidir. Cok hizlandiriimamasi tavsiye edilir.
Sarici Servo Motorun Jog Hizidir.

EKRAN ALARM AYARLARI

o mwue X

Alarm Avarlar

Naylon  Seperator  Sarici Alarm Genel ~ Yaglama  Detay Frm  Vapstrma  Recete Ekran Deze

{in Sise Devrildi Poz Arka Sise Devrildi Poz Naylansuz Urun Bakim Kapi lzni

On sise devrildi pozisyonu Ana Enkoder in Burda yazilan enkoder degerine esit oldugunda Sensdriin éniinii kontrol
eder Herhangi bir sey goriirse 6n kisim sise devrildi alarmi verir. Buraya girilen deger 6n kisimda ki sise devrildi
sensorunin hangi Enkoder degerinde kontrole baglayacagi ayarlanir.

Calisma araligi (Kollmorgen 0-28 ) - (B&R 0-53300 )

Arka sise devrildi pozisyonu Ana Enkoder in Burda yazilan enkoder degerine esit oldugunda Sensorin éniind kontrol
eder Herhangi bir sey gorirse arka kisim sise devrildi alarmi verir. Buraya girilen deger arka kisimda ki sise devrildi
sensdriiniin hangi Enkoder degerinde kontrole baglayacagi ayarlanir.

Calisma araligi (Kollmorgen 0-28 ) - (B&R 0-53300 )

Buraya girilen deger hangi ana enkoder hangi degerinde naylonsuz (rlin kontolli yapilacagini ayarlar

Caligma araligi (Kolimorgen 0-28 ) - (B&R 0-53300 )

Naylonsuz iriin kontrolli bazi durumlarda sensdriin arizalanmasi veya sensdriin yeterli gelmemesi durumlarda
burdaki buton yardimi ile kapanir. Buton kapali oldugu durumlarda sensér kontrol yapmaz bu gibi durumlarda naylon
sikismas! durumunda dikatli olunmasi gerekiyor.

Yetkili Personel giris karti ile makine ekranina giris yapan personel Kapilari pasif etme yetkisine sahiptir.Bu buton
kapali durumda oldugunda makine bakim moduna gegmis olur ve makine kapilari pasif duruma getirilir .Boylelikle test
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veya bazi kontroller yapilabilir .Bu sekilde makinenin galistiriimasi ¢ok dikkat gerekmektedir. Uygun yetkili personel
tarafindan yapilmasi tavsiye edilir.

EKRAN GENEL AYARLAR

o sy L

lenel Ayarlar

Nayion  Seperator  Sarici Alarm Genel  Yaglma  Detay Firm Yapstrma  Recete Ekran Deze

A 8 Haval Vibrator Capraz | dolu F D s |:| K
fi et i % Akif/Pasift D zamani Ms 5
N Capraz |
® Capraz
B E |:| o Capraz 2dolu D s Canraz 2
Kulvar Bos Sure M Bcak Sankron Hiz . Ms zamani Ms %
C e Capraz Konv ‘%ur'me'\_l I] 8
Kulvar Dolu Sure s iz
Capraz Konv Fotol | D <
Dusme Hzr s
Capraz Konv Foto2 D ©

Dusme Hz Vs

Ana Motor Jog hizi Girilir.

Kulvar dolu sensorii bos konuma geldiginde buraya girilen deger kadar bekler ve daha sonra kulvarlar bos sinyali verir
buradaki deger milisaniye cinsindendir . 1 saniye yazabilmek igin 1000 yazilmasi gereklidir.

Kulvar dolu senséri dolu konuma geldiginde buraya girilen deder kadar bekler ve daha sonra kulvarlar dolu sinyali verir
buradaki deger milisaniye cinsindendir . 1 saniye yazabilmek igin 1000 yazilmasi gereklidir.

Makine kulvar girisinde siselerin takilma yapmasini engellemek igin havali vibrasyon sistemi vardir .bu sistemin
motorlarini agip kapamaya yarar.

Bicak servosunun kesme hizi ayarlanir. Bicak kérelmeye basladiginda kesmede zaman zaman sikinti yaganabilir. Yeni
bigak siparisi verildikten sonra hizi artirmak size yaklasik 1 haftalik bir stire kazandrir.

Makine giris konveydriinde bulunan gapraz fotoseller kulvar girisinde sikismasi olmamasi igin besleme konveydrinin
hizini ayarlar Buraya girilen deger fotosel gérdiikten ne kadar siire sonra dolu sinyalini verecegini ayarlar. Capraz 1
fotoseli igin

Makine giris konveydriinde bulunan gapraz fotoseller kulvar girisinde sikismasi olmamasi igin besleme konveyorinin
hizini ayarlar Buraya girilen deger fotosel gérdiikten ne kadar siire sonra dolu sinyalini verecegini ayarlar. Capraz 2
fotoseli igin

Besleme konveydri caprazdaki 2 fotoselinde gérmediginde besleme konveydriniin hizini ne olacagini ayarlar.
Gapraz 1 fotoseli gordiikten sonra Besleme konveyérinin hizini ayarlar

Capraz 2 Fotoseli gérdikten sonra Besleme Konvedrinin hizini ayarlar.

Besleme Konveydrinin Anlik anaolog hiz bilgisi 0-32000 arasi degerdir
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EKRAN YAGLAMA AYARLARI

o mmwws L

Yaglama Avarlari

Nayln  Seperator  Sari Alarm Genel  Yaglama Detay Firn Yapistirma ~ Recete Ekran

Deze

Firin Sm Yaglama Makine St Yaglama

Swi Yaglama Pertyot Suresi S Yaglama Periyot Suresi Gres Yaglama Periyot Suresi

A a A 0 A 0

S Vaglema Yeplaca Sure S Yaglama Yaplacak Sure Gres Yaglama Yapilacak Sure

B 0 B 0 B 0

Sayilan Sure Sayilan Sure Sayilan Sure

C 00 o C 00w C 0o o

E E D

® =fpo@® wff 29 wfy
Pampa Durumu S Yaglama Pompa Durumu Sun Yaglma G Gres Yaglama
firm S Veglame — |F | © Makine Yaglama Yap -~ © BresVaglmaYsp  F O

A) Yaglamananin hangi siklikla yapialacagi ayarlanir .Birimi dakikadir 6rnek olarak 2 saatlik bir periyot
ayarlamak istenirse buraya 120 yazmak gekir.

B) Yaglama Periyot siiresi dolduktan sonra buraya girilen deger kadar pompa yaglama yapar ve durur. Buraya
girilen deger saniye cinsindendir 6rnek olarak 10 saniyelik bir yaglama i¢in 10 yazmak yeterlidir.

C) Buraya deger girilemez burda Makine ¢alistiktikga siire sayar bu sayede yaglama i¢in kalan siireyi
gorebilirsiniz.

D) Yaglama pompasinin durumunu gorebilirsiniz. Kirmizi oldugunda pompa durmus pozisyonda yesil oldugunda
pompa ¢alisiyor durumda demektir.

E) Yaglama boliiminii aktif yada pasif eder.

F) Belirtilen makine modiiliiniin yaglamasin1 manuel olarak da bu buton yardimi ile manuel olarak yapabilirsiniz.

EKRAN DETAY AYARLARI

o somee X

Naylon ~ Seperator  Sarm Alarm Genel  VYaglama  Detay Frm  Yapstrma  Recete Ekran Deze
A Rapor Gonderme
Paketteki Sise Saysi Ad Gonder
B Gonderme Aktif F
Saat  Dak
Paletteki Paket Saysi Ad X .
o G :
Vardiye | Rapar
c 0 St Dk
Hat Hizi/Saat Ad Vardiye 2 Rapor 3 3
Saat  Dak.
D I
Vardiye 3 Rapor
Paket Nylon Gram Ad B
Mail Gonderilecek Adres
E
J
Paket Sayma Says! ha

A) Paketteki sise sayisi girilir.
B) Paletteki paket sayist girilir.
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Hat hiz1 girilir.

Bir paket i¢in harcanan Naylon gram girilir.

Makine cift sira ise ¢ift calistiginda paket sayma say1 2 makine tek sira calisiyorsa 1 olarak girilir.

Uretim raporu belirli periyotlarda sifirlanir sifirlanmandan 6nce pdf rapor olarak pc hafiza sma kayit edilier ve
istenirse mail olarak gonderilir .bu buton aktif ise sistem mail gonderme aktif demektir.

Vardiye 1 i¢in mail gdnderme saati ve dakikasi girilir.

Vardiye 2 i¢in mail gdnderme saati ve dakikasi girilir.

Vardiye 3 i¢in mail gdnderme saati ve dakikasi girilir.

Mail gonderilecek mail adresi dogru bir sekilde girilir Uretim raporu yukarida belirtilen saat ve dakikalarda
otomatik olarak bu adrese gonderilir.

EKRAN FIRIN AYARLARI

A)
B)

C)

D)

E)
F)
G)

H)

O soom @) 3
Nayion ~ Seperator  Sarici Alzrm Genel  Yaglama Detay Frin Yapstrma  Recete Ekran Deze
Soqutma Sonrasi [] A Firn Sikistk Dalu |:| F Firin Programlama
urma Derecesi ; Sures ; L
H Eun Saat  Dakika
B G
’ ' I] ol Bant Sogutma Pazartesi
i |:| C Sali
na Fani ]
=l Carsamba
D
Sogutma Fa I:I Persembe
o Cuma
rin Cikisi Dalu D E Cumartesi

Pazar

Firin 1s1s1 kapatildiktan sonra firin 1s1s1 bu derecenin altina diistiigiinde firin Konveyorii ekrandan kapatilmig
ise otomatik olarak durur.

Ana Makine durdugunda belirli bir siire sonra ana makine ile senkron hizdan buraya girilen hiz ile degisir bu
hizin olma sebepi tel bant hizin1 diisiirerek siirtiinme siiresini azaltarak telbantin yipranmasini azaltmak.

Firm ¢ikiginda ki sogutma fani makine liretime basaldiginda arka sise devrildi sensdrii liriinii gérdiikten ve
buraya girilen deger sonunda otomatik olarak ¢alismaya baglar Buraya girilen deger mili saniye cinsindendir.
Ornek olarak 10 saniye girmek i¢in 10.000 yazmak gereklidir.

Sogutma fani ¢aligmaya baslaiktan sonra eger arka sise devrildi sensdrii liriin géormez ise buraya yazilan deger
kadar sogutma fani ¢alisir bu siire sonunda sogutma fani otomatik olarak durur.Buraya girilen deger mili
saniye cinsindendir. Ornek olarak 10 saniye girmek i¢in 10.000 yazmak gereklidir.

Firmn ¢ikisindaki uzak sensor oniinde {iriin buraya yazilan degerden fazla durmaya devam ederse makine firin
¢ikis alarmi verir. Buraya girilen deger firin ¢ikig alarminin vermesinde gecikme saglar

Firm tel bant 1n tizerinde bulunan sensoriin sinyalinin siiresidir. Sensor gordiikten ve buradaki siire sonunda
Firmn ¢ikigi sikisik alarmi verir

Firm altinda bulunan tel bant sogutma fan1 agar ve kapar buton aktif oldugunda telbant sogutma fan1 1dk
caligir 1 dk sonra durur bu periyotu siirekli tekrarlar.

Firm proglanabilir ve istenen giinde istenen saat de otomatik olarak agilir ve firmi 1sitmaya baslar . Uretim
oncesi firn 6n hazirhik yapar zaman kaybini nler . Ornek olarak pazartesi sabahi saat 7.30 da firinin
acilmasini istiyorsak pazartesi yazan butonu aktif ederiz daha sonra yan taradindaki saat boliimiinden 07 yazar
daha sonra dakika kismina 30 yazariz boylelikle pazartesi giinii saat 7.30 da firin otomatik olarak ilk dnce
konveyor agilir daha sonra firin rezistanlar aktif olur . Hafta giiniinii aktif ederken liitfen firm otomatik olarak
calisacagindan herhangi bir hata olmamasina dikat edin aktif ediltikten sonra mekanik sistmei kontrol edin
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Yapistirma Ayarlari

Naylon ~ Seperator  Sarici Alarm Genel Vaglama Detay Frm Yapistrma  Recete Ekran

Naylon Yapistirma
Suresi

I:I A Ufleme Suresi I:I

Sogutma lcin Bekleme I:I
Suresi

Yapistirma [I
Sonrasi Hiz

Yapistirma Sonrasi D
Yavsa Gitme Adet

0 g

Sayma Deger

Yapistirmada
Makine Durma
Pozisyonu A

c 1
hd Saylan ‘ e Sayllan
Deger ofo Deger
D « e
‘s
Ad
E

Deze

=R

Sayma Deger

A)
yapistirma ¢enesi acar .Buraya girilen deger mili saniyedir.
B)
C)
ek yapilan naylonun kopmamasidir.
D)
sonra yavas hizdan normal hizina doniis yapar.
E)

Yapistirma siiresi ayarlanir. Cene kapandiktan sonra buraya girilen deger kadar kapali kalir daha sonra

Yapistirma islemi bittikten sonra yapistirilan yerin sogumast i¢in bekleme siiresidir. Degeri milisaniyedir.
Yapistirma yapildiktan sonra makine buraya girilen paket hiz1 ile yavas sekilde calisir amag yavas galisarak

Yapistirma yapildiktan sonra buraya girilen paket sayisi kadar makine yavag hizla calismaya devam eder daha

Makine otomatik yapistirma yapmak i¢in durdugunda firin gecisinde paketlerin bozulmamasi igin belirli bir

pozisyonda durmasi gereklidir. Burdan makinanin durus yapacagi pozisyon ayarlanir.
F) Yapistirma islemi bittikten sonra ¢ene agildiktan sonra yapistirilan yerin hizh bir seklide sogumasi i¢in buraya
yiiksek basingli soguk hava iiflenir buraya yazilan deger ne kadar siire soguk hava tiflenecegini ayarlar.

EKRAN RECETE AYARLARI

som e L

Recete Secimi

Naylon ~ Seperator  Sarici Alarm Genel  VYaglama  Detay firn Yapstrma  Recete Ekran

200 ML (4X3)
00 ML (4X3)

F

Deze

Asagidaki Secilen receteyi x
Makinaya ye yiklemek
istiyormusunuz ?

Makineye Yikle ‘

SOOML (4X3) |

Recete
Kaydet

B C D E
1 &

Ismi Degistin  Recete Sil I Recete Fkle

Evet Hayr
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A) Islem yapilacak regete segilir.

B) Secilen regetenin ismini degistirecek menii sayfasini agar

C) Segilen regeteyi siler.

D) Yeni bir recete ekler Yeni bir regete eklemek i¢in Yetkili Deze Personelinin Kartina ihtiyag duyulur.
E) Secilen receteye makinada galisan regete ayarlarini kayit edecek sayfaya yonlendirlir.

F) Segilen regeteyi makinaya yiikler.

G) Islem yapilacak menii sayfas1 acilir

EKRAN AYARLARI

- [19:53 O swou () 5 § C-

Ekran Ayarlar

Naylon ~ Seperator  Sarm Alarm Genel  Vaglama  Detay Frm Vapistrma  Recete Ekran Deze

A B
" pndesouenene [ BN

Mac ID: i Koyu Beyaz Mod

E5D T A0:B0:69:86:FB:27 2073 c
Use DHCP: - Ay
= H Dtomatik Mod
1P Address: 0.0.0.0 y D
Bun
Subnet ask: 0000 1B Kayu Mot Acif Oma Zaman
Gateway: 0.0.0.0 Saat Sast  Dak.
: E
Cancel Apply H
[ Pz Acik Mad AK(f Dima Zaman
: F

A) Panel ip numarasi ayarlanir.

B) Panel saati ayarlanir.

C) Koyu mod ile beyaz mod arasinda gegis yapilir.

D) Koyu ve Beyaz mod arasinda gegisi otomatik olarak yapar.

E) Panel eger agik mod da ise koyu moda gegme saati ayarlanir 1. Siitiin saat 2. Siitiin dakika y1 ayarlar.
F) Panel eger Koyu mod da ise A¢ik moda gegme saati ayarlanir 1. Siitiin saat 2. Siitiin dakika y1 ayarlar.

EKRAN URETIM DURUMU

- 09:38 B wwem | L C-
Anlik Uretim Gunluk Paket ~ Giinlik Sise Elekirik Marm
Paket Palet Sise Naylon Enerji Ortalama
: I : on 00 O
I:I D M & E b F kg s G M 3 H Ppm A
d B Bun | Saat|| Dk || Sn
I AcikKalma Sure 0:0:0:0
Hat Perfonmas J Start Siresi [I [I - [I
c K Stopda Beklerne Stresi p:0:0
L Urun Bekleme Suresi 0:0:0
|:| M Makine Ciks Beklerme Suresi [l: |:| : |:|
% N Alarm Suresi [I 8 D 8 D

A) Anlik Paket sayis1 goriiniir.
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B) Uretim durumunu sifirlar

C) Anlik Hat perfonmansini goriintiiler.

D) Anlik toplam palet sayis1 goriiniir.

E) Anlik toplam iiretilen sise sayisin goriintiiler

F) Anlik toplam harcanan naylon kilogrami goériintiilenir

G) Toplam Harcanan enerji miktarini kw cincsinden goriintelenir.
H) Makine nin 1 dakikada iirettigi paket sayisi goriintiilenir.

I) Makinenin toplam agik kalma siiresini gdsterir

J) Makinenin calistig siireyi gosterir.

K) Makine nin stopda bekleme siiresini gosterir

L) Makine nin Uriin bekledigi siireyi gdsterir.

M) Makine nin firin cikis1 dolu olmasindan dolay1 bekledigi siireyi gosterir.
N) Makinenin alarmda kalma siiresini gosterir.

EKRAN SAATLIK URETIM DURUMU

Malk Uretim Gunluk Paket  Ganlgk Sise Elektrik Narm Malik Uretivn Gunluk Poket  Ganlik Sise Elektrik Mare

Yukaridaki sayfalar soldaki saat basina makinenin Uretigi paket sayisi sag taraftaki ise saatlik sise sayisini gosterir.
Saatlik bazda liretim durumunu bu sayfalarda goérebilirsiniz. Her sabah Saat 8 de tiim tretim degerleri sifirlanir.

EKRAN ENERJI KULLANIMI

(SR TR §

Anhik Uretim Bunluk Paket ~ Ginlik Sise Elektrik Alarm

A) Anlik olarak Harcanan enerji miktarini kilowat olarak ekrana yansilitilir
B) Vardiye boyunca harcanan toplam aktif giicii gorebilirsiniz.
C) Saatlik bazda kullanilan enerji miktarini gorebilirsiniz.
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EKRAN ALARM DURUMLARI

g aomws X

Anlik Uretim Gunluk Paket ~ Ginlik Sise Elekirik Alarm

Sure

A

Tekrarlama

FIRIN ACIL

A) Belirtilen alarmin vardiye iginde durus siiresini gésterir
B) Belirtilen alarmin vardiye iginde kag¢ defa tekrarladigini gosterir.

EKRAN BAKIMLAR

som @ L

Toplam Kesim Saysisi _
0
A jﬂéﬁg B gﬂf e
Making Calisma Siresi 'Mb_i! .ﬁ“‘kA%#‘
0 LT ] T: i e, \
B
shim s Vapil I
Firin Calisma Siresi “
0 E

A & <00 > ke sk P S s M=

A) Makinenin toplam kesim sayisi ¢ift sirada olsa her vurus tek olarak sayilir.

B) Makinenin Toplam Calisma Siiresi goriintir.

C) Firin toplam Caligma Siiresi.

D) Bakim tercihleri arasinda Mendileri degistirir.

E) Bakim meniileri ni gosterir bakima kalan siire ve bakimin yapilacak bolgeler isaretlenmistir
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EKRAN PARCA SIPARISI

: 10:23 0 som @) 1 C-

Moduler Bant Teklifi

Moduler - Kaucuk Firm Firin
i Tincir Bicak Fren Pyc Bant Rezistans  Telbant

Bai Merdane

Makine parca degisim sureleri doldugunda sizi otomatik olarak uyaracaktir. Bu sayfaya yonlendirecetir. Yukarida
belirtilen barkod u telefonunuzun kamera si ile okuttugunuzda otomatik olarak mail sayfasina yonlendirileceksiniz .
DEZE makineye teklif istegi maili gelecek ve en kisa slrede istediginiz malzemeye ait teklif bilgisi mail génderilen
adrese gonderilecektir. Yukaridaki bolimlerden teklif istediginiz malzemeye ait béliime gidin ve barkodu okutun

EKRAN GIRIS KARTLARI

o somes L

| Donron  p— X | A

KAYITLI ISIMLAR

+ I B
: [
: I D
TR |

A & <10 > % % ) E

A) Okunan karta ait key bilgisi goriiniir buradaki say: string saydir.
B) 1. Karta ait isim girilir. Raporda ve kullanimda bu isim kullanlir.
C) 2. Karta ait isim girilir. Raporda ve kullanimda bu isim kullanlir.
D) 3. Karta ait isim girilir. Raporda ve kullanimda bu isim kullanlir.
E) Master Karta ait isim girilir. Raporda ve kullanimda bu isim kullanlir.
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EKRAN SERVOLAR

SO0 ML (4X3)

Bicak Servo

Seperator Servo

Makinedeki servolara ait bazi bilgiler burada kontrol edebilirsiniz. Bunlar zorlanma motor sicakligi motor pozisyonu
motor hizi ve motor hataya diismis ise hata kodu

EKRAN EKRAN KULLANIM

< 500000 >

A) Makine durumunu gosterir ¢alistigi zaman yesil durdugu zaman mavi alarma diistiigiinde kirmizi Referans
olmadiginda hazirlik yani beyaz duruma diiser.

B) Saat bilgisi dir.

C) Makinede yiiklii olan format ismi belirtilir.

D) Makine de ¢alisan opeartorun ismi gosterilir.

E) Dil degisimi yapilabilir .

F) Ana Meniiye gegis yapilir.

G) Calisma sayfasina giris yapar.
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H) Firin set degistirme kisa yol tusudur.

I) Makine aydinlatmlaarini agar kapar.

J) Naylon aydinlatmlarini agar kapar.

K) Uriin guruplamay1 agma ve kapama tusudur.
L) Makine girisindeki ¢alkalamayi agar kapatir.
M) Makine alarm durumunda ise Resetler

N) Makine hiz1 artirlir veya azaltilir.

0O) Referans meniisiinii acar

P) Koyu ve beyaz mod arasinda gegis yapar.
Q)

R) Windows tabanli ekrani kapatir.

EKRAN URETIM SAYACINI SIFIRLAMA

"

URETIM ADETINI SIFIRLAMK
[STIYORMUSUNUZ ? 5

Sifirlama Tusuna basildiginda anlik tim Gretim verilerini sifirlar. Eger se¢ilmis ise ayni zamanda lretim raporunu mail
olarak gonderir.

EKRAN EKRAN KAPANMASI

" MAKINE ENERJISI KESILDI 20 Sn SONRAPC '
KAPANACAK

393

Bu uyariyi aldiginizda makinanin giic beslemesi ile alakali bir problem vardir. Ekran 20 saniye icinde kapanacaktr.

EKRAN REFERANS

|
" REFERANS YAPMAK 1_8__

_ ISTIYORMUSUNUZ?

Evet Hayir

Makinede referans yok ise evet tusuna basarak referans yapabilirsiniz Hayir tusuna bastiginizda ekran kapanacaktir.
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EKRAN PC KAPAT

" BILGISAYARI KAPATMAK LR

[STYORMUSNUZ ? ]

Evet Hayir

Ekranimiz Windows tabanh oldugunda makinayi kapatmadan once ekran lizerinden ilk 6nce windowsu kapatmanizi
Oneriyoruz Pc kapat ekraninyla bunu yapabilirsiniz Evet tusuna bastiginizda pc kapanir Hayir dediginizde Menii
kapanir.

EKRAN RECETE YUKLEME

0 SIOML (x3) 1
Recete Secimi
Naylon  Seperator  Sarm Marm Genel Vaglama Detay frm  Yapstrma  Recete Beran Deze B x
Asagidaki Secilen receteyi
A G Makinaya ye yiiklemek
n istiyormusunuz 7
a0 ML (4K3) &‘E Asagidaki Secilen receteyi x = B
(g wmw gy 38933

SO0 ML (4X3)
8 ¢ D F o @ I
lsmiDegistin RunntuSlI Retble | foe I & - - -

- B _ Evet | [ Hayir i
Qﬁ »

Recete yiikleme sayfasi

Recete yliklemek icin ilk dnce A Kismindan makinaya yiklemek istediginiz receteyi secin daha sonra sectiginiz
recete yandaki bolimde gorilecektir. Dogru regeteyi sectiginize emin olunuz Daha sonra Makineye yiikle Butonunu
tiklayiniz. Butonu tikladiginizda Yan kisimdaki resim yani recete yiikleme sayfasi agilacaktir .Ust béliimden yiiklemek
istediginiz recetenin ismini kontrol ediniz .yliklemeye eminseniz Evet tusuna basiniz Ve receteniz makinaya
ylklenecektir. Eger ylkleme yapmak istemiyorsaniz ya ¢arpi isareti ile veya Hayir butonu ile sayfayi kapatabilirsiniz.
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EKRAN RECETE KAYDETME

o somwe L

Recete Secimi

Mayin Seperator  Sanc  Mrm Dendl  Vogama  Detay  Frn  Vapstrma  Recete  Hran it - x
Makinede Calisan Ayarlar
A G Asagidaki Receteye Kaydetmek
o Istiyormusunuz 7
S00 ML (4X3) &‘ﬁ Asagidaki Secilen receteyi x =
a0 ML (4X3) Maki iiklemak
355 - e 349338
SO0 ML (4X3)
B c o £ ® | @ I
Ismi Dagistr re.:rmml ool (oot I ﬁ - Hope " Evat r Hayrr 1
p —_—
& »

Recete kaydetme Sayfasi

Makinede calisan ayarlari bir receteye kaydetmek istiyorsaniz A kisminda kaydetmek istediginiz receteyi secin
Sectikten sonra yan bélimde sectiginiz recetenin ismin aktif oldugundan emin olun Daha sonra E harfiyle belirtilen
receteyi kaydet butonuna basin Butona bastiktan sonra Yan bolimdeki Recete Kaydetme Sayfasi acilacaktir. Burada
islem yapacaginiz recetenin dogru oldugundan emin olun Emin olduktan sonra Makinede calisan ayarlari sectiginiz
receteye ylklemek icin Evet tusuna basin Boylelikle Sectiginiz receteye makinede calisan ayarlar kayit edilecektir.
Eger Kayit yapmak istemiyorsaniz ya carpi isareti ile veya Hayir butonu ile sayfayi kapatabilirsiniz.

EKRAN RECETE ISMINi DEGISTIRME

Recete Secimi

Waon Seperator S Marm Gend  Yagama Dty Fom  Vapstema  Recele o o r . . L
! : g b - : ! Asagidaki Recetenin |sminimi x
n . Degistirmek Istiyormusunuz 7.
alO ML (4X3) i i‘ ) Asagidaki Secilen racatayi x
SV gﬁ 300 ML (4X3) Makinaya ye yiklemek 99999
L E g F istiyormusunuz 7
00 ML (4X3)
g o o|
Ismi Dgistin ne:ues.l Revete b ﬁ:fjﬁf I "5 - e B . = =
= ' . Evet | - Hayr
G »

Recete isim degistirme

Herhangi bir recetenin ismini degistirmek icin A kismindan ismini degistireceginiz regeteyi secin Yan kisimda aktif
oldugunundan emin olun Daha sonra B Harfi ile belirlenmis isim degistir butonuna basin Recete degistir Meniisii Yan

tarafta aktif olacaktir.Daha sonra Yeni bir isim verin Evet tusuyla Kaydet in Eger islem yapmak istemiyorsaniz ya carpi
isareti ile veya Hayir butonu ile sayfayi kapatabilirsiniz.
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EKRAN RECETE SILMEK

O som @ § 8

Recete Secimi

Neylon ~ Seperator  Sarmn Marm  Bel  Vagma  Detay  Foe Vapstrma  Recole  Ehran Deze x

"Asagidaki Receteye Silmek mi'

G Istiyormusunuz 7
alD ML (4%3) i é‘ \ Asagidaki Secilen receteyi x n
S gﬁ a00 ML (4X3) Makinaya ye yiiklemek 99999
W E F istiyormusunuz 7
500 ML (403) I
B c D E @
Ismi Degistir | Recete Sil | Recate Ee = '5 @ I iy v T i
u I Kagit I 3 Eoet - . Bvet | Hayir
* L o
»

Recete silme Meniisii

Herhangi bir Receteyi silmek icin A béliminden Recetenizi se¢in Daha sonra Yan bolimde Silmek istediginiz Recete
aktif olacaktir. Emin olduktan sonra C Harfindeki Regete Sil Butonuna Basin Yan tarafinda Regete silme Meniisi Aktif
olacaktir. Regete ismini kontrol edip Emin olduktan sonra evet tusuna basarak silmek istediginiz receteyi silin Eger
islem yapmak istemiyorsaniz ya carpi isareti ile veya Hayir butonu ile sayfayi kapatabilirsiniz.

EKRAN RECETE EKLEME

Recete Secimi

Maln  Separater S M  Gonel  Yagema  Dety  Fow  Vapstema Reeste b - Yeni Bir Recete Eklemek 1x
i ?
A . . Istiyormusunuz ?
a00 ML (4X3) y =N x Yeni Recateye Isim Verin B

- ‘ Asagidaki Secilen receteyi
SE& R ey 93333 |

00 ML (4X3) @
E
B C D @ I

N Receta
Ismi Degistir Re.lte)ll Recete Eile Kaycet I "5 Fuet

" al = 1
Hayr _ Evet . Hayr

Recete Ekleme menisii

Yeni Bir Recete eklemek istiyorsunuz bunu ancak DEZE teknik servisi karl ile gerceklestirebileceginizi bildirmek
isteriz. Eger Yetkili karta sahip iseniz E Harfinde bulunan Recete ekle butonuna basin daha sonra yandaki Recete
ekleme menisu agilacaktir. Daha sonra Bu regeteye bir isim verin Evet tusuna basarak Yeni bir recete ekleyebilirsiniz.
Eger islem yapmak istemiyorsaniz ya carpi isareti ile veya Hayir butonu ile sayfayi kapatabilirsiniz.
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EKRAN TEMIIZLIK UYARI

SO0 ML (443) 1

Liitfen Fotosel Ve Reflektiirleri

L Temivlnuin |
m L
Lincir gergileri Kontrol Edilmesi
Gerekiyor ! .
Bakim —
Pvc Bantlarin Gerginligini I 0 - E

L Kontral Edin ! . c < >
Bakim ———

Makinemiz Belirli periyotlarda operatdrii temizlik ve bakim konusunda uyarilarda bulunur. ister bu bakimi erteler
yada bu bakimi gercekten yaptiktan sonra bakim tusuna basarsiniz yandaki sayfaya yonlendirilirsiniz . Buradan bakimi
yaptiginizi onaylayin Sistem otomatik olarak zamnalari sifirlayacak ve bir sonraki saate kadar bir daha o uyari
alinmayacaktir. Ayni zamanda Temizlik ve bakim la ilgili asagida gorseli olan raporu olusturup pc hafizasina kayit
edecektir.

DE 1/16/23 - 164411

Besi Chaice.

TEMIZLIK VE BAKIM RAPORU

Eaklml Yapan Personel : ] 93993
Bakim Tarihi: j 1B/11/2023 - B:441
Bakim Targ i 99999
Eakinnl;allsmaﬂaali ] 35359
l;rnlilnnl-'akclﬂa-,fly j 39993
/12023 - 1644 Taritin dz D1-401/08 Makinwnize yaphgoa
A fa g : 99934

DEZE

Best Choice.







