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Merhaba

A) Makine Modeli Belirtmektedir.
B) Makine galismasi icin ayrilan bolimlere ulasilir . Gegilecek ekranda Rfid Key veya sifre sayfasina

yonlendirlirsiniz.
C) Yetkisiz personel liretime baslamadan 6nce izinsiz giris yapabilir ve firini iretimden 6nce galistirablir.
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YETKISIZ FIRIN KONTROL SAYFASI

A

A) Firin konveyorinil agar ve Kapar

B) Firin rezistanslarini agar kapar

C) Sogutma fanini agar kapatir.

D) Anlik 1si degeri gorilir ayni zamnada firin set degeri ayarlanir.
E) Firin konvey6riniin hizi ayarlanir.

KART GIRIS SAYFAS

15:17:55

LUTFEN GIRIS ICIN KARTI OKUTUN
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A) Panel lzerindeki Kart okuyucuya karti okuttuktan sonra kilit isareti yesile donecek bir sonraki sayfaya girise
izin verilecektir. Diger sayfaya girmek igin kilit isaretine dokunun

ANA MENU

some ) 4

Work
Calisma
MANLEL
Matorlar Promatik
AYARLAR
Naylon & Seperator & Sarct @ Narm & Gerel & Yaglama & Detay @ frn @ Yapistirma @ Recete @ Eran & DEZE
DETAYLAR
Urgtits Pakat Sise Elektrik Alarin Bakim
GIRIS CIKISLAR
Girisler Firn Plc Web Marmlar Servolar
BAKIM-PARCA
Bakmlar @  Parea @ ParcaSiparis @
PERSONEL
Kertler & Bl & Gecis

Recete

Kontrol etmek istediginiz sayfaya ana mentiden gecebilirsiniz. Gitmek istediginiz sayfaya ait butona basarak o
sayfaya gegcis yapabilirsiniz. Bazi sayfalar igin ekstra izin istenebilir.Bu sayfalara girmek icin litfen yetkili bir key
anahtari Rfid cihaza okutun.

CALISMA GENEL

500 ML (4X3)

Paket
D A Hat Perfonmansi
Palet D %10
[I Ortalama Paket
B o [l
Sise £ Drtalama Sise
g+ 35000
! C F
Hiz Yapistirma Firin Uretim
Bilge | Paket
Sise
Palet
Bph Naylon
G H Enerji

A) Paket sayisini gosteririr
B) Palet Saysiini gosterir
C) Uretilen sise sayisini gosterir.
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Hat perfonmansini gosteririr

Ortalama Uretilen paket sayisini gdsteririr

Ortalama Uretilen sise sayisini Gosteririr

Makine Hiz Sayfasina gecis saglar

Makinanin Otomatik naylon degisim sayfasina gegis yapar
Firin Calisma Sayfasina gegis yapilir

Uretim durumunu gérebileceginiz sayfaya gecis saglanir.

CALISMA HIZ

K)
L)

SO0 L (413) §

Hat Perfonmans:

Ortalama Paket
wn

Ortalama Sise
35000

Hiz Yapistirma Firin

Ana Enkoder E | K
00 J
Naylon Rpm  F D D

0 #e BGercek Hiz Bph 1
Separator Rom H
0 fm

0w
BieakRpm G

Hiz Sayfasina Gegis Yapar

Otomatik Naylon Degisim sayfasina gecis saglar

Firin sayfasina gegis yapar

Uretim Sayfasina gegis saglar

Ana motorun Anhk Pozisyonunu gorilebilir

Naylon servo motorun hizi goriintelenir

Bicak Servo Motorun Hizi goériintelenir

Seperator Servosunun Anlik Hizini gosterir

Makinanin anlik ¢alisma hizinin Paket/Dakika olarak ekranda gosteririr.

Makine nin Anlk olarak galistigi paket sayisi veya sise sayisini ekrandan gorebilirsiniz Belirtilen bélimdeki
buton aktif oldugunda anlik tiretilen sise sayisi ekranda goriintiilenir Buton pasif oldugun da ise paket sayisi
gorintdlenir.

Makine nin Calistigl anlik sise saysiini goriintiilenir Bu deger makine nin gercek calistigi degerdir.

Eger makine otomatik hiz ile calisacaksa bu buton aktif edilir. Aktif edildiginde makismum otomatik hiz limiti
ve anlik makinanin ¢alistigl hiz gériintileri aktif olur ve ekranda goriindr.
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OTOMATIK NAYLON DEGISIM

SO0 ML (4X3)

Paket

D Hat Perfonmans:

Palet ) —
1 Ortalama Paket

i

I s -1

Sise = Ortalama Sise

[l Boh 35000

Hiz Yapistirma Firin Uretim

A) Sol Saft Bittiginde sayilan degeri gosterir

B) Sag Saft bittiginde sayilan degeri gosterir.

C) Sol Saft naylonu bittiginde sayilacak deger girilir.
D) Ssg Saft naylonu bittiginde sayilacak deger girilir.
E) Sol Safti aktif duruma getirir.

F) Otomatik yapistirmayi aktif eder.

G) Sag Safti Aktif duruma getirir.

FIRIN AYARLAMA

O SI0M @) 3 -

Paket
[I Hat Perfonmansi
Palet : g T i e =0

I l_Egii‘.‘iTg HTEY | R ity Ortalama Paket
0 o = = | | - 0
Sise © i il B Ortalama Sise
0 ¥ 3o 35000

Hiz Yapistirma Firm Uretim




DE

Best Choice.

A) Firin Konveyorini Agma Ve Kapatmayi Saglar

B) Firin Rezistanslarini Agar Ve kapatr.

C) Firin Sogutma Fanlarini Agar ve kapatir.

D) Firin isi durumu goriintelenir. Ve set degeri ayarlanir.

E) Set degeri tuslar yardimi ile artirilir ve dtstralir

F) Firin Konveyoériniin hizi ayarlanir

G) Haftanin Gunleri Ve saat Secildikten sonra Firin belirtilen saat de otomatik olarak acilir .

DETAYLAR

SO0 ML (4X3)

D Hat Perfonmans
Palet * 0
Ortalama Paket
I - 1
Sise Ortalama Sise
[l Boh 35000
Hiz Yapistirma Firin Uretim
Paket C palet
1517 | 17-15] 20-21] 22-23 23.1] Perfonmans 1
A Dsise 0 Drtalama Paket G 0
0 100 e *
) E Na'ylnn[:(gu @ it Parfommans Uretllen Sise
& 5, s )
F CEnerji H
B 00 RN A A A A

A) Anlik Uretilen Paket Sayisi

B) Uretim Sayisini Sifirlar ve Segilmis ise Uretim raporunu Mail atar.

C) Anlik Uretilen Palet Sayisini Gésterir.

D) Anlik Uretilen Sise Sayisini Gosterir

E) Anlik Tiiketilen Naylon miktarini Gosterir.

F) Anlik tiketilen Enerji miktarini gosterir. Bu 6zelik opsiyon olarak sunulmaktadir.
G) Makinenin Dakikada ortalama Urettigi paket sayisini gosterir.

H) Hattin anhk Perfonmansini gésterir

I) Vardiyenin saat basina Urettigi paket sayisini saat saat gorebilirsiniz.
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MANUEL MOTOR

- 20:09 O sow s 1 =

A B Manuel Motorlar

Motorlar Pnomatik

Makine

Naylon D Seperator

A) Manuel motor sayfasina gegcis saglar

B) Manuel Pnomatik sayfasina gecis saglar

C) Kisa Konveyor Manuel olarak calistirir.

D) Calkalamayi manuel olarak galistirir.

E) Kulvar Konveyoriini Manuel olarak galistirir.

F) Ana motoru manuel olarak calstirir.

G) Naylon Motorunu manuel olarak ¢ahlistirilir. lleri yonde.
H) Naylon Motorunu manuel olarak calistirir, geri yonde.
I) Bigak sistemini. Manuel olarak. Calistirmak icin. Aktif edilir.
J) Seperatorii. lleri yonde calistirir. Jog olarak.

K) Hiseperatori geri yonde calistirir. Jog olarak.

MANUEL PNOMATIK

som @ 4

A B Manuel Pnomatik

Motorlar Promatik

Klepe
Zincir
Fren

Dancer

@ m m O n

Saftlar




DE

Best Choice.

A) Manuel motor sayfasina gegis saglar

B) Manuel Pnomatik sayfasina gecis saglar.

C) Klepeyi Manuel Olarak Calistirmaya Saglar

D) Sarmanin Zincirini Gevsetmek Veya Gerdirmek igin Kullanilir.
E) Frenleri manuel olarak acar ve kapatir.

F) Dancer 1 yukari ve asagi calistirir

G) Saftlar bosaltir

NAYLON AYARLARI

- 22:05 SO0 ML (4K3) 1 c-
Naylon Ayarlari
Naylon ~ Seperator  Sarici Alarm Genel  Yaglama Detay Frmn VYapistrma  Recete Ekran Deze
A
C D
0.0
Naylon Start Poz | | 00 Bt | |000f+
Al Naylon Senkron Mesafe Naylan Senkran Hiz
Pozisyonu — 00 |== y
B
F
&
S E
P
o — o |+
¢ Film Uzunlugu
G
[T [l H

NAYLON JOG HIZ! Benek 0n/Off

A) Makine Hareket kontrol sistemi ile calismaktadir. Biitiin ¢alisma ana bir enkoder izerinden kontrol
edilmektedir. Burda bulunan deger Bu enkoder un aktiel degeridir. (Kollmorgen 0-28 ) ( B&R 0-53300 )

B) Buradaki deger Naylon siirme isleminin ne zaman baslayacagini belirler Naylon verme sensori Griini
gordikten sonra ana enkoder in degeri buraya yazilan degere ulastig§inda naylon sistemi naylon siirme
islemine baslar . 6rnek olarak verecek olursak naylonun paketle ilk bulustugu noktayi ileri almak istiyorsak bu
degeri diisirmemiz gerekiyor degeri duslirdiigiimiizde fotosel gordikten sonra deger daha diislik
oldugundan naylon sistemi daha erken pozisyonda naylon sirme islemine baslayacaktr.

Calisma araligi (Kollmorgen 0-28 ) - (B&R 0-53300 )

Naylon Sisteminin Calisma Profiline Bir 6rnek
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C) Naylon siirme islemi asagida belirtilen sekildeki gibi siirme islemi gerceklestirir Naylon ilk etapta yavas hizla
siirme islemi ile baslar daha sonra hizlanir ve komple siirelecek naylon boyunu tamamen bitirir. Buraya girilen
deger servo sisteminin ka¢ mm yavas hizla gidecegini belirler .

Calisma Aralig1 (Kollmorgen 50-300 mm ) - (B&R 50-300 mm)

D) Naylon sirme islemi asagida belirtilen sekildeki gibi siirme islemi gergeklestirir Naylon ilk etapta yavas hizla
sirme islemi ile baslar daha sonra hizlanir ve komple siirelecek naylon boyunu tamamen bitirir. Buraya girilen
deger servo sisteminin yavas hizini belirler
Calisma Araligi (Kollmorgen 0.5-1 ) - (B&R 0.5-1)

E) Naylon uzunlugu ayarlanir burdaki deger mm olarak girilir Ornek 80 cm naylon igcin 800 mm girilmesi
gerekiyor.

Calisma Araligi (Kollmorgen 500-1350 mm ) - (B&R 500-1350 mm)

F) Bu Parametre Benekli naylon calismada aktif olur . Buraya girilen deger mark fotoseli ile naylon kesim bigcagi
arasindaki mesafedir Benekli calismada mark fotoseli benegi gordikten sonra buraya girilen degere
ulastiginda bicak devreye girer.

G) Bu parametre Naylon servo motorun jog hizidir.

H) Makinede Benekli Naylon Calisacak ise Bu buton aktif edilir Makine Otomatik olarak mark sensériine bagli
sekilde naylon sistemini ¢alistirmaya baslar. Butonu aktif ettikten sonra mutlaka Calistirmadan 6nce Referans
yapin ve manuel olarak bir naylon alin Benek sensori benegi gordiigiinde sifirlama yapacaktr .

SEPERATOR AYARLARI

~ 09:42 S0 ML (4X3) 1 c-

Seperator Ayarlar

Naylon ~ Seperator  Sarc Alarm Genel Yaglama Detay Frn VYapstrma  Recete Ekran Deze

0o I Seperator Home

B c Pozsiyonu
A — 1 |+ 00 = E F
Seperator Start Pozisyonu D 00 I o+ 100+
— Klepe Kapatma Poz KlepeAema Poz
G H
| |00 B+ 1 0000+
SEHM’DH‘%EXEfE SEH"J‘T Hiz
1 | 0 B | (000f—+
Hiz Oneesi Mesafe  Hizlanma Oncesi iz
K k ™

= 0 0 ™

Seperator Home H  Seperator Jag i Seperator Cam hei

A) Makine Hareket kontrol sistemi ile calismaktadir. Blitlin ¢alisma ana bir enkoder tizerinden kontrol
edilmektedir. Burda bulunan deger Bu enkoder un aktiiel degeridir. (Kollmorgen 0-28 ) ( B&R 0-53300 )

B) Buradaki deger Seperatorun siirme isleminin ne zaman baslayacagini belirler Kulvarlar dolu sensorii
gordiikten sonra ana enkoder in degeri buraya yazilan degere ulastiginda seperator sistemi triin guruplama
islemine baslar . 6rnek olarak verecek olursak seperator ile Goturict Mil ilk bulustugu noktayi ileri veya geri
almak istiyorsak bu degeri degistirerek ayarlanabilir Buradaki Amag Gotlirticti milin Grlinilin Ustline
basmamasi veya gotirici milin Sabit saca urunler gelmeden yakalamasini saglamak.

Calisma araligi (Kollmorgen 0-28 ) - (B&R 0-53300 )
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Seperator servosunun anlik pozisyonunu gorebiliriz .
Seperatoriin home pozisyonu ayarlanir .
Calisma araligi 3 mil ise (Kollmorgen 0-28 ) - (B&R 0-533 )

2 mil ise (Kollmorgen 0-42 ) - (B&R 0-800 )
Bu kisimda Seperator guruplamaya basladiginda klepenin ne zaman kapatilacagi ayarlanir buraya girilen
deger Seperatorun Start aldiktan sonra kat ettigi pozisyonudur mm cinsinden Ornek olarak klepeyi gec
kapatmak istiyorsaniz klepe kapatma degeri 150 ise bu degeri 160 yaparak gecikme yapabilirsiniz. Normalde
Seperator start aldiktan 150 mm sonra kaptan klepe simdi 10 mm daha fazla giderek 160 mm de kapatacaktir.
Klepenin hangi Seperator pozisyonunda agacagini ayarlar .
Asagida seperator sisteminin Calisma profili goriinmektedir. sekilde goriildigi gibi servo ilk olarak yavas hizla
belirledigimiz pozisyonda disik hizda ilerliyor daha sonra yiikse hiza geciyor Buraya girilen deger bu diistik
hizda servonu kag mm devam edecegidir.
Calisma araligi (Kollmorgen 0-200 ) - (B&R 0-200 )

Asagida seperator sisteminin Calisma profili goriinmektedir. sekilde goriildigii gibi servo ilk olarak yavas hizla
belirledigimiz pozisyonda disik hizda ilerliyor daha sonra yiikse hiza geciyor Buraya girilen deger bu diistik
hizda servonu hizidir. devam edecegidir.

Calisma araligi (Kollmorgen 0.4-1.0 ) - (B&R 0.4-1.0)

Seperatorun Calisma Profili

Yukaridaki seperator profilinin ylikselme egrisinde kismin parametre degeridir. Buraya girilen deger bu profilin
mesafesini belirler.
Calisma araligi (Kollmorgen 0-50 mm) - (B&R 0-50 mm)

Yukaridaki seperator profilinin yiikselme egrisinde kismin parametre degeridir. Buraya girilen deger bu profilin
Hizini Belirler .Buraya girilen hiz mutlaka Seperator senkron hizdan yiiksek olmahdir.
Calisma araligi (Kollmorgen 0-50 mm) - (B&R 0-50 mm)

Seperatorun Home yaptigi hizidir.

Seperatorun Jog Hizidir.

Yukaridaki sekilde goriildtigl gibi profil makinanin bir saykili olan 533 mm igerisinde dongiisiine devam eder
buraya girilen deger disirildigiinde seperator servo profili master enkoder in 533 mm de degil daha kisa
surede bitirecektir.
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SARICI AYARLARI

)
D)
E)
F)

H)
1)
))

L)
M)

N)
0)

1

Sarici Ayarlari

Deze

g 1504

S00 ML (4X3)

Naylon ~ Seperator  Sarici Marm Genel Yaglama Detay Frin VYapistrma  Recete Ekran

Yavas Bol Baslangic Yavas Bol BitisPoz Yavs Bol tiz Oram

I | 123 B | | 123 |+ Iy -+ |
A | B ¢

G
m = 123 |

1230 | SaHmPEnzis'uunu H
D — 130 |+
F J

o = R

Ak tork

i Hasas Tork Bas| Poz
Genel Bolge Tork

Hassas Tork Orani

Hasas Tork Bitis Poz

K L
123 |t 123 |t

Naylon Tork Geri Hiz Naylon Tork Beri
Mesafe

] o P
123 it

Tark Home
Poaisyanu

123 fst

Tork Home Hiz Tark Jog iz

Sarici senkron hiz gegme baslangic bolgesi pozisyonu (Kollmorgen 0 - 42 ) - (B&R 0-1390)

Sarici senkron hizi bitirme bolgesi Pozisyonu bitirme bolesi degeri baslangi¢ pozisyonu degerinden kiiglk
olamaz (Kollmorgen 0 - 42 ) - (B&R 0-1390)

Sarici Senkron hiz degeri Calisma araligi (Kollmorgen 0.5-3 ) - (B&R 0.5-3)

Sarma kismi servonun sise sikistiginda durmasi gereken tork degeri (Kollmorgen 0 - 100 ) - (B&R 0.4-1.5)
Sarici servonun anlik pozisyon bilgisi.

Sarici servonun anlik tork degeri.

Karbon fiberin 2 pvc arasina girdigi yerde daha hassas tork orani vererek daha ¢cabuk durmasi saglanir
buraya girilen deger hassas bolge tork degerinin aktif olacagi pozisyonun baslama degeridir. (Kollmorgen
0-42) - (B&R 0-1390)

Buraya girilen deger hassas kontrol pozisyonunda kontrol yapacagi tork degeridir.

Karbon fiberin 2 pvc arasina girdigi yerde daha hassas tork orani vererek daha gabuk durmasi saglanir
buraya girilen deger hassas bolge tork degerinin aktif olacagi pozisyonun bitis degeridir. Servo pozisyonu
bu degeri astiktan sonra servo hassas kontrol yapmaz. (Kollmorgen 0 - 42 ) - (B&R 0-1390)

Sarici Sikistigi anda sikisan siseden kurtulmak icin geri olarak belirli mesafe geri doner buraya girilen
parametre sikismadan sonra saricinin hangi hizla geri gelecegi ayarlanir.

Sarici Sikistigi anda sikisan siseden kurtulmak icin geri olarak belirli mesafe geri doner buraya girilen
parametre sikismadan sonra saricinin kagc mm geri gelecegi ayarlanir.

Sarici motorun Home pozisyonu ayarlanir. Buradaki pozisyon Saricinin ilk startda nerden baslayacagini
ayarlar.

Sarici Motor un Home pozisyonuna gitme hizidir. Cok hizlandirilmamasi tavsiye edilir.
Sarici Servo Motorun Jog Hizidir.
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ALARM AYARLARI

A)

C)

D)

E)

- 21:46 SO0 ML (4X3) 1 c-

Alarm Avarlari

Naylon  Seperator  Sarici Marm Genel Yaglama Detay Frin Vapistrma ~ Recete Ekran Deze

0n Sise Devrildi Poz Arka Sise Devrildi Poz Naylansuz Urun Bakim Kapi lzni

On sise devrildi pozisyonu Ana Enkoder in Burda yazilan enkoder degerine esit oldugunda Sensoriin
onuni kontrol eder Herhangi bir sey goriirse on kisim sise devrildi alarmi verir. Buraya girilen deger 6n
kisimda ki sise devrildi sensoriiniin hangi Enkoder degerinde kontrole baslayacagi ayarlanir.

Calisma aralig1 (Kollmorgen 0-28 ) - (B&R 0-53300 )

Arka sise devrildi pozisyonu Ana Enkoder in Burda yazilan enkoder degerine esit oldugunda Sensériin
onunu kontrol eder Herhangi bir sey gortirse arka kisim sise devrildi alarmi verir. Buraya girilen deger arka
kisimda ki sise devrildi sensoriiniin hangi Enkoder degerinde kontrole baslayacagi ayarlanir.

Calisma aralig1 (Kollmorgen 0-28 ) - (B&R 0-53300 )

Buraya girilen deger hangi ana enkoder hangi degerinde naylonsuz tiriin kontoli yapilacagini ayarlar
Calisma aralig1 (Kollmorgen 0-28 ) - (B&R 0-53300 )

Naylonsuz Grin kontrolu bazi durumlarda sensoriin arizalanmasi veya sensoriin yeterli gelmemesi
durumlarda burdaki buton yardimi ile kapanir. Buton kapali oldugu durumlarda sensér kontrol yapmaz bu
gibi durumlarda naylon sikismasi durumunda dikatli olunmasi gerekiyor.

Yetkili Personel giris karti ile makine ekranina giris yapan personel Kapilari pasif etme yetkisine sahiptir.Bu
buton kapali durumda oldugunda makine bakim moduna ge¢mis olur ve makine kapilari pasif duruma
getirilir .Boylelikle test veya bazi kontroller yapilabilir .Bu sekilde makinenin galistiriimasi ¢ok dikkat
gerekmektedir. Uygun yetkili personel tarafindan yapilmasi tavsiye edilir.
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GENEL AYARLAR

A)
B)

C)
D)
E)

F)

G)

H)

1)
))
K)

- 2218 SO0 ML (4X3) 1 c-

Lenel Ayarlar

Nayion ~ Seperator  Sarici Alarm Genel Yaglama  Detay firm Yapstrma  Recete Ekran Deze

A l:l 8 Havali Vibrator Capraz | dolu E |:| s I:I K
Ana Motor Jog Hiz %  Mif/Pasit D zamani Ms % ‘
apraz
6 € ® ¢ ] Capraz 2
|:| E Capraz 2 dolu G B
Kulvar Bos Sure M pioak Senkron Hiz DD s zamaniMs I:I %
C o Capraz ‘Erw‘l[r'm;H |:| 8
Kulvar Dolu Sure s iz %
Capraz Konv Fotol | |:| o
Dusme Hz s
Capraz Konv Foto2 I:I ]
Dusme Hzi J Vs

Ana Motor Jog hizi Girilir.

Kulvar dolu sensorii bos konuma geldiginde buraya girilen deger kadar bekler ve daha sonra kulvarlar bos
sinyali verir buradaki deger milisaniye cinsindendir . 1 saniye yazabilmek icin 1000 yazilmasi gereklidir.
Kulvar dolu sensori dolu konuma geldiginde buraya girilen deger kadar bekler ve daha sonra kulvarlar dolu
sinyali verir buradaki deger milisaniye cinsindendir . 1 saniye yazabilmek icin 1000 yazilmasi gereklidir.
Makine kulvar girisinde siselerin takilma yapmasini engellemek icin havali vibrasyon sistemi vardir .bu
sistemin motorlarini agip kapamaya yarar.

Bicak servosunun kesme hizi ayarlanir. Bicak korelmeye basladiginda kesmede zaman zaman sikinti
yasanabilir. Yeni bicak siparisi verildikten sonra hizi artirmak size yaklasik 1 haftalik bir stire kazandirir.
Makine giris konveyoriinde bulunan ¢apraz fotoseller kulvar girisinde sikismasi olmamasi igin besleme
konveyoriiniin hizini ayarlar Buraya girilen deger fotosel gordiikten ne kadar siire sonra dolu sinyalini
verecegini ayarlar. Capraz 1 fotoseli icin

Makine giris konveyoriinde bulunan ¢apraz fotoseller kulvar girisinde sikismasi olmamasi igin besleme
konveyorinin hizini ayarlar Buraya girilen deger fotosel gérdikten ne kadar siire sonra dolu sinyalini
verecegini ayarlar. Capraz 2 fotoseli igin

Besleme konveyori gaprazdaki 2 fotoselinde gérmediginde besleme konveyorinin hizini ne olacagini
ayarlar.

Capraz 1 fotoseli gordikten sonra Besleme konveyoriniin hizini ayarlar

Capraz 2 Fotoseli gordiikten sonra Besleme Konveoriinin hizini ayarlar.

Besleme Konveyorinin Anlik anaolog hiz bilgisi 0-32000 arasi degerdir
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YAGLAMA AYARLARI

SO0 ML (4X3)

Yaalama Ayarlar

Naylon  Seperator  Sarici Alarm Genel Yaglama Detay Firm Yapistirma ~ Recete Ekran

Deze

Firin Sm Yaglama Makine St Yaglama

Sw Yaglama Perfyot Suresi S Yaglama Periyot Suresi Gres Yaglama Periyot Suresi
A a A 0 A 0
S Yaglama Yapilacak Sure S Yaglama Yapilacak Sure Gres Yaglama Yapilacak Sure
B 0 B 0 B 0
Sayilan Sure Sayilan Sure Sayilan Sure
C 00 o C 0o C 0o o
o
e E ~ E D (m
D@ wgpD®wW e -
Pompa Doy | 51 Yogam2 Pompa Doy " Y80S bres
firm S Veglama | © Makine Yaglama Yap | O BresVaglmaYsp  F O

A) Yaglamananin hangi siklikla yapialacagi ayarlanir .Birimi dakikadir 6rnek olarak 2 saatlik bir periyot ayarlamak
istenirse buraya 120 yazmak gekir.

B) Yaglama Periyot siiresi dolduktan sonra buraya girilen deger kadar pompa yaglama yapar ve durur. Buraya
girilen deger saniye cinsindendir 6rnek olarak 10 saniyelik bir yaglama icin 10 yazmak yeterlidir.

C) Buraya deger girilemez burda Makine galistiktik¢a siire sayar bu sayede yaglama igin kalan siireyi
gorebilirsiniz.

D) Yaglama pompasinin durumunu gorebilirsiniz. Kirmizi oldugunda pompa durmus pozisyonda yesil oldugunda
pompa ¢ahisiyor durumda demektir.

E) Yaglama bolimini aktif yada pasif eder.

F) Belirtilen makine moduliiniin yaglamasini manuel olarak da bu buton yardimi ile manuel olarak yapabilirsiniz.

1 7347 SO0 ML (443) 5 8 C-
Detay Ayarlari
Naylon  Seperator  Sarm Marm Genel Yaglama Detay Frm  Yapistrma ~ Recete Ekran Deze
A Rapor Bonderme
Paketteki Sise Says A Gonder
- F
B Gonderme Akt
Paletteki Paket Says hd deat  Dek
- G :
Vardiye | Rapor
c 0 Saat ik
Hat Hizi/ Saat Ad Vardiye 2 Rapor X :
D I ]
[I Vardiye 3 Rapor
Paket Nylon Gram hd
Mail Gonderilecek Adres
= I:I )

Paket Sayma Says A




A)
B)
)
D)
E)
F)

G)
H)
)
J)
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Paketteki sise sayisi girilir.

Paletteki paket sayisi girilir.

Hat hizi girilir.

Bir paket icin harcanan Naylon grami girilir.

Makine ¢ift sira ise ¢ift calishginda paket sayma sayi 2 makine tek sira ¢alisiyorsa 1 olarak girilir.

Uretim raporu belirli periyotlarda sifirlanir sifirlanmandan énce pdf rapor olarak pc hafiza sina kayit edilier ve
istenirse mail olarak gonderilir .bu buton aktif ise sistem mail gonderme aktif demektir.

Vardiye 1 icin mail gonderme saati ve dakikasi girilir.

Vardiye 2 icin mail gonderme saati ve dakikasi girilir.

Vardiye 3 icin mail gonderme saati ve dakikasi girilir.

Mail génderilecek mail adresi dogru bir sekilde girilir Uretim raporu yukarida belirtilen saat ve dakikalarda
otomatik olarak bu adrese gonderilir.

FIRIN AYARLARI

B)

Q)

F)

SO0 ML (443) §
Firin Ayarlari
Neyon  Seperator  Sarei Merm  Genel  Vageme  Detay  Fem  Vepstrma  Recete fran Daze
A I E Firin Programlama
autma Sonr g
b [ A e [
H Bun Saat akika
B G g
I] el Ba ma Pazartesi >
I:I c Sali ‘
i ,
I B Carsamba :
D Parsamba
tm: D
Cuma
[I E Cumartesi

Pazar

Firin isisi kapatildiktan sonra firin isisi bu derecenin altina distigiinde firin Konveyori ekrandan kapatiimis ise
otomatik olarak durur.

Ana Makine durdugunda belirli bir stire sonra ana makine ile senkron hizdan buraya girilen hiz ile degisir bu
hizin olma sebepi tel bant hizini diistirerek siirtlinme siresini azaltarak telbantin yipranmasini azaltmak.

Firin gikisinda ki sogutma fani makine liretime basaldiginda arka sise devrildi sensori triini gérdiikten ve
buraya girilen deger sonunda otomatik olarak calismaya baslar Buraya girilen deger mili saniye cinsindendir.
Ornek olarak 10 saniye girmek i¢in 10.000 yazmak gereklidir.

Sogutma fani galismaya baslatktan sonra eger arka sise devrildi sensoéri lriin gormez ise buraya yazilan deger
kadar sogutma fani calisir bu slire sonunda sogutma fani otomatik olarak durur.Buraya girilen deger mili
saniye cinsindendir. Ornek olarak 10 saniye girmek icin 10.000 yazmak gereklidir.

Firin ¢ikisindaki uzak sensor ontinde Uriin buraya yazilan degerden fazla durmaya devam ederse makine firin
cikis alarmi verir. Buraya girilen deger firin ¢ikis alarminin vermesinde gecikme saglar

Firin tel bant in Gzerinde bulunan sensoriin sinyalinin sliresidir. Sensor gordiikten ve buradaki stire sonunda
Firin ¢ikisi sikisik alarmi verir
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G) Firin altinda bulunan tel bant sogutma fani acar ve kapar buton aktif oldugunda telbant sogutma fani 1dk
¢ahsir 1 dk sonra durur bu periyotu sirekli tekrarlar.

H) Firin proglanabilir ve istenen giinde istenen saat de otomatik olarak acilir ve firini isitmaya baslar . Uretim
dncesi firin 6n hazirlik yapar zaman kaybini énler . Ornek olarak pazartesi sabahi saat 7.30 da firinin

aciimasini istiyorsak pazartesi yazan butonu aktif ederiz daha sonra yan taradindaki saat boliminden 07

yazar daha sonra dakika kismina 30 yazariz boylelikle pazartesi glinii saat 7.30 da firin otomatik olarak ilk
once konveyor acilir daha sonra firin rezistanlari aktif olur . Hafta glinlinl aktif ederken litfen firin otomatik
olarak calisacagindan herhangi bir hata olmamasina dikat edin aktif ediltikten sonra mekanik sistmei kontrol
edin

YAPISTIRMA AYARLARI

z 73:55 SO0 ML (43) 5 § C-

Yapistirma Ayarlari

Naylon ~ Seperator  Sarm AMarm Genel  VYaglama  Detay Frn Yapstrma  Recete Ekran Deze

Naylon Yapistirma
Sure lifleme Sures I:I
ures ,
Mg
Sogutma lcin Bekleme
Sures

Sonrast Hiz

0
0
— 0
0

Yapistirma Sonras

Yavsa Gitme Adat

A) Yapistirma siresi ayarlanir. Cene kapandiktan sonra buraya girilen deger kadar kapali kalir daha sonra
yapistirma genesi agar .Buraya girilen deger mili saniyedir.

B) Yapistirma islemi bittikten sonra yapistirilan yerin sogumasi igin bekleme siiresidir. Degeri milisaniyedir.

C) Yapistirma yapildiktan sonra makine buraya girilen paket hizi ile yavas sekilde calisir amag yavas calisarak ek
yapilan naylonun kopmamasidir.

D) Yapistirma yapildiktan sonra buraya girilen paket sayisi kadar makine yavas hizla calismaya devam eder daha
sonra yavas hizdan normal hizina donts yapar.

E) Makine otomatik yapistirma yapmak i¢in durdugunda firin gegisinde paketlerin bozulmamasi igin belirli bir
pozisyonda durmasi gereklidir. Burdan makinanin durus yapacagi pozisyon ayarlanir.

F) Yapistirma islemi bittikten sonra ¢ene agildiktan sonra yapistirilan yerin hizl bir seklide sogumasi igin buraya
yuksek basingli soguk hava tiflenir buraya yazilan deger ne kadar siire soguk hava lflenecegini ayarlar.
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RECETE AYARLARI

CINC I

Recete Secimi

Deze

Naylon ~ Seperator  Sarici Alarm Genel  VYaglama  Detay firn Yapstrma  Recete Ekran

AL X ¥ : SO0 ML (413 As;ng!aki SEC"Eka;ECEl:Vi x
\ (4X3) akinaya ye yikleme

F istiyormusunuz ?

[ oM k)|
B C D E @

A Recete
Ismi Degistir~ Recete Sil [ Recate Ee ; I 5
Faydet € Evet Hayr

A) lislem yapilacak recete segilir.

B) Secilen regetenin ismini degistirecek meni sayfasini agar

C) Secilen receteyi siler.

D) Yeni bir recete ekler Yeni bir regete eklemek icin Yetkili Deze Personelinin Kartina ihtiyag duyulur.
E) Secilen receteye makinada calisan recgete ayarlarini kayit edecek sayfaya yonlendirlir.

F) Secilen receteyi makinaya yikler.

G) islem yapilacak menii sayfasi agilir

EKRAN AYARLARI

some @) &

Naylon ~ Seperator  Saric Alarm Genel Vaglama Detay Firn Yapistrma  Recete Ekran Doze
A B
U b Wbkl
Mac ID: il Koy Beyaz Mod
LANS) T A0:80:69:86:FB:27 7073 @
UseDHCP: yes = y ; "
Utomatik Moo
1P Address: 0.0.0.0 ‘ ‘ D
Bun
Sl o080 16 Koyu Mod Aktif Olma Zarmar
Gateway: 0.0.0.0 = St Dok
E
T | Apply E
= Dakika Acik Mod Aktif Olma Zaman

A & < 00 > % 8

G 71N

A) Panel ip numarasi ayarlanir.

B) Panel saati ayarlanir.

C) Koyu mod ile beyaz mod arasinda gegis yapilir.

D) Koyu ve Beyaz mod arasinda gegisi otomatik olarak yapar.
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E) Panel eger acik mod da ise koyu moda gecme saati ayarlanir 1. Sttlin saat 2. Sttlin dakika yi ayarlar.
F) Panel eger Koyu mod da ise Acik moda ge¢me saati ayarlanir 1. Stitlin saat 2. Stitlin dakika y1 ayarlar.

URETIM DURUMU

n 09:58 SO0 ML (443) § & C-
Anlik Uretim Gunluk Paket ~ Bilnlik Sise Elekirik Marm
Paket Palet Sise Naylon Enerji Ortalama
: i ; g0 00 0
D D d E K F kg s G Kw 5 H Ppm h
A B Gun | Saat| Dk || Sn
| AcikKalma Sure 0:0:0:0
J Start Sresi [I B U 3 U
Hat Perfonmasi
= K Stopda Beklme Siresi 0:0:0
L Urun Bekleme Suresi [I : |:| 3 |:|
D M Makine Cis Bekleme Suresi [I : |:| 3 |:|
& N Alarm Suresi [l : |:| : |:|

A) Anlik Paket sayisi gorindr.

B) Uretim durumunu sifirlar

C) Anlik Hat perfonmansini gorintiler.

D) Anlik toplam palet sayisi gorinir.

E) Anlik toplam Uretilen sise sayisini goriintiler

F) Anlik toplam harcanan naylon kilogrami gortintilenir

G) Toplam Harcanan enerji miktarini kw cincsinden goriintelenir.
H) Makine nin 1 dakikada Urettigi paket sayisi gérintilenir.

I)  Makinenin toplam acik kalma siiresini gosterir

J) Makinenin galistigi stireyi gosterir.

K) Makine nin stopda bekleme siiresini gosterir

L) Makine nin Uriin bekledigi siireyi gosterir.

M) Makine nin firin cikisi dolu olmasindan dolayi bekledigi sireyi gosterir.
N) Makinenin alarmda kalma stiresini gosterir.

SAATLIK URETIM DURUMU

t {1 TR b 3 .

Malk Uretim Gunluk Poket  Ganlgk Sise Elektrik Narm Aalk Uretien Gunluk Poket  Banlik Sise Elektrik Narm




DE

Best Choice.

Yukaridaki sayfalar soldaki saat basina makinenin Uretigi paket sayisi sag taraftaki ise saatlik sise sayisini gosterir.
Saatlik bazda tGretim durumunu bu sayfalarda gorebilirsiniz. Her sabah Saat 8 de tiim tiretim degerleri sifirlanir.

ENERJI KULLANIMI

some @) L

Anlik Uretim Gunluk Paket ~ Ginlik Sise Elektrik Marm

A S <0 >

A) Anlik olarak Harcanan enerji miktarini kilowat olarak ekrana yansilitilir
B) Vardiye boyunca harcanan toplam aktif glicti gorebilirsiniz.
C) Saatlik bazda kullanilan enerji miktarini gorebilirsiniz.

ALARM DURUMLARI

som @y X

Anlik Uretim Gunluk Paket ~ Ganlik Sise Elekirik Alarm

Sure

A

Tekrarlama

VRILDI =

ORK

REFERANS YOK

A) Belirtilen alarmin vardiye icinde durus slresini gosterir
B) Belirtilen alarmin vardiye icinde kag defa tekrarladigini gosterir.
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BAKIMLAR

500 ML (4X3) 5 3

Toplam Kesim Saysisi

A
Making Calisma Siresi - “‘wa 1oe “,‘tﬁ = a.
|:| || | e,
B
Bakim Nasil Yap I
Firin Calisma Siiresi “
0 E

A) Makinenin toplam kesim sayisi cift sirada olsa her vurus tek olarak sayilir.

B) Makinenin Toplam Calisma Siresi gérunr.

C) Firin toplam Calisma Siresi.

D) Bakim tercihleri arasinda Mendileri degistirir.

E) Bakim mendleri ni gosterir bakima kalan siire ve bakimin yapilacak bolgeler isaretlenmistir

PARCA SiPARISI

- 10:23 SOOML (4X3) 1 C-

Moduler Bant Teklifi

Mm:\;\'er Kaucuk Beak Fren Puc Bant Firm Firin

i Merdane Rezistans ~ Telbant

Makine parca degisim sureleri doldugunda sizi otomatik olarak uyaracaktr. Bu sayfaya yonlendirecetir. Yukarida
belirtilen barkod u telefonunuzun kamera si ile okuttugunuzda otomatik olarak mail sayfasina yonlendirileceksiniz .
DEZE makineye teklif istegi maili gelecek ve en kisa slrede istediginiz malzemeye ait teklif bilgisi mail gonderilen
adrese gonderilecektir. Yukaridaki bolimlerden teklif istediginiz malzemeye ait béliime gidin ve barkodu okutun
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GIRIS KARTLARI

som @) &

| ettt p— X | A

KAYITLI ISIMLAR

+ N B
: [ C
: I D
wister N

A) Okunan karta ait key bilgisi gériintr buradaki sayi string sayidir.

B) 1. Karta ait isim girilir. Raporda ve kullanimda bu isim kullanlir.

C) 2. Karta ait isim girilir. Raporda ve kullanimda bu isim kullanlir.

D) 3. Karta ait isim girilir. Raporda ve kullanimda bu isim kullanlir.

E) Master Karta ait isim girilir. Raporda ve kullanimda bu isim kullanhr.

SERVOLAR

SO0 ML (4X3)

Mator Sicakivg Matar icathg:
Notar Dexie C m L Notor Devi C m C
Sarded Srcaklo Sinici Srcathy
Rpm Rpm

lemci Scak

Bicak Servo

E
<
©
:
5
5
g
[ 0 | £
=
=

Makinedeki servolara ait bazi bilgiler burada kontrol edebilirsiniz. Bunlar zorlanma motor sicakligl motor pozisyonu
motor hizi ve motor hataya diismis ise hata kodu
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EKRAN KULLANIM

< 500000 >

A) Makine durumunu gosterir ¢alistigi zaman yesil durdugu zaman mavi alarma distigtinde kirmizi Referans
olmadiginda hazirlik yani beyaz duruma duser.

B) Saat bilgisi dir.

C) Makinede yiikli olan format ismi belirtilir.

D) Makine de calisan opeartorun ismi gosterilir.

E) Dil degisimi yapilabilir .

F) Ana Meniye gegis yapllir.

G) Calisma sayfasina giris yapar.

H) Firin set degistirme kisa yol tusudur.

I) Makine aydinlatmlaarini acar kapar.

J) Naylon aydinlatmlarini acar kapar.

K) Uriin guruplamayi agma ve kapama tusudur.

L) Makine girisindeki calkalamayi agar kapatir.

M) Makine alarm durumunda ise Resetler

N) Makine hizi artirlir veya azaltilir.

0O) Referans menisini agar

P) Koyu ve beyaz mod arasinda gegis yapar.

Q)

R) Windows tabanli ekrani kapatir.

URETIM SAYACINI SIFIRLAMA

URETIM ADETINI SIFIRLAMK
ISTIVORMUSUNUZ 7
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Sifirlama Tusuna basildiginda anlik tim Gretim verilerini sifirlar. Eger secilmis ise ayni zamanda lretim raporunu mail
olarak gonderir.

EKRAN KAPANMASI

>
X

" MAKINE ENERJISI KESILDI 20 Sn SONRAPC '
KAPANACAK

433 .

Bu uyariyi aldiginizda makinanin gii¢ beslemesi ile alakali bir problem vardir. Ekran 20 saniye icinde kapanacaktr.

REFERANS

" REFERANS YAPMAK 1x

| ISTVORMUSUNUZ? |

Evet Hayir

Makinede referans yok ise evet tusuna basarak referans yapabilirsiniz Hayir tusuna bastiginizda ekran kapanacaktir.

PC KAPAT

" BILBISAYARI KAPATMAK | w

[STYORMUSNUZ ? ]

Fvet Hayir

Ekranimiz Windows tabanli oldugunda makinayi kapatmadan dnce ekran {izerinden ilk nce windowsu kapatmanizi
Oneriyoruz Pc kapat ekraninyla bunu yapabilirsiniz Evet tusuna bastiginizda pc kapanir Hayir dediginizde Menii
kapanir.
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RECETE YUKLEME

o swan 4

Recete Secimi

Naon  Seperator Saner Mam Genel  Vebma Dty fom Vapstma  Reste  Fom (= B x

Asagidaki Secilen receteyi

A G Makinaya ye yiiklemek

istiyormusunuz ?
a0o ML (4X3) g ‘ﬁ Asagidaki Secilen receteyi x = )
¢ al0 ML (4X3) Makinaya ye yiiklzmek
gia F istiyormusunuz 7 HHHH H
SO0 ML (4X3)

s ¢ o & ©
tmillgistin | Foete 1 | peeeble | I ﬁ N @ - B - L
it B _ Evet | . Hayir i

Recete yiikleme sayfasi

Regete yliklemek igin ilk dnce A Kismindan makinaya yiiklemek istediginiz regeteyi segin daha sonra segtiginiz
recete yandaki boliimde gorilecektir. Dogru regeteyi sectiginize emin olunuz Daha sonra Makineye yiikle Butonunu
tiklayiniz. Butonu tikladiginizda Yan kisimdaki resim yani recete yiikleme sayfasi agilacaktir .Ust béliimden yiiklemek
istediginiz regetenin ismini kontrol ediniz .yliklemeye eminseniz Evet tusuna basiniz Ve regeteniz makinaya
yuklenecektir. Eger yikleme yapmak istemiyorsaniz ya carpi isareti ile veya Hayir butonu ile sayfayi kapatabilirsiniz.

RECETE KAYDETME

o mmws L

Recete Secimi

Naylon ~ Seperator  Saric Marm Genel ~ Yaghma  Detay Frm  Yapstrma  Recete Ekran Deze E x

Makinede Calisan Ayarlar

A G Asagidaki Receteye Kaydetmek
Istiyormusunuz 7
oOOML (4X3) F ‘i Asagidaki Secilen receteyi x =
a00 ML (4X3) Makinaya ye yiiklemek
SEE F istiyormusunuz ? 5 5 5 5 5
SOOML (4X3)

s ¢ b ©
fsmiDegistn|  Pcto S0 fl Rocoebt | Recee I %] S - 5 = 5
A Evet Hayr L EVEt o _ HEV"' r

Recete kaydetme Sayfasi

Makinede calisan ayarlari bir receteye kaydetmek istiyorsaniz A kisminda kaydetmek istediginiz receteyi secin
Sectikten sonra yan bolimde sectiginiz regetenin ismin aktif oldugundan emin olun Daha sonra E harfiyle belirtilen
receteyi kaydet butonuna basin Butona bastiktan sonra Yan bolimdeki Recete Kaydetme Sayfasi agilacaktir. Burada
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islem yapacaginiz recetenin dogru oldugundan emin olun Emin olduktan sonra Makinede calisan ayarlari se¢tiginiz

receteye ylklemek icin Evet tusuna basin Boylelikle Sectiginiz receteye makinede galisan ayarlar kayit edilecektir.
Eger Kayit yapmak istemiyorsaniz ya c¢arpi isareti ile veya Hayir butonu ile sayfayi kapatabilirsiniz.

RECETE iSMiNi DEGISTIRME

o sowes | L

Recete Secimi

Ly ' 4
Naylon  Seperator  Saricy Marm Benel  Vaglama  Detay Firm apstrma  Recate Ekran ] r JW |
! : : - : ! Asagidaki Recetenin |sminimi Ix}
n . Degistirmek Istiyormusunuz 7.
all ML (4%3) o Asagidaki Secilen receteyi x
i ﬁ 300 ML (4X3) Makinaya ye yiklemek 19999
L ; F istiyormusunuz 7
| SOOML (@X3)
B c D E @
Ismi Degistir ~ Recete Sil Recete [kle E:EES I "5 Bt P
yd b e " Bl - Bl
= . Evet | - Hayr
»

Recete Isim degistirme

< o >

Herhangi bir regetenin ismini degistirmek icin A kismindan ismini degistireceginiz regeteyi segin Yan kisimda aktif
oldugunundan emin olun Daha sonra B Harfi ile belirlenmis isim degistir butonuna basin Regete degistir Mendisii Yan

tarafta aktif olacakti.Daha sonra Yeni bir isim verin Evet tusuyla Kaydet in Eger islem yapmak istemiyorsaniz ya carpi
isareti ile veya Hayir butonu ile sayfayi kapatabilirsiniz.

RECETE SILMEK

o sowusn | X

Recete Secimi

Moo Seperator  Saer  Marm  Geosd  Voghma  Detyy  Fon Vastrma  Recste  Boan

b x
Asagidaki Receteye Silmek mi
& G Istiyormusunuz ?
alD ML (443) 20 Asagidaki Secilen receteyi x
igﬁ 200 ML [AXSJ Makinaya ye yiiklemek 99949
7 F istiyormusunuz 7
[ SO0 ML (4X3)

B (o} D E @ @
. . ) [ r

Ismi Degistir. | Recete Sil Recate fhle K:fgj I "5 . p— ‘r EVET al Hay"" a

L -

Recete silme Meniisi

Herhangi bir Regeteyi silmek igin A bolimiinden Regetenizi se¢in Daha sonra Yan bélimde Silmek istediginiz Regete
aktif olacaktir. Emin olduktan sonra C Harfindeki Regete Sil Butonuna Basin Yan tarafinda Regete silme Menusi Aktif
olacaktir. Regete ismini kontrol edip Emin olduktan sonra evet tusuna basarak silmek istediginiz receteyi silin Eger
islem yapmak istemiyorsaniz ya carpi isareti ile veya Hayir butonu ile sayfayi kapatabilirsiniz.
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RECETE EKLEME

o smwes L
Recete Secimi
S Rl e e fa " Yeni Bir Recete Eklemek x
i ?
N . . Istiyormusunuz ?
a00 ML (4X3) ,ﬁ R x Yeni Recateye Isim Verin B
a00 ML (4X3 Mak iklemek
ﬂ Ll tiyormusoniz? 93993
[ SOOML (@4X3)
B Cc D E @
Ismi Degistir. . Recete Si Recete file PEEE(E I ‘ @ T | r a
fayd Evet Hayr _ Evet Hayir
) L L r
o =

Recete Ekleme meniisii

Yeni Bir Regete eklemek istiyorsunuz bunu ancak DEZE teknik servisi kari ile gerceklestirebileceginizi bildirmek
isteriz. Eger Yetkili karta sahip iseniz E Harfinde bulunan Recete ekle butonuna basin daha sonra yandaki Recete
ekleme menisi agilacaktir. Daha sonra Bu regeteye bir isim verin Evet tusuna basarak Yeni bir recete ekleyebilirsiniz.
Eger islem yapmak istemiyorsaniz ya carpi isareti ile veya Hayir butonu ile sayfayi kapatabilirsiniz.
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Makinemiz Belirli periyotlarda operatérii temizlik ve bakim konusunda uyarilarda bulunur. ister bu bakimi erteler
yada bu bakimi gergekten yaptiktan sonra bakim tusuna basarsiniz yandaki sayfaya yonlendirilirsiniz . Buradan bakimi
yaptiginizi onaylayin Sistem otomatik olarak zamnalari sifirlayacak ve bir sonraki saate kadar bir daha o uyari

alinmayacaktir. Ayni zamanda Temizlik ve bakim la ilgili asagida gorseli olan raporu olusturup pc hafizasina kayit
edecektir.



DE -

Best Choice.

TEMIZLIK VE BAKIM RAPORL

18/1/2023 - 16:441 Tarbin de 01-4 0108 Makimize yaphgna
Balorn e gl Tesskir ederiz
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